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DEUTSCH
Allgemeine Hinweise 1 Beschreibung
Zu beachten sind die Angaben und 1.1 Anwendungsbereich

A WARNUNG Anweisungen in allen gelieferten Be-

triebs- und sonstigen Anleitungen.
Dies ist zur Vermeidung von Gefahren und Schaden unerlaflich!

Die Motoren kénnen in staubiger oder feuchter Umgebung auf-
gestellt werden. Die Isolierung ist tropenfest. Bei sachgeméaBer
Lagerung oder sachgemaBer Aufstellung im Freien sind normaler-

Eine zusétzliche Sicherheitsinformation (gelb) |Ieg'[ bei, die weise gegen Witterungseinﬂ[]sse keine besonderen Schutz-
ergénzende Angaben zur Sicherheit flir elektrische Maschinen maBnahmen an den Motoren notwendig.

enthélt. Diese Sicherheitsinformation ist deshalb eine Ergén- x . .
. . . el - MeBflachenschalldruckpegel bei 50Hz (DIN EN 21 680 Teil 1)
iuﬂr;gﬂfﬁ;;élﬁ weiteren noch gelieferten Betriebs- und sonstigen 1LG4, 1LG6, 1LGO, ca. 60 bis 76 dB(A)

Weiterhin sind die jeweils geltenden nationalen, 6rtlichen und

anlagespezifischen Bestimmungen und Erfordernisse zu 1.2 Aufbau und Arbeitsweise

berucksichtigen! 1LG4-, 1LG6- und 1LG9- Motoren sind in Grundausfiihrung ei-
Sonderausfiihrungen und Bauvarianten kénnen in tech- gengekuhlt mit Lifter. Wahlweise kénnen 1LG.-Motoren zudem
nischen Details abweichen! Bei eventuellen Unklarheiten wird ohne Eigenlufter (z.B. als Liftermotoren mit Kiihlung durch einen
dringend empfohlen, unter Angabe von Typbezeichnung und auf dem Wellenende angeordneten Sonderlufter) oder fremdbeluftet
Fabriknummer beim Hersteller riickzufragen, oder die Instand- (Option G17) ausgefuhrt werden. 1PP4, 1PP6, und 1PP9-Motoren
haltungsarbeiten von einem der SIEMENS - Servicezentren sind selbstgekihlt ohne Lifter.
durchfiihrenzulassen. Bei FuBmotoren sind die FiBe am Motorgehduse angegossen,
wahlweise kdnnen angeschraubte FuBe geliefert werden.(Option
K11/ s. Fig. 2).

HINWEIS: Fig. 2 ... (Ersatzteile) s. Anhang auf Seite 29 . . .
Ein Umsetzen der FiiBe am Motorgehduse, z. B. zwecks

Veranderung der Klemmenkastenlage, ist bei den Optionen K09,
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DEUTSCH

K10 und K11 méglich. Die dafiir notwendigen Bohrungen und
Flachen sind bereits entsprechend bearbeitet.

Bei Motoren mit Bremse (z.B. Option G26) ist zuséatzlich die Brem-
senbetriebsanleitung mit zu beachten!

Diese Hinweise gelten ergdnzend zur Betriebsanleitung des
entsprechenden Motortyps. Sie gelten nicht fiir Motoren in EEx e
— Ausfuhrungen.

2  Betrieb
/I WARNUNG

Alle Arbeiten nur im elektrisch span-
nungslosen Zustand der Anlage
durchfiihren.

2.1 Transport, Lagern

Beim Transport sind alle vorhandenen Hebeésen am Motor zu
benutzen!

Zum Transport von Maschinensétzen
(z. B. Getriebe-, Geblaseanbauten, ...)
nur die dafiir vorgesehenen Hebedsen
bzw. -zapfen benutzen! Maschinenséatze diirfen nicht durch
Anhédngen an den Einzelmaschinen gehoben werden! Auf
Tragfahigkeit dieser Hebeeinrichtung achten!

Die Walzlager sollten neu gefettet bzw. erneuert werden, wenn
die Zeit von der Lieferung bis zur Motorinbetriebnahme bei glinsti-
gen Bedingungen (Aufbewahrung in trockenen, staub- und erschiit-
terungsfreien Rdumen) mehr als 3 Jahre betréagt. Bei unguinstigen
Bedingungen verringert sich diese Zeit wesentlich.

Gdf. ist der Isolationswiderstand der Wicklung zu Uberprifen, s.
Abschnitt 2.5 .

/\ WARNUNG

2.2 Aufstellung

Eingeschraubte Hebedsen sind nach dem Aufstellen festanzu-
ziehen oder zu entfernen!

Bei Motoren mit Wellenende nach oben oder unten (z.B. IMV5,
IMV6 - s. Fig. 1) muB3 gewéhrleistet sein, daB3 kein Wasser in das
obere Lager eindringen kann.

Das Klemmenkastenoberteil kann bei einem Klemmenbrett mit
6 AnschluBklemmen um 4x90 Grad und bei einem Klemmenbrett
mit 9 AnschluBklemmen um 180 Grad gedreht werden.

Laufruhe

Stabile Fundamentgestaltung oder An- und Einbauverhéltnisse,
genaues Ausrichten der Motoren sowie ein gut ausgewuchtetes
Abtriebselement sind Voraussetzung flir einen ruhigen schwin-
gungsarmen Lauf. Z. B. sind diinne Bleche unter die Fui3e zu legen,
um ein Verspannen der Motoren zu vermeiden oder ggf. kann ein
komplettes Auswuchten des Laufers mit dem Abtriebselement er-
forderlich sein.

2.3 Wuchtung, Abtriebselemente

Das Auf- und Abziehen von Abtriebselementen (Kupplungen Rie-
menscheiben, Zahnrad, ...) ist mit einer geeigneten Vorrichtung
auszufiihren (Fig. 7).

StandardméBig sind die Laufer mit einer halben PaBfeder dy-
namisch ausgewuchtet.

Die Art der Auswuchtung wird am AS-Wellenende (Wellenstirn-
seite) markiert:
(H = Auswuchtung mit halber PaBfeder
(F = Auswuchtung mit ganzer PaBfeder-Sonderaus-
fuhrung)

Bei Montage des Abtriebselementes auf entsprechende
Auswuchtart achten!

Auswuchtung mit halber PaBfeder

Bei Abtriebselementen mit einem Léngenverhélinis von Naben-
lange | zur Lange des Wellenendes |, < 0,8 und Drehzahlen >
1500/min kénnen Laufruhestérungen auftreten (s. Fig. 8).

Ggf. ist eine Nachwuchtung vorzunehmen, z. B. ist der aus dem
Abtriebselement und (ber der Wellenkontur herausragende Teil
der PaBfeder T, abzuarbeiten.

Zu beachten sind die allgemein er-
forderlichen MaBnahmen fiur den
Beriihrungsschutz der Abtriebsele-
mente.

Wird ein Motor ohne Abtriebselement in Betrieb genommen,
so ist die PaBfeder gegen Herausschleudern zu sichern.

/\ WARNUNG

2.4 Elektrischer Anschluf3

Netzspannung und Netzfrequenz missen mit den Daten auf dem
Leistungsschild tibereinstimmen. +5% Spannungs- oder Frequenz-
abweichung (1ME6 +3% Frequenzabweichung) sind ohne Leis-
tungsherabsetzung zulassig. Anschluf3 und Anordnung der Schalt-
bugel nach dem im Klemmenkasten befindlichen Schaltbild vorneh-

men. Schutzleiter an diese Klemme @ anschlieBen.

Bei AnschluBklemmen mit Klemmbiigeln (z. B. nach DIN 46282)
sind die Leiter so zu verteilen, daB auf beiden Stegseiten etwa
gleiche Klemmhohen entstehen. Diese AnschluBart erfordert
daher, daB ein einzelner Leiter U-férmig gebogen werden muf
oder mit einem Kabelschuh anzuschlieBen ist (s. Fig. 3.1). Dies
gilt auch fur den SchutzleiteranschluB und den &duBeren Er-
dungsleiter (s. Fig. 3.2) - griingelb .

Anziehdrehmomente fur Schraubenverbindungen der elektrischen
Anschlisse - Klemmenbrettanschliisse (auBer Klemmenleisten)
s. Fig. 4.

2.5 Uberpriifung des Isolationswiderstandes

Vor der Erstinbetriebnahme des Motors, nach langerer Lagerung
oder Stillstandzeit (ca. 6 Monate), muf3 der Isolationswiderstand
der Wicklungen ermittelt werden.

é WARNUNG Bei und unmittelbar nach der Messung

haben die Klemmen teilweise geféhr-
liche Spannungen und diirfen nicht
beriihrt werden.

Isolationswiderstand

- DerMindestisolationswiderstand von neuen, gereinigten oder
instandgesetzten Wicklungen gegen Masse betragt 10 Mega-
Ohm.

- Der kritische Isolationswiderstand R, , wird zunéchst errech-
net. Berechnung erfolgt durch Multiplikation der Bemessungs-
spannung U, z. B. AC 0,69 kV, mit dem konstanten Faktor (0,5

MegaOhm/kV):
R, .= 0,69 kV * 0,5 MegaOhm/kV = 0,345 MegaOhm

krit
Messung
Der Mindestisolationswiderstand der Wicklungen gegen Masse
wird mit 500 V Gleichspannung gemessen. Dabei soll die Tempe-

ratur der Wicklungen 25°C + 15°C betragen.

Der kritische Isolationswiderstand ist bei Betriebstemperatur der
Wicklung mit 500 V Gleichspannung zu messen.

Uberpriifung

Ist bei neuer, gereinigter oder instandgesetztem Motor, der langere
Zeit gelagert wurde oder still stand, der Mindestisolationswider-
stand der Wicklung gegen Masse kleiner 10 MegaOhm, kann die
Ursache hierflir Feuchte sein. Die Wicklungen sind dann zu trock-
nen.

Nach langerer Betriebsdauer kann der Mindestisolationswider-
stand auf den kritischen Isolationswiderstand absinken. Solange
der gemessene Wert den errechneten Wert des kritischen Isola-
tionswiderstandes nicht unterschreitet, darf der Motor weiter be-
trieben werden. Wird dieser Wert unterschritten, ist der Motor so-
fort abzuschalten.

Es ist die Ursache hierfiir zu ermitteln, ggf. sind die Wicklungen
oder Wicklungsteile instand zusetzen, zu reinigen oder zu trock-
nen.
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DEUTSCH

2.6 Inbetriebnahme

HINWEIS: Bei stark ungleichféormigem Drehmoment (z.B. An-
trieb eines Kolbenkompressors) wird ein nicht-sinusférmiger Mo-
torstrom erzwungen, dessen Oberschwingungen sowohl eine un-
zulassige Netzbeeinflussung als auch unzuldssig hohe elektro-
magnetische Stéraussendungen bewirken kénnen.

Bei Speisung durch Umrichter kénnen hochfrequente Strom- und
Spannungsoberschwingungen in den Motorzuleitungen zu elektro-
magnetischen Stéraussendungen fuhren. Deshalb wird die Ver-
wendung abgeschirmter Zuleitungen empfohlen.

Vor Inbetriebnahme ist zu priifen ob:
- die Mindestisolationswiderstéande eingehalten sind

- der Laufer ohne anzustreifen gedreht werden kann

- der Motor ordnungsgeman montiert und ausgerichtet ist

- die Abtriebselemente richtige Einstellbedingungen haben (z. B.
Riemenspannung bei Riementrieb; ...) und das Abtriebselement
fur die Einsatzbedingungen geeignet ist

- alle elektrischen Anschliisse sowie Befestigungsschrauben und
Verbindungselemente nach Vorschrift angezogen und ausge-
fahrt sind

- der Schutzleiter ordnungsgeman hergestellt ist

- eventuell vorhandenen Zusatzeinrichtungen (Bremse, Tacho,
Fremdlifter) funktionsfahig sind

- BeruhrungsschutzmaBnahmen fir bewegte und spannnungs-
fihrende Teile getroffen sind

- die Grenzdrehzahl n__ (s. Leistungsschild) nicht iiberschritten
wird;
HINWEIS: Die Grenzdrehzahl n__ ist die hochste kurzzeitig
zulassige Betriebsdrehzahl. Es ist zu beachten, dafB sich hier-
bei das Gerausch- und Schwingungsverhalten des Motors ver-
schlechtert sowie die Lagerwechselfrist verringert.

Nach dem Anbau der Motoren ist die
Bremse (falls vorhanden) auf ihre ein-
wandfreie Funktion zu priifen!

Diese Aufzdhlung kann nicht vollstdndig sein. Zuséatzliche
Priifungen sind gegebenenfalls nétig!

/\ VORSICHT

3 Instandhaltung

SicherheitsmaBnahmen

Vor Beginn jeder Arbeit am Motor
oder Gerét, besonders aber vor
dem Offnen von Abdeckungen ak-
tiver Teile, muB3 der Motor vorschriftsméaBig freigeschaltet
sein. Neben den Hauptstromkreisen ist dabei auch auf even-
tuell vorhandene Zusatz- oder Hilfsstromkreise zu achten.

Die Uiblichen “5 Sicherheitsregeln” lauten hierbei z. B. nach
DIN VDE 0105:

- Freischalten

- Gegen Wiedereinschalten sichern
- Spannungsfreiheit feststellen

- Erden und KurzschlieBen

- Benachbarte unter Spannung stehende Teile abdecken oder
abschranken.

Diese zuvor genannten MaBnahmen diirfen erst dann
zuriickgenommen werden, wenn die Instandhaltungsarbei-
ten abgeschlossen sind und der Motor vollstdndig mon-
tiert ist.

/\ WARNUNG

HINWEIS: Verschlossenen Kondenswasserdffnungen, mussen
von Zeit zu Zeit gedffnet werden, damit eventuell angesammeltes
Kondenswasser abflieBen kann.

Kondenswasseroffnungen sind stets an der tiefsten Stelle des
Motors anzuordnen!

Lagerwechsel, Fettstandzeit, Fettsorte

Die Fettstandzeit betragt unter normalen Betriebsbedingungen, bei
waagerechter Motoraufstellung, Kithimitteltemperatur bis 40°C und
einer Motordrehzahl von

- 1500/min ca. 40 000 Betriebsstunden
- 3000/min ca. 20 000 Betriebsstunden.

Unabhéngig von den Betriebsstunden sollte das Fett, wegen der
Alterung, etwa alle 3 Jahre erneuert werden. Dazu sind die Lager
zu demontieren auszuwaschen und neu zu beffeten. Bei Aus-
fihrung mit Nachschmierung sind die Schmierschildangaben zu
beachten.

Bei besonderen Betriebsbedingungen, z. B. senkrechter Motorauf-
stellung, haufigem Betrieb bei der Grenzdrehzahin_, groBen Schwin-
gungs- und StoBbelastungen, haufigem Reversierbetrieb, reduzieren
sich die vorstehend genannten Betriebsstunden wesentlich.

Die Motoren haben standardmassig Rillenkugellager der Reihe 62
.. oder mit Option K36 Rillenkugellager der Reihe 63 . . mit einer
Deckscheibe (ZC3 Ausfiihrung).

Die Deckscheibe ist auf der dem Motorgehause (Stander) zuge-
wandten Lagerseite angeordnet.

HINWEIS: Beim Lagerwechsel ist auf die Anordnung der Deck-
scheibe und die Lagerluft zu achten, da bei Sonderausflihrungen
von der Standardausfiihrung abgewichen werden kann!

Fettsorte bei Standardmaschinen: (Fa. ESSO ) UNIREX NB3);
Fettstandzeiten und Nachschmierfristen gelten nur in Verbindung
mit dieser Fettsorte.

Ersatzfette miissen mind. der DIN 51825-KL3N geniigen. Hierbei
sind Schmierfristen bei KT > 25 °C zu reduzieren.

Sonderfette sind auf dem Schmierschild angegeben.
Das Mischen von verschiedenen Fettsorten ist zu vermeiden!

Motor im erforderlichen Umfang zerlegen. Walzlager mit geeigneter
Vorrichtung abziehen (s. Fig. 6). Lagerstelle von Verunreinigun-
gen saubern! Walzlager reinigen bzw. erneuern und neu fetten.

Hohlrdume der Walzlager blindig mit Schmierfett fiillen! Lagerdeck-
el bzw. Lagerschild bleibt ohne Fettfiillung, um eine Uberfettung
zu vermeiden.

Walzlager gleichmaBig auf ca. 80-100°C erwarmen und aufziehen.
Harte Schldge (z. B. mit einem Hammer, ...) sind zu vermeiden.

Eventuell abgentitzte Dichtelemente (z. B. Wellendichtring, usw.),
sind ebenfalls zu erneuern.

Sind Radial-Wellendichtringe ohne Feder eingebaut, so muf3 auch
das Ersatzteil ohne Feder eingesetzt werden.

Nachschmiereinrichtung
Bei Motoren mit Nachschmiereinrichtung sind die Angaben auf
dem Schmierschild zubeachten!

Fugenabdichtung

Beim Zusammenbau von Maschinen der Schutzart IP 55 oder hdher
(s. Leistungsschild) missen die blanken Montageflachen zwischen
dem Motorgehduse und den Lagerschilden durch eine geeignete,
nicht aushartende Dichtungsmasse abgedichtet werden (z. B. Hy-
lomar, Curil).

Kunststofflifter (BG180M ... 250M)

Kunststofflifter haben jeweils zwei angegossene Zungen, die als
Axialfixierung in die Ringnut der Welle einrasten. Vor dem Abzie-
hen des Lufters missen die beiden Zungen ausgerastet
(Schraubendreher) und in dieser Position, z.B. durch einge-
schobene Beilagen, provisorisch festgehalten werden. Die Lifter
haben in der Tragscheibe zwei Offnungen zum Durchfiihren einer
Abziehvorrichtung, die an der Nabe sind angreift.

Die Offnungen sind bei Auslieferung mit einer diinnen Kunststoff-
haut verschlossen, und miissen durchstoBen werden.

Zum Abziehen wie auch zum Aufziehen muf3 grundsatzlich eine
geeignete Vorrichtung verwendet werden. Hammerschlage sind
hierbei unbedingt zu vermeiden, um die Lager zu schitzen.

Es ist auf das Einrasten der Schnappnasen in der Wellennut zu
achten.
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ENGLISH

General note

The data and recommendations spec-
ified in all the instructions supplied,
and in all other related instructions,
must always be observed in order to avoid hazardous situa-
tions and the risk of possible injury or damage.

These instructions are augmented by supplementary instruc-
tions (yellow), which contain additional information on the safe-
ty measures for electrical machines and devices. The latter
instructions thus augment all submitted instructions and all other
related instructions.

Furthermore, the pertinent national, local and plant-specific
regulations and requirements should be kept in mind!
Special designs and other versions may vary in technical
details! If in doubt, be sure to contact the manufacturer, quot-
ing the type designation and serial number, or have mainte-
nance work done by one of SIEMENS Service Centres.

/\ WARNING

NOTE: Fig. 2 ... (Spare Parts) see Annex page 29

1 Description
1.1 Application

The motors are suitable for operation in dusty and damp environ-
ments. The insulation is tropicalized. If they are properly stored or
installed outdoors, special weatherproofing measures are not usu-
ally required.

Measuring-surface sound-pressure level at 50 Hz
(DIN EN 21 680 Part 1)

1LG4, 1LG6, 1LG9 approx. 51 to 76 dB(A)

1.2 Construction and mode of operation

The 1LG4, 1LG6 and 1LG9 motors are standardly self-ventilated
with own fans. In addition to that the 1LG motors are optionally
either without an own fan (such as fan motors with cooling by means
of a separate fan arranged on the shaft end) or with external cool-
ling (option G17). The 1PP4, 1PP6 and 1PP9 motors are equipped
with own cooling without any fan.

The feet on foot-mounted motors are cast integrally with the motor
casing or they can be optionally bolted onto the casing (option
K11 / see fig. 2).

Rearranging the feet (e.g. for changing the position of the terminal
box) is possible for options K09, K10 and K11. The bores and
surfaces, necessary for this purpose, are already machined in a
corresponding way.

Where motors with brake are concerned (e.g. option G26), take
into consideration also the brake operating instructions!

These instructions are valid in addition to the operating instruc-
tions of the given motor type. They are not valid for motors of
EEx e series.

2 Operation

Before starting any work on the ma-
chine, be sure to isolate it from the
power supply.

/I\ WARNING

2.1 Transport, storage

The motors should always be lifted at both lifting eyes during
transport.

For lifting machine sets (such as built-
on gearboxes, fan units), always use
the lifting eyes or lifting pegs provid-
ed! Machine sets may not be lifted by
suspending the individual machines! Check the lifting capac-
ity of the hoist!

/\ WARNING

If, after delivery, the motors are stored for more than 3 years under
favourable conditions (kept in a dry place free from dust and vibra-
tion) prior to commissioning, the bearings should be regreased.

Under unfavourable conditions, this period is considerably short-
er.

If necessary, the insulation resistance of the winding should be
checked, see Section 2.5.

2.2 Installation

After installation, screwed-in lifting eyes should either be removed
or tightened down.

In the case of motors with shaft end facing upwards or down-
wards (such as IMV5, IMV6 - see Fig. 1), measures must be tak-
en to ensure that no water can penetrate into the upper bearing.

In the case of terminal boards with 6 terminals, the top part of the
terminal box can be turned through 4 x 90 degrees. For terminal
boards with 9 terminals, it can be turned through 180 degrees.

Quiet running

Stable foundations or mounting conditions, exact alignment of the
motors and a well-balanced transmission element are essential
for quiet vibration-free running. If necessary, shims should be in-
serted under the motor feet to prevent strain, or the whole rotor
and transmission element should be balanced.

2.3 Balancing, transmission elements

A suitable device should always be used for fitting and removing
the transmission elements (coupling halves, pulleys, pinions) (Fig.
7).

As standard, the rotors are dynamically balanced with the half
featherkey inserted.

The type of balance is marked on the drive end of the shaft (shaft
end face):

(H = balanced with half featherkey)

(F = balanced with whole featherkey)

When fitting the transmission element, keep the type of bal-
ance in mind!

Balance with half featherkey

Poor running characteristics can arise in the case of transmission
elements having a length ratio of hub length | to length of shaft end
I, < 0.8 and running at speeds of > 1500 rev/min (see Fig. 8). If
necessary, re-balancing should be carried out, e.g. the part of the
featherkey T, that protrudes from the transmission element and
above the shaft surface should be cut back.

The usual measures should be taken
to guard transmission elements from
touch. If a motor is started up without
transmission element attached, the
featherkey should be secured to prevent it being thrown out.

/\ WARNING

2.4 Electrical connection

Check to see that system voltage and frequency agree with the
data given on the rating plate. Voltage or frequency deviations of
+5% (for TMEB, frequency deviations of +3%) from the rated val-
ues are permitted without the necessity of derating the output.
Connection and arrangement of the terminal links must agree with
the diagram provided in the terminal box. Connect the earthing

conductor to the terminal with the marking (1.

Wherever terminal clips are used (for example, to DIN 46282),
arrange the conductors so the clips are virtually level, i.e. not
tilted when tightened. This method of connection means that
the ends of single conductors must be bent in the shape of a
U or be fitted with a cable lug (see Fig. 3.1). This also applies
to the green-yellow protective earthing conductor and the outer
earthing conductor (see Fig. 3.2).

Please refer to Fig. 4 for tightening torques for terminal bolts and
nuts (except for terminal strips).
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ENGLISH

2.5 Checking the insulation resistance

The insulation resistance of the windings must be measured prior
to initial startup of the machine, after long periods of storage or
standstill (approx. 6 months).

While the measurement is being tak-
en and immediately afterwards, some
of the terminals carry dangerous volt-
ages and must not be touched.

/\ WARNING

Insulation resistance
- The minimum insulation resistance of new, cleaned or re-
paired windings with respect to ground is 10 MOhm.

- The critical insulation resistance R_, is calculated first by mul-
tiplying the rated voltage U,, e.g. 0.69 kV AC, with the constant
factor (0.5 MOhm/kV):

R, =0.69 kV * 0.5 MOhm/kV = 0.345 MOhm.

crit
Measurement
The minimum insulation resistance of the windings to ground is
measured with 500 V DC. The winding temperature should then
be 25°C + 15 °C.
The critical insulation resistance should be measured with 500
V DC with the winding at operating temperature.

Checking

If the minimum insulation resistance of a new, cleaned or re-
paired machine, which has been stored or at standstill for a pro-
longed period of time, is less than 10 MOhm, this may be due to
humidity. The windings must then be dried.

After long periods of operation, the minimum insulation resist-
ance may drop to the critical insulation resistance. As long as
the measured value does not fall below the calculated value of the
critical insulation resistance, the machine may continue in op-
eration. If it does, the machine must be stopped immediately.

The cause must be determined, and the windings or winding sec-
tions repaired, cleaned or dried as necessary.

2.6 Commissioning

NOTE: Where the torque is very uneven (the drive of a piston-type
compressor, for example), the inevitable result is a non-sinusoidal
motor current, whose harmonics can lead to excessive system
perturbation or excessive electromagnetic interference.

In the case of converter-fed motors, high-frequency current or volt-
age harmonics in the motor cables can give rise to electromagnet-
ic interference. That is why the use of shielded cables is recom-
mended.

Before commissioning, check that:

- The minimum insulation resistances are adhered to

- The rotor turns freely without rubbing

- The motor is properly assembled and aligned

- The transmission elements are correctly adjusted (e.g. belt ten-
sion) and the transmission element is suitable for the given op-
erating conditions

- All electrical connections, mounting screws and connecting ele-
ments are properly tightened and fitted

- All protective conductors are properly installed

- Any auxiliaries that may be fitted (brakes, speedometer, sepa-
rate fan) are in working order

- Touch protection guards are installed around moving and live
parts

- The maximum speed n__ (see rating plate) is not exceeded.

NOTE: The maximum speed n___is the highest operating speed
permitted for short periods. It should be kept in mind that motor
noise and vibration are worse at this speed, and bearing life is
reduced.

/\ CAUTION

After motor installation, the brake, if
fitted, should be checked for proper
functioning.

It is not possible to formulate a complete check list. Other
checks may also be necessary!

3 Maintenance

Safety precautions

Before starting any work on the
motor or other equipment, particu-
larly before opening covers over
live or moving parts, the motor must be properly isolated
from the power supply. Besides the main circuits, any ad-
ditional or auxiliary circuits that may be present must also
be isolated.

The usual “5 safety rules” (as set forth in DIN VDE 0105)
are:

/\ WARNING

- Isolate the equipment

- Take effective measures to prevent reconnection
- Verify equipment is dead

- Earth and short-circuit

- Cover or fence off adjacent live parts

The precautions listed above should remain in force until
all maintenance work is finished and the motor has been
fully assembled.

NOTE: Where motors are fitted with closed condense water open-
ings, these should be opened from time to time to allow any accu-
mulated condense water to be drained away.

Condense water openings should always be at the lowest point of
the motor!

Fitting new bearings, grease lifetime, type of
grease

Under normal operating conditions, with horizontally mounted
motors and coolant temperatures up to 40 ‘C, the grease lifetime
should be:

- approx. 40,000 operating hours for speeds of 1500 rpm
- approx. 20,000 operating hours for speeds of 3000 rpm

Irrespective of the number of operating hours, the grease should
be renewed every 3 years because of ageing. In this case the
bearings should be dismounted, washed and newly greased. The
modifications with additional greasing are to be maintained ac-
cording to instructions on the lubricating data plate.

In the case of motors operating under special conditions, such as
vertical motor position, frequent operation at maximum speedn__,
heavy vibration, sudden load changes and frequent reversing op-
eration, the bearing should be changed at considerably more fre-
quent intervals than at the operating hours stated above.

The motors are standardly equipped with radial ball bearings of 62
... series or with option K36 - radial ball bearings of 63 ... series
which are provided with a cover plate (ZC3 version).

The cover plate is arranged on that side of the bearing facing the
frame (stator).

NOTE: Notice the cover plate arrangement and the bearing clear-
ance when changing the bearings because standard modifications
can differ from special motors!

The cover plate material should withstand temperatures from -
20 °C to +150 °C, e.g. polyacryl-rubber (ACM).

Type of grease for standard machines: (Fa. ESSO / UNIREX
N3); grease lifetime and lubrication intervals are valid for this type
of grease only.

Compensatory greases must conform to DIN 51825-KL3N at least.
In this case the lubrication intervals at KT > 25 °C are to be re-
duced.
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Special greases are introduced on the lubricating data plate.
Avoid mixing different types of grease!

Dismantle the motor to the extent necessary. Pull off the bearing
with a suitable device (see Fig. 6). Clean the journal! Clean the
bearing, or obtain a new one, and pack it with fresh grease.

Pack the bearing cavities flush with grease! The cover plate or
endshield is kept free of grease to prevent overgreasing.

Heat bearings evenly to about 80-100 ‘C and press on. Heavy
blows (such as with a hammer, ...) should be avoided.

Any worn sealing elements (such as shaft sealing ring, etc.) should
also be renewed.

If springless radial shaft sealing rings are used, the replacement
sealing rings must also be of the springless type.

Regreasing device
In the case of motors with regreasing device, take note of the
information given on the lubricating data plate!

Joint sealing

When reassembling machines with degree of protection IP55 or
higher (see rating plate), the bright surfaces of the joint between
the motor frame and the endshields should be coated with a suit-
able non-hardening sealing compound (such as Hylomar, Curil).

Plastic fan (frame sizes 180M ... 250M)

Plastic fans have two cast-on tabs that snap into the ring groove
on the shaft to prevent axial movement. Before the fan is pulled off
the shaft, these two tabs must be disengaged (screwdriver) and
held temporarily in that position, e.g. by inserting packing. In the
disc at the root of the blades, there are two openings for the claws
of an extractor whose central screw should press against the hub.
On delivery, these openings may be covered by a film of plastic
and later on they should be punched.

A suitable device should be used for pulling the fan off and press-
ing it back on. Hammer blows must be avoided to protect the bear-
ings.
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FRANCAIS

Remarque générale

Afin d’assurer la protection des per-
A ATTENTION sonnes et d’éviter tout dégat matéri-

el, il est impératif de respecter les in-
dications contenues dans toutes les instructions de service et
dans tous les autres éléments de documentation transmis avec
le produit.

Les instructions jointes (sur papier jaune) contiennent des re-
gles de sécurité applicables aux matériels électriques. Ces in-
formations relatives a la sécurité doivent étre utilisées en com-
plément de 'ensemble de la documentation.

Toutes les prescriptions et exigences nationales, locales
ou spécifiques a l'installation doivent étre respectées.

Les machines de réalisation spéciale (version, forme de con-
struction) peuvent différer quant aux détails techniques. En cas
de doute a ce sujet, il est instamment recommandé de con-
tacter 'agence Siemens compétente en indiquant la désigna-
tion de type et le numéro de fabrication, ou de recourir aux
centres de S.A.V. Siemens pour effectuer les travaux de main-
tenance.

NOTA Fig. 2 ...(Pieces de rechange) voir appendice pages 29

1 Description
1.1 Domaine d’application

Les moteurs peuvent étre installés en atmosphere poussiéreuse
et humide. L’isolation est tropicalisée. Normalement, aucune
mesure de protection particuliére contre les intempéries n’est
nécessaire si 'on entrepose correctement les moteurs ou si on les
monte a I'extérieur selon les régles de l'art.

Niveau de pression acoustique a 50 Hz (DIN EN 21680, fasc. 1)
1LG4, 1LG6, 1LG9 env. 51 &4 76 dB(A)

1.2 Constitution et mode de fonctionnement

Les moteurs 1LG4, 1LG6 et 1LG9 en version standard sont au-
torefroidis par ventilateur. En outre, les moteurs de la série 1LG
peuvent etre soit sans le propre ventilateur (par ex. les moteurs de
ventilateur refroidis par un ventilateur spécial monté au bout de
I‘arbre), soit en exécution a refroidissement étranger (option G17).
Les moteurs 1PP4, 1PP6 et 1PP9 sont autorefroidis sans ventila-
teur.

Les pattes des moteurs sont coulées sur la carcasse, il y a aussi
une option a pattes vissées a la carcasse (option K11/ voir Fig. 2).
Les options K09, K10 et K11 permettent le déplacement des pattes
sur la carcasse, par exemple pour modifier la position de la ré-
glette de bornes. Il y a déja les alésages nécessaires et les sur-
faces sont déja usinées de fagcon correspondante.

Pour les moteurs avec frein (par exemple option G26), il convient
d’observer en plus les instructions de service du frein!

Ces instructions sont valables en qualité d’'un complément des
instructions de service du modele correspondant du moteur. Elles
ne concernent pas les moteurs en version EEx e.

2 Fonctionnement

Avant toute intervention sur la ma-
A ATTENTION chine, vérifier qu’elle est bien hors ten-

sion.

2.1 Transport, manutention et stockage
Pour la manutention, utiliser tous les oeillets de levage disponi-
bles sur le moteur.

Les groupes de machines (par ex.

A ATTENTION motoréducteurs, motocompresseurs,

etc.) ne doivent étre manutentionnés

que par les oeillets ou chevilles d’élingage prévus a cet effet.
lls ne doivent pas étre levés par les machines individuelles.
La charge limite du dispositif de levage doit étre respectée.

Dans des conditions d’entreposage favorables (dans des locaux
secs, a I'abri de poussiéres et de trépidations), regraisser ou rem-
placer les roulements a billes s’il s’est écoulé plus de 4 ans entre
la livraision et la mise en service du moteur. Dans des conditions
défavorables, cette période sera plus courte en conséquence.

Ler cas échéant, contréler la résistance d'isolement des enroule-
ments (voir chap. 2.5).

2.2 Installation

Apres l'installation, serrer ou enlever les oeillets de levage vissés.

Sur les moteurs a bout d’arbre vers le haut ou vers le bas
(p.ex. IMV5, IMVB6, voir Fig. 1), prendre les dispositions pour pro-
téger le palier supérieur contre la pénétration d’eau.

Lapartie supérieure des boites a bornes avec plaques de bornes
a six bornes peut étre tournée de 4 x 90°; la partie supérieure des
boites a bornes avec plaques de bornes a 9 bornes peut étre
tournée de 180°.

Comportement vibratoire

La stabilité des fondations et des supports de montage, la préci-
sion de I'alignement des machines et I'équilibrage soigné des or-
ganes de transmission sont les conditions d’'un bon comportement
vibratoire. C’est ainsi qu’il faudra par exemple interposer sous les
pattes des cales en téle pour empécher le gauchissement du
moteur ou procéder a I'équilibrage du rotor complet avec les élé-
ments de transmission.

2.3 Equilibrage, organes de transmission

L’emmanchement et I'extraction des organes de transmission
(demi-accouplements, poulies, roues demtées,...) devront se faire
avec les dispositifs appropriés (Fig. 7).

Les moteurs en version standard ont fait I'objet d’un équili-
brage dynamique avec demi-clavette.

Le type d'équilibrage est indiquépar un marquage au bout de I'arbre
(c6té de la commande — au front de l‘arbre):

(H = équilibrage avec demi-clavette)

(F = équilibrage avec clavette entiére-version spéciale)

Lors du montage de I'organe de transmission, veiller a ce que le
type d’équilibrage de ce dernier corresponde a celui du rotor.

Equilibrage avec demi-clavette

Pour les organes de transmission dont le rapport de la longueur
de moyeu & la longueur I, du bout d'arbre est < 0,8 et pour des
vitesses > 1500 tr/min, il peut se produire des balourds (voir Fig.
8).

Effectuer le cas échéant un rééquilibrage aprés avoir par exemple
éliminé I'excédent de matiére T, de la clavette qui fait saillie par
rapport au moyeu et a l'arbre.

Prendre les mesures habituelles de
A ATTENTION protection des personnes contre

I’accés aux parties en mouvement au
niveau des organes de transmission. Lorsqu’un moteur est
mis en marche sans organes de transmission, prendre les
mesures nécessaires afin d’empécher que la clavette ne soit
projetée hors de I'arbre par force centrifuge.

2.4 Raccordement électrique

Comparer la tension et la fréquence du réseau aux indications de
la plaque signalétique. Une variation de +5 % de la tension ou de
la fréquence (pour TMA5/1MF5 de +3 % de la fréquence) est ad-
missible sans déclassement en puissance. Réaliser le branche-
ment et disposer les barrettes de couplage conformément au sché-
ma situé dans la boite a bornes. Raccorder le conducteur de pro-

tection a la borne @
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Les conducteurs raccordés a des bornes a étrier doivent étre
disposés de telle sorte que I’étrier repose a la méme hauteur
de part et d’autre de la vis. Lorsqu’un seul conducteur est
raccordé, il doit étre plié en U autour de la vis ou étre muni
d’une cosse (voir Fig. 3.1). Il en est de méme du conducteur
de protection et le conducteur de terre externe vert jaune (voir
Fig. 3.2).

Couples de serrage des vis et écrous des bornes de la plaque a
bornes (ne concerne pas les borniers), bvoir Fig. 4.

2.5 Controle de la résistance d’isolement

Avant la premiére mise en service de la machine, aprés un en-
treposage de longue durée ou encore une interruption de service
prolongée (env. 6 mois), la résistance d’isolement des enroule-
ments doit étre mesurée.

Durant la mesure et immédiatement

A ATTENTION aprés, les bornes sont portées en par-
tie a une tension dangereuse et ne
doivent pas étre touchées.

Résistance d’isolement

- La résistance minimale d’isolement mesurée par rapport a la
masse est de 10 Mégohms pour les enroulements neufs, net-
toyés ou remis en état.

- La résistance critique d’isolement R, s€ calcule en multipli-
ant la tension assignée U, p.ex. 0,69 kV CA, par la constante
0,5Mégohms/kV :

R,= 0,69 kV * 0,5 Mégohms/kV = 0,345 Mégohms

Mesure

La résistance minimale d’isolement des enroulements par rap-
port a la masse est mesurée avec une tension d’essai continue de
500 V.

La température des enroulements en cours d’essai doit étre de 25
+15°C.

La résistance critique d’isolement doit étre mesurée avec une
tension d’essai continue de 500 V lorsque les enroulements ont
atteint leur température en service.

Controle

La résistance minimale d’isolement par rapport a la masse
mesurée sur les enroulements de machines ayant été entreposées
pendant une période prolongée, ou encore sur des enroulements
neufs, nettoyés ou remis en état peut étre inférieure a 10 Még-
ohms en raison de 'humidité régnant au niveau des enroulements.
Dans ce cas, sécher les enroulements.

Aprés un service prolongé, la valeur de la résistance minimale
d’isolement peut se rapprocher de la valeur de la résistance cri-
tique d’isolement. Tant qu’elle ne tombe pas en-dessous de ce-
tte derniére, la machine peut rester en fonctionnement. Dans le
cas contraire, la machine doit étre arrétée immédiatement.

Il faudra alors en déterminer la cause, et éventuellement remettre
en état, nettoyer ou sécher les enroulements en totalité ou en
partie.

2.6 Mise en service

NOTA : Un couple trés irrégulier (par ex. lors de I'entrainement
d’'un compresseur a piston) donne lieu a un courant moteur non
sinusoidal dont les harmoniques sont susceptibles de polluer ex-
agérément le réseau d’alimentation ou d’émettre des perturbations
électromagnétiques.

Lors de I'alimentation par convertisseurs statiques, les cables
vers le moteur peuvent étre le siege d’harmoniques de courant et
de tension a haute fréquence qui sont la source d’émissions de
perturbations électromagnétiques. Ceci oblige a utiliser des ca-
bles d’alimentation blindés.

Avant mise en service, vérifier les points suivants :
- la résistance d'isolement minimale est respectée,

- le rotor peut étre tourné sans qu'il frotte,

- le moteur est monté et aligné correctement,

- les organes de transmission sont correctement réglés (par ex.
tension de courroie) et bien choisis pour 'emploi,

- les connexions électriques sont réalisées conformément aux
prescriptions, et les vis des bornes sont serrées aux couples
prescrits,

- le conducteur de protection est bien raccordé,

- les dispositifs additonnels éventuels (freins, compte-tours, ven-
tilateur externe) sont opérationnels,

- les mesures de protection des personnes contre I'accés aux
parties actives (sous tension) ou en mouvement ont été prises,

- la vlit_esse Iimite_nmax (IE)rsqu’faIIe e§t indiquée, voir plaque sig-
nalétique) ne doit pas étre dépassée.

NOTA: la vitesse limite n__ _est la vitesse de service maximale
temporaire. A cette vitesse, on observe une dégradation du com-
portement sonore et vibratoire ainsi qu’un raccourcissement de
la période de renouvellement des roulements.

Aprés montage de la machine,

A ATTENTION s’assurer que le frein (si présent) est

en bon état de fonctionnement.

La présente énumération ne peut étre exhaustive. Des con-
tréles supplémentaires peuvent s’avérer nécessaires.

3 Maintenance

Dispositions générales concernant la sécurité

Avant toute intervention sur le mo-

A ATTENTION teur, notamment avant d’ouvrir ou

d’enlever les recouvrements des
parties actives, il est indispensable de mettre le moteur
hors tension conformément aux réglements de sécurité.
En plus des circuits principaux, ne pas oublier les éven-
tuels circuits auxiliaires et additionnels.

Les “5 regles de sécurité” (par exemple selon DIN VDE 0105)
sont applicables :

- mettre hors tension

- condamner les appareils (contre le réenclenchement)

- vérifier 'absence de tension

- mettre a la terre et court-circuiter

- recouvrir les parties actives voisines ou en barrer I'acces.

Ces mesures de sécurité ne doivent étre supprimées qu’a
I'issue de l'intervention de maintenance et lorsque tous
les éléments du moteur sont remontés.

NOTA : Dans la mesure ou le moteur doit fonctionner avec purgeurs
de condensat fermés (par ex. en degré de protection IP55 ou IP56),
il faut ouvrir de temps en temps les purgeurs de I'ieau condensée
pour pouvoir évacuer 'eau condensée éventuellement accumulée.

Les purgeurs de condensats sont toujours a installer au point le
plus bas du moteur.

Remplacement des roulements, durée d’usage du
lubrifiant, types des graisses de lubrification

Dans des conditions de service normales, avec moteur a axe ho-
rizontal et température d’air de refroidissement jusqu’a 40 °C, la
durée d‘usage du lubrifiant est de

- 40 000 heures de service a 1500 tr/min,
- 20 000 heures de service a 3000 tr/min.

Pour des raisons de vieillissement, la graisse devrait étre renou-
velée tous les 3 ans, indépendamment du nombre d’heures de
service. Pour povoir le faire, il faut démonter les roulements, les
laver et graisser par la graisse neuve. Pour les versions ou il faut
périodiqguement ajouter la graisse, suivre les données de la plaque
de graissage.
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Dans les conditions d’utilisation particuliéres, par ex. axe vertical,
fonctionnement fréquent a la vitesse limite nmax , grandes sollic-
itations par des vibrations et chocs, inversion fréquent du sens de
marche, etc., les nombres des heures de service indiqués ci-des-
sus sont beaucoup plus réduits.

Les moteurs sont équipés en version standard de roulements a
billes série 62 ... ou a I‘option K36 — de roulements a billes série
63 ... avec un couvre-palier (version ZC3).

NOTA : lors du remplacement des roulements, veiller a 'orientation
du déflecteur et au jeu des roulements, vu que sur les exécutiuons
spéciales la disposition peut différer de celle des exécutions stand-
ard!

Les déflecteurs seront en matiére résistant aux températures en-
tre -20 °C et +150 °C, par ex. caoutchouc de polyacryle (ACM).

Type de graisse (moteurs standards) : UNIREX N3 (Esso) ;

durée d'usage des graisses et délais de graissage sont valables
seulement pour ce type de graisse.

Les graisses de rechange doivent correspondre au minimum a
DIN 51825-KL3N. Dans ce cas il faut réduire les intervalles de
graissage pour KT > 25°C.

Les graisses spéciales sont spécifiées sur la plaque de graissage.
Eviter de mélanger différentes sortes de graisses.

Démonter le moteur dans la mesure du nécessaire. L’extraction
des roulements doit étre réalisée avec un dispositif approprié (voir
Fig. 6). Nettoyer les portées de paliers ! Nettoyer les roulements
ou les remplacer et le regraisser.

Remplir a ras de graisse les espaces libres des roulements ! Ne
pas mettre de graisse dans les couvercles de paliers ni dans les
flasques-paliers pour éviter un excédent de graisse.

Porter progressivement les roulements a une température d’environ
80 a 100 °C et les emmancher sur I'arbre. Eviter les coups secs
(par ex.: coups de marteau).

Remplacer également tous les éléments d’étanchéité soumis a
usure (par exemple bagues d’étanchéité).

Les bagues d’étanchéité a frottement radial sans ressort seront
remplacées par des bagues de méme type (sans ressort).

Dispositif de graissage
Pour les moteurs avec le dispositif de graissage, respecter les
indications figurant sur la plaque de graissage.

Pour les moteurs avec le dispositif de graissage, respecter les
indications figurant sur la plaque de graissage.

Etanchéité des jointures

Lors du réassemblage des moteurs avec un degré de protection
IP 55 ou supérieur (voir plaque signalétique), les jointures en métal
nu entre la carcasse et les flasques-paliers doivent étre étanchées
avec un produit pateux ne durcissant pas (p. ex. Hylomar, Curil).

Ventilateurs en matiére plastique (BG180M ... 250M)

Les ventilateurs en matiére plastique comportent de moulage deux
languettes qui s’engagent dans la gorge de l'arbre a titre
d'immobilisation en translation. Avant d’extraire le ventilateur, il
faut dégager les deux languettes (tournevis) et les maintenir pro-
visoirement dans cette position par des cales. Les ventilateurs
comportent dans le disque raidisseur deux trous pour le passage
de I'arrache-moyeu qui sera fixé sur le moyeu. A la livraison, ces
trous sont obstrués par un mince voile qu'il faut percer.
L’extraction et lemmanchement du ventilateur doivent étre réa-
lisés avec un dispositif approprié. Ne pas donner de coups de
marteau pour protéger les roulements.

Il faut s‘occuper a ce que les cliquets soient bien enfoncés dans
les cannelures de I‘axe.

Ausgabe / Edition N14-0105

Bestell-Nr. / Order No. 35037000000057

© Siemens AG 2000 All Rights Reserved DEUTSCH/ENGLISH/FRANCAIS/ESPANNOL/ITALIANO/SVENSKA/CESKY/MO PYCCKU

Siemens AG

-9-



ESPANOL

Indicaciones generales

Para evitarpeligros y danos, es im-
A PRECAUCION prescindible observar siempre los

datos y las indicaciones que figuran
en todas las instrucciones de servicio y en las demas suminis-
tradas.

Estas instrucciones de servicio llevan adjuntas otras (de color
amarillo), que contienen datos suplementarios sobre la seguri-
dad de las méaquinas eléctricas. Son por tanto un complemen-
to de las demas instrucciones generales y de servicio suminis-
tradas.

Ademas rigen las condiciones y prescripciones vigentes na-
cionales, locales y especificas de la instalacion.

Pueden diferir los detalles técnicos de las ejecuciones espe-
ciales y variantes. En caso de dudas, es perentorio dirigirse
al fabricante indicando la designacion de tipo y el nimero
de serie, o dejar que un centro de service de SIEMENS efectle
los trabajos de conservacion.

INDICACION: Figs. 2 ... (Piezas de recambio), v. Anexo pags. 29

1 Descripcion
1.1 Campo de aplicacion

Los motores pueden instalarse en ambientes himedos o polvori-
entos. El aislamiento es resistente al clima tropical. Normalmente
no es preciso adoptar medidas de proteccion especiales contra
los efectos climatoldgicos, si los motores se almacenan o se de-
positan a la intemperie convenientemente.

Nivel de intensidad acustica en la superficie, a 50 Hz
(DIN EN 21 680, parte 1)

1LG4, 1LG6, 1LG9 aprox. 51 a 76 dB(A)

1.2 Funcionamiento y constitucion

Los motores 1LG4, 1LG6 y 1LG9 en su ejecucion bésica tienen
autorrefrigeracion por ventilador. Ademas los motores de la serie
1LG pueden o bien no tener ventilador (opcion...., por ejemplo
como motores — ventiladores con refrigeraciéon por medio de un
ventilador especial motado en el extremo del eje), o pueden tener
refrigeracién independiente (opcién G17). Los motores 1PP4, 1PP6
y 1PP9 son motores con refrigeracién propia sin ventilador.

En los motores con patas éstas estan fundidas en la carcasa, al
pedido se pueden suministrar con las patas atornilladas (opcion
K11 / ver Fig. 2)..

El traslado de las patas en la carcasa, por ejemplo para el cambio
de posicion de la caja de bornes (ver Fig.5), es posible en las
opciones K09, K10 y K11. Para esto ya estan adecuadamente
elaboradas las superficies y las perforaciones necesarias. jEn los
motores con freno (por ejemplo la opcién G26) es necesario
ademas tener en cuenta las instrucciones de servicio del freno !

Estas instrucciones son vélidas como suplemento a las instruc-
ciones de servicio del tipo de motor al que se refiera. No es valido
para los motores con ejecucion EEx e.

2 Operacion

n los motores solo se trabajara

E
A PRECAUCION cuando no estén bajo tension.

2.1 Transporte, almacenamiento

Durante el transporte se utilizaran todas las anillas de suspensién
disponibles.

Para transportar grupos de maquinas
A PRECAUCION (p- ej., reductores, ventiladores

adosados, ...) utilizar unicamente las
anillas o muiiones de suspension previstos. Los grupos de

maquinas no deben elevarse colgados de las maquinas indi-
viduales. Comprobar la capacidad de carga de estas anillas.

Los rodamientos se volveran a engrasar o se renovaran si han
transcurrido méas de 3 afios bajo condiciones favorables desde el
suministro hasta la puesta en servicio (conservacion en locales
secos, exentos de polvo y de trepidaciones). Si las condiciones
son desfavorables, este periodo se acorta considerablemente.

En caso dado se comprobara la resistencia de aislamiento, v. apar-
tado 2.5.

2.2 Emplazamiento

Las anillas atornilladas se apretaran o retiraran después de la
instalacion.

En las maquinas de eje vertical (p. ej., IMV5, IMV6 - v. Fig. 1),
hay que garantizar que no pueda entrar agua en el rodamiento
superior.

La parte superior de la caja de bornes con placa de 6 bornes se
puede girar en 4 x 90 grados y con placa de 9 bornes en 180
grados.

Estabilidad de marcha

Son condiciones previas para lograr una marcha estable, con vi-
braciones reducidas, que la conformacion de los cimientos o las
condiciones de adosado/empotrado sean estables, junto con una
alineacién exacta de los motores y un buen equilibrado de los
elementos de accionamiento. Por ejemplo, se pueden colocar
chapas delgadas debajo de las patas para evitar las torsiones en
los motores 0, en caso dado, puede que sea necesario un equilib-
rado completo del rotor junto con el elemento de accionamiento.

2.3 Equilibrado, elementos de accionamiento

Se han de calar y extraer los elementos de accionamiento
(acoplamientos, poleas de transmision, ruedas dentadas, ...)con
un dispositivo adecuado (Fig. 7).

Los rotores estan equilibrados dinamicamente con media
chaveta de manera estandar.

A partir de las series de 1991, el tipo de equilibrado se marcara en
el LA del extremo del eje:
(H = equilibrado con media chaveta)
(F = equilibrado con chaveta entera ajustada — ejecucion
especial)
Al montar el elemento de accionamiento observar que sea
adecuado el tipo de equilibrado.

Equilibrado con media chaveta

En los elementos de accionamiento con una relacion de la longi-
tud de cuba | a la longitud del extremo del eje I, < 0,8 y veloci-
dades > 1500/min, pueden aparecer irregularidades en la estabi-
lidad de marcha (v. Fig. 8).

En caso dado sera necesario un reequilibrado, p. ej., mecanizar la
parte de la chaveta Tp que sobresale del elemento de accionami-
ento y del contorno del eje.

Se observaran las medidas generales
PRECAUCION necesarias para la proteccion contra
contactos involuntarios de los ele-

mentos de accionamiento.

Si se opera un motor sin elemento de accionamiento, habra
que asegurar la chaveta contra su eyeccion.

2.4 Conexion

La tensién y frecuencia de la red tienen que ser las indicadas en la
placa de caracteristicas. Son admisibles desviaciones de tensién
o de frecuencia de +5 % como maximo (para 1MEB6, desviaciones
madximas de frecuencia de +3 %), sin que por ello disminuya la
potencia. Llevar a cabo el empalme y la colocacion de los estribos
de maniobra segun el esquema que se encuentra en la caja de
bornes. Empalmar el conductor de proteccién al borne marcado

con @
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En los bornes con estribo (p. ej. segun DIN 46282) los con-
ductores se distribuiran de tal manera que resulte aprox. la
misma altura de conexién en ambos lados. Este tipo de co-
nexion requiere doblar en U uno de los conductores, o usar
un terminal (v. Fig. 3.1). Esto rige igualmente para la cone-
xién del conductor de proteccion y para el conductor de puesta
a tierra exterior, de color amarillo y verde (v. Fig. 3.2).

Los terminales eléctricos roscados y los bornes de conexién (ex-
ceptuando los de las regletas) estén apretados con el par prescri-
to; véase la fig. 4.

2.5 Control de la resistencia del aislamiento

Antes de la primera puesta en marcha, tras largos periodos de
almacenamiento o de parada (aprox. 6 meses) hay que medir la
resistencia del aislamiento de los arrollamientos.

Durante la medicion y seguidamente
PRECAUCION después de ella, los bornes a veces
estan sometidos a tensiones pelig-
rosas, por lo que no deben tocarse.

Resistencia del aislamiento
- La resistencia minima del aislamiento contra masa de un
arrollamiento nuevo, limpio o reparado es de 10 Megaohmios.

- En primer lugar se calcula la resistencia del aislamiento criti-
ca R, Dicho célculo se efectiia multiplicando la tension asig-
nada U, p. ej. 0,69 kV AC por el factor constante (0,5 Mega-
ohmios/kV):

R.= 0,69 kV * 0,5 Megaohmios/kV = 0,345 Megaohmios.
Medicion

La resistencia minima del aislamiento contra masa de los arrol-
lamientos se mide con 500 V c.c. Al hacerlo, la temperatura de los

arrollamientos sera de 25°C + 15°C.

La resistencia critica del aislamiento a la temperatura de ser-
vicio del arrollamiento se mide con 500 V c.c.

Control

Si en una maquina nueva, limpia o tras un largo periodo de alma-
cenamiento o de paro la resistencia del aislamiento minima
contra masa del arrollamiento fuese menor de 10 Megaohmios
podria haber un exceso de humedad. En este caso se secaran los
arrollamientos.

Tras un largo periodo de funcionamiento la resistencia minima
del aislamiento puede bajar a la resistencia critica. Mientras el
valor medido no sea menor que el calculado para la resistencia
critica la maquina podra seguir funcionando. Si se alcanzara un
valor menor habria que parar inmediatamente la maquina.

Hay que averiguar cual es el motivo y en su caso reparar los arrol-
lamientos o sus partes, limpiarlos o secarlos.

2.6 Puestaen servicio

INDICACION: Cuando el par es muy irregular (p. ej., accion-
amiento de un compresor de émbolo) se fuerza la formacion de
una corriente distorsionada, cuyas oscilaciones arménicas pueden
influenciar indebidamente a la red asi como también emitir pertur-
baciones electromagnéticas inadmisiblemente altas.

Si la alimentacion es a través de un convertidor, las oscila-
ciones armonicas de tensién y corriente de alta frecuencia en las
lineas de alimentacion pueden emitir perturbaciones electromag-
néticas. Por esta razén se recomienda el uso de conductores blin-
dados.

Antes de la puesta en servicio se comprobara si

- se han observado las resistencias minimas del aislamiento

- el rotor puede girarse sin que roce

- si el motor esta alineado y montado correctamente

- los elementos de accionamiento estan ajustados correctamente
(p. €j., la tension de la correa en caso de accionamiento por

correa, ...) y que el elemento de accionamiento es el adecuado
para la aplicacion prevista

- todas las conexiones eléctricas, asi como los tornillos y ele-
mentos de unioén estan apretados y ejecutados segun las dis-
posiciones

- que el conductor de proteccion se ha fabricado de acuerdo a
las prescripciones

- que todos los dispositivos adicionales (frenos, velocimetro, ven-
tilador externo.) estan en condiciones de prestar servicio

- que se han tomado las medidas necesarias contra contactos
involuntarios de piezas en movimiento y bajo tensién

- que no se sobrepasa la velocidad limite n_, (v. placa de cara-
cteristicas).

INDICACION. La velocidad limite n_,, es la velocidad de servi-
cio maxima admisible durante cortos periodos. Hay que tener
en cuenta que en este caso el comportamiento empeora re-
specto al ruido y a las vibraciones del motor y que se acorta el
periodo para el cambio de los rodamientos.

Tras montar los motores se compro-
bara el perfecto funcionamiento de
los frenos (si existen).

Esta lista no es completa. Posiblemente sean necesarias prue-
bas adicionales.

max
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3 Mantenimiento

Medidas de seguridad

Antes de comenzar cualquier tra-

PRECAUCION bajo en el motor o en el aparato y,

especialmente, antes de abrir las

cubiertas de las partes activas, debe desconectarse seg-

un las prescripciones. Tener en cuenta los circuitos adi-

cionales o auxiliares que pudieran haber junto con los cir-
cuitos principales.

Las usuales “5 reglas de seguridad” segun, p. ej., DIN VDE
0105 son:

- Desconectar

- Asegurar contra la reconexion

- Comprobar si esta libre de tension

- Poner a tierra y cortocircuitar

- Cubrir o delimitar las partes contiguas que estén bajo ten-
sion.

Solo podran retirarse estas medidas cuando se hayan

acabado los trabajos de mantenimiento y el motor se haya
montado completamente

INDICACION: Deberan abrirse de cuando en cuando los taladros
para el agua de condensacion en los motores en los que dichos
agujeros estén tapados (p. €j., grado de proteccion IP55 6 IP56, v.
placa de caracteristicas), para permitir la salida del agua que pud-
iera haberse acumulado.

Las aberturas para el agua de condensacién siempre deberan
situarse en la parte méas baja del motor.

Cambio de rodamientos, duraciéon de la grasa,
tipos de grasa

El plazo de duracién de la grasa bajo condiciones normales de
servicio, montaje horizontal del motor, temperatura del medio re-
frigerante de hasta 40°C y con velocidades del motor de

- 1500/min, es aprox. 40.000 horas de servicio

- 3000/min, es aprox. 20.000 horas de servicio.
Independientemente de las horas de servicio, se recomienda ren-
ovar la grasa aprox. cada 3 afios debido a su envejecimiento.Por
ello es necesario desmontar los rodamientos, limpiarlos y lubri-

carlos noc grasa nueva. En la ejecucién con reengrase se han de
observar los datos en la placa de lubricacion.
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Bajo condiciones de servicio especiales, p. ej., montaje vertical,
servicio frecuente a velocidades limite nmax, con grandes cargas
por vibraciones y choques, asi como con muchos servicios con
inversion de marcha, se reducen considerablemente las horas de
servicio indicadas.

Los motores tienen rodamientos radiales rigidos con un disco de
cierre (ejecucion ZC3).

El disco de cierre esta colocado en el lado del rodamiento dirigido
hacia la carcasa del motor (estator).

INDICACION: Al cambiar los rodamientos observar la disposiciéon
del disco de cierre y el juego del rodamiento, ya que en las ejecu-
ciones especiales pueden ser diferentaes a en las estandar.

Estos discos deberan resistir temperaturas desde -20°C hasta
+150°C, p. €j., ser de caucho poliacrilico (ACM).

Tipos de grasa en las maquinas estandar: (Fa. ESSO /UNIREX
N3); la duracién de las grasas y el plazo para el reengrase se
refieren solamente a este tipo de grasa.

Las grasas alternativas deben satisfacer DIN 51825-KL3N. En este
caso se deberan acortar los intervalos de engrase en KT > 25° C.

Las grasas especiales se indican en la placa de caracteristicas.
Evitese la mezcla de grasas.

Despiezar el motor tanto como sea necesario. Extraer el rodami-
ento con el dispositivo adecuado (v. Fig. 6). Limpiar de impurezas
al alojamiento. Limpiar o renovar los rodamientos y volverlos a
engrasar.

Llenar a ras los recintos huecos del rodamiento. No se llena de
grasa la tapa o el escudo portacojinetes, para evitar un engrase
excesivo.

Calentar uniformemente los rodamientos a aprox. 80-100°C y ca-
larlos. Evitar golpes fuertes (p. €j., con un matrtillo, ...).

También se renovaran los elementos de junta deteriorados (p. €j.,
los anillos de cierre radial de eje etc.).

Si los anillos de cierre radial del eje no tuvieran muelles, tampoco
se pondran muelles en los nuevos.

Dispositivo de reengrase
En los motores con dispositivo de reengrase, se observaran las
indicaciones en la placa de caracteristicas.

Sellado de juntas

Al montar maquinas con grado de proteccion IP55 o mas (v. placa
de caracteristicas), las superficies pulidas entre la carcasa del
motor y los escudos portacojinetes deberan hermetizarse con una
pasta obturadora que no se endurece, p. ej., Hylomar, Curil.

Ventiladores de material plastico (BG180M ... 250M)
Cada ventilador de plastico tiene dos lengietas moldeadas que
encajan como fijacién axial en la ranura anular del eje. Antes de

extraer el ventilador, desencajar estas dos lengletas y fijarlas pro-
visionalmente en esta posicién, p. €j., por medio de piezas inser-
tadas. Los ventiladores tienen en el disco portador dos aberturas
para poder pasar el dispositivo de extraccién que se fija en el
disco. En estado de suministro las aberturas aun estan cubiertas
de una fina hoja de plastico que se tiene que romper.

Tanto para calar como para extraer se utilizara siempre el dispos-
itivo adecuado. Son absolutamente inadmisibles los martillazos
para impedir el dano de los rodamientos.

Se tiene que cuidar que los pasadores encajen adecuadamente
en las estrias del eje.
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Avvertenze generiche

Per evitare rischi e danni € indispen-
sabile attenersi alle avvertenze ed alle
indicazioni contenute nella presente
pubblicazione e nelle istruzioni supplementari in allegato (in
giallo), relative alla sicurezza nell'impiego di macchine ed ap-
parecchi elettrici, come pure quelle contenute in altri stampati
attinenti.

Vanno inoltre rispettate le norme ed esigenze nazionali, lo-
cali e specifiche dell'impianto.

Esecuzioni speciali e varianti costruttive possono discos-
tarsi in particolari tecnici. In caso di eventuali difficolta, si prega
di rivolgersi al costruttore, indicando il tipo e il numero di matri-
cola, oppure di far eseguire i lavori di manutenzione da uno dei
centri di service della Siemens.

/\ PERICOLO

Avvertenza: Fig. 2 ... (Parti di ricambio) , vedi appendice p. 30

1 Descrizione
1.1 Campo d’impiego

| motori possono essere installati in ambienti polverosi o umidi.
L’isolamento & in versione tropicale. Se il deposito o I'installazione
all’aperto sono eseguiti regolarmente, non & necessario in linea di
massima alcun particolare accorgimento per proteggere i motori
dalle intemperie.

Livello di pressione acustica delle superfici di misura a 50Hz
(DIN EN 21680 parte 1)

1LG4, 1LG6, 1LG9 ca. 51 a 76 dB(A)

1.2 Costruzione e modo di funzionamento

| motori 1LG4, 1LG6 e 1LG9 sono in esecuzione di base autoven-
tilati. Inoltre i motori della serie 1LG possono essere anche senza
il proprio ventilatore (per esempio come motori a ventilatori, a
raffreddamento ad un ventilatore speciale montato all‘estremita
dell‘albero), oppure per mezzo di raffreddamento a ventilatori es-
terni (opzione G17). | motori 1PP4, 1PP6 e 1PP9 hanno ventilazi-
one naturale (senza ventilatore).

Nei motori a piedini i piedini fanno corpo con la carcassa per
fusione oppure, in opzione, sono avvitati alla carcassa (opzione
K11/ved. fig. 2).

Per questa ragione un riposizionamento dei piedini sulla carcassa
del motore, p. es. per variare la posizione della cassetta morsetti,
¢ possibile solo con le opzioni K09, K10 e K11. Le forature neces-
sarie ci sono gia fatte e le superfici sono gia lavorate in modo
opportuno.

Per i motori con il freno (per esempio opzione G26) bisogna ris-
pettare anche le istruzioni di servizio del freno.

Le presenti istruzioni sono valide in qualita di un supplemento delle
istruzioni di servizio del tipo di motore corrispondente. Non valgo-
no per l‘'esecuzione EEx e.

2 Esercizio

Si faccia attenzione che qualunque
operazione sulla macchina venga ef-
fettuata solamente in assenza di ten-
sione.

/\ PERICOLO

2.1 Trasporto, deposito

Il sollevamento di motori con piu occhielli deve avvenire utilizzan-
doli tutti.

Per il trasporto di gruppi di macchina
(ad es. azionamenti, soffianti supple-
mentari) vanno utilizzati soltanto gli

/A\ PERICOLO

occhielli ed i perni previsti per il sollevamento. Il sollevamen-
to di un gruppo di macchine non deve mai avvenire aggian-
ciando la componente supplementare alla macchina princi-
pale.

Assicurarsi che la capacita di portata degli apparecchi di sol-
levamento sia sufficiente.

E’ consigliabile reingrassare i cuscinetti se fra la fornitura e la
messa in servizio dei motori in condizioni favorevoli (magazzinag-
gio in ambienti asciutti, esenti da polvere e vibrazioni), & trascorso
un periodo superiore a 3 anni. In condizioni non favorevoli la dura-
ta & notevolmente piu breve.

Eventualmente va controllata la resistenza d’'isolamento degli av-
volgimenti, ved. sez. 2.5.

2.2 Installazione

Dopo l'installazione della macchina gli occhielli di sollevamento
avvitati alla carcassa vanno serrati oppure tolti.

Nelle macchine con estremita d’albero verso l'alto e verso il
basso (ad es. IMV5, IMV6, ved. fig. 1) si deve fare attenzione che
non possa penetrare acqua nel cuscinetto superiore.

La parte superiore della carcassa morsetti puo essere ruotata
di 4x90 gradi, in caso di una morsettiera a 6 morsetti e di 180 gradi
con una morsettiera a 9 morsetti.

Silenziosita di funzionamento

Per il funzionamento silenzioso ed equilibrato della macchina sono
indispensabili dei fondamenti stabili e condizioni favorevoli
allinstallazione come anche la regolazione corretta del motore e
I'equilibratura precisa dell’elemento di azionamento.

Per garantire cio, puo risultare necessario eseguire I'equilibratura
completa con I'elemento di azionamento oppure stabilizzare la
macchina con spessori di lamiera sottili posti sotto i piedini per
provvedere ad eventuali distorsioni.

2.3 Equilibratura, elementi di azionamento

Le operazioni di calettamento e di estrazione degli elementi di tras-
missione (disco di accoppiamento, puleggia, ingranaggio, ..) devo-
no essere sempre eseguite con le apposite attrezzature (fig.7).

Alla fornitura, i rotori sono equilibrati dinamicamente con
mezza chiavetta.

Il tipo di equilibratura & segnato all’estremita dell'albero (sul lato
dell'azionamento — sulla fronte dell‘albero).
(H = equilibratura con mezza chiavetta)
(F = equilibratura con chiavetta piena — esecuzione
speciale)
Considerare il tipo di equilibratura prima del montaggio
dell’elemento di azionamento!

Equilibratura con mezza chiavetta

In caso di elementi di azionamento con un rapporto di lunghezza
dil,, < 0,8 e con una velocita superiore a 1500 giri/min., pud risul-
tare compromessa la silenzionsita di funzionamento (ved. fig.8).

Eventualmente sara necessaria la riequilibratura, ad es. riducen-
do la lunghezza della chiavetta T, sporgente dall’elemento di azio-
namento all’estremita dell’albero.

Osservare le misure di protezione
generali contro i contatti accidentali
degli elementi di azionamento.

Se la messa in servizio di un motore avviene senza I’elemento

di azionamento, la chiavetta deve essere protetta contro
I’espulsione.

/\ PERICOLO

2.4 Allacciamento

La tensione e la frequenza di rete devono coincidere con i dati
riportati sulla targhetta. Sono ammessi scostamenti del +5% della
tensione o della frequenza (per TME6 +3% della frequenza), in
quanto essi non causano una riduzione della potenza. Il collega-
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mento e la disposizione dei ponticelli dovranno corrispondere a
quelli indicati dallo schema applicato all'interno della cassetta
morsetti. Si colleghi il conduttore di protezione al morsetto con-

trassegnato da (L).

Quando si effettuano i collegamenti con morsetti di serraggio
(per es. secondo DIN 46282 ), si faccia attenzione che i con-
duttori abbiano lo stesso spessore su entrambi i lati del mor-
setto. Questo tipo di collegamento richiede quindi che i sin-
goli conduttori vengano ripiegati ad U o allacciati tramite ca-
pocorda. (ved. fig. 3.1). Cio vale anche per il conduttore di
protezione ed il conduttore di messa a terra esterno giallo-
verde (vedi Fig.3.2 ).

Coppie di serraggio ammesse per viti e dadi dei morsetti (ad ec-
cezione di quelli della morsettiera) vedi fig. 4.

2.5 Verifica della resistenza di isolamento

Prima della prima messa in servizio del motore dopo un lungo
periodo di magazzinaggio o di sosta (circa 6 mesi), & necessario
determinare la resistenza d’'isolamento degli avvolgimenti.

Durante e subito dopo la misurazione,
i morsetti sono in parte sotto tensione
pericolosa e non vanno quindi asso-
lutamente toccati!

Resistenza d’isolamento
- La resistenza d’isolamento minima contro massa di avvolgi-
menti nuovi, puliti o riparati € 10 MegaOhm

- Laresistenza critica d’isolamento R, , deve prima essere cal-
colata. Il calcolo avviene moltiplicando la tensione di taratura
U, per es. 0,69 kV AC, con il fattore costante (0,5 MegaOhm/
kV).

R, = 0,69 kV * 0,5 MegaOhm/kV = 0,345 MegaOhm

Misurazione

La resistenza d’isolamento minima degli avvolgimenti contro
massa viene misurata con tensione continua di 500V. La tempera-
tura degli avvolgimenti dovrebbe essere 25°C + 15°C.

La resistenza critica d’isolamento va misurata sulla temperatu-
ra di servizio degli avvolgimenti, con tensione continua di 500V.

Verifica

Se, nel caso di una macchina nuova, pulita o rimessa a punto che
e stata a lungo in maggazino oppure ferma, la resistenza minima
d’isolamento degli avvolgimenti contro massa & minore di 10Mega-
Ohm, 'umidita pud esserne la causa. Bisogna quindi asciugare gli
avvolgimenti.

Dopo un lungo periodo di esercizio, la resistenza minima puo
ridursi alla resistenza critica d’isolamento. Fintanto che il valore
non scende al di sotto di quello della resistenza critica, si pud
continuare ad utilizzare la macchina. Nel momento in cui il valore
scende al di sotto, la macchina deve essere immediatamente di-
sinserita, e bisogna ricercare le cause; eventualmente dovranno
essere rimessi a punto, puliti o asciugati gli avvolgimenti o le sezi-
oni dell’avvolgimento.

/\ PERICOLO

2.6 Messain servizio

Avvertenza: In caso che la coppia sia fortemente disuniforme
(ad es. azionamento di compressore a stantuffi), si forma forzata-
mente una corrente di macchina non sinusoidale, la cui frequenza
di armonica puo avere una influenza non ammissibile sulla rete e
puo essere la causa di disturbi elettromagnetici troppo forti.

L’alimentazione tramite convertitore puo causare disturbi elet-
tromagnetici derivanti dalla corrente o da tensioni con una frequ-
enza di armonica troppo elevata nei conduttori del motore.Si rac-
comanda percio I'impiego di conduttori schermati.

Prima della messa in servizio bisogna verificare che:

- la resistenza d’'isolamento minima sia in regola

- il rotore possa ruotare senza strisciare

- il motore sia montato ed allineato correttamente

- gli elementi di azionamento siano regolati esattamente (per es.
tensione della cinghia in caso di azionamento a cinghia) e siano
adatti alle condizioni d'impiego.

- utti gli allacciamenti elettrici, viti di fissaggio ed elementi di col-
legamento siano eseguiti correttamente e ben serrati secondo
le istruzioni.

- il conduttore di protezione sia in regola

- funzionino eventuali apparecchiature supplementari (freni, con-
tagiri, ventilatore esterno)

- siano attuati tutti i provvedimenti per la protezione contro i con-
tatti accidentali delle parti in movimento o sotto tensione.

- che il limite max. di giri (n__ ) non venga superato (vedi targhet-
ta).
Avvertenza: |l numero max. di giri @ ammesso solo per un breve
periodo durante il funzionamento. Bisogna tener conto che cio
puo incidere negativamente sul comportamento della macchina
in quanto riguarda le vibrazioni, la rumorosita ed i gli intervalli di
sostituzione dei cuscinetti.

Dopo l’'installazionee dei motori va
A ATTENZIONE verificato il perfetto funzionamento del

freno (se presente).

Questo elenco non puo essere completo. Possono essere
eventualmente necessarie altre prove.

max

3 Manutenzione

Indicazioni di sicurezza

Prima di iniziare qualsiasi lavoro
sulla macchina e I'impianto, in par-
ticolare prima di aprire coperture e
carcasse di parti in servizio, bisogna assicurarsi che la
macchina sia priva di tensione. Cio riguarda non solamente
i circuiti principali, ma bisogna tener conto anche dei circui-
ti ausiliari e supplementari.

Vanno rispettate le “5 regole di sicurezza”, ad es sec. VDE
01505:

- togliere la tensione
- proteggere il sistema contro la reinserzione

/\ PERICOLO

- assicurarsi che la macchina sia priva di tensione
- collegare a terra e cortocircuitare la macchina
- sbarrare o coprire le parti adiacenti che portano tensione.

Le misure di sicurezza sopraindicate devono essere ris-
pettate fino alla portata a termine dei lavori di manutenzi-
one ed alla completa installazione della macchina.

Avvertenza: In caso di macchine in esecuzione a fori chiusi per lo
scarico di condensa (ad es. tipo di protezione IP55 o IP56, ved.
targhetta), i fori per lo scarico di condensa devono essere aperti
da tanto in tanto per scaricare la condensa eventualmente ristag-
nata.

| fori per la condensa devono essere situati sul fondo della macchina.
Sostituzione dei cuscinetti, durata dell’'uso di grasso, tipi di grasso
La durata dell‘uso di grasso € in condizioni di funzionamento nor-

male, cioé installazione orizzontale della macchina, temperatura
del refrigerante inferiore a 40°C e un no. max. dei giri motore,

- 1500/min.: ca. 40 000 ore di servizio
- 3000/min.: ca. 20 000 ore di servizio

Indipendentemente dal numero delle ore di servizio & comunque
raccomandabile sostituire il grasso al piu tardi dopo 3 anni (per
motivi di invecchiamento). A tale scopo occorre smontare i cusci-
netti, lavarli e d ingrassarli con il grasso nuovo. Per le esecuzioni
dove occorre regolarmente aggiungere il grasso, procedere sec-
ondo i dati sulla targhetta di grassaggio.
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Sotto condizioni particolari, ad es. installazione verticale della
macchina, funzionamento frequente al limite dei girin__ e intense
sollecitazioni da vibrazioni e urti, inversioni frequenti di marcia ecc.,
gli intervalli per la sostituzione dei cuscinetti sono notevolmente
piu brevi (riduzione delle ore di servizio sopraindicate).

I motori sono provvisti nella versione standard di cuscinetti a sfere
della serie 62 ... oppure all‘'opzione K36 — di cuscinetti a sfere
della serie 63 ... con un coperchio (esecuzione ZC3).

Il disco di tenuta & disposto sul lato cuscinetti della carcassa del
motore (statore).

AVVERTENZA: Prima della sostituzione dei cuscinetti bisogna
assicurarsi della posizione del disco di tenuta e del gioco del cus-
cinetto, poiché esistono diversi varianti speciali rispetto
all’esecuzione standard.

Il materiale dei dischi dovrebbe essere resistente a temperature
entro -20°C e + 150°C, per es. caucciu di poliacrilio (ACM).

Tipo di grasso per le macchine standard: UNIREX N3 (ESSO).
La durata dell'uso di grassi ed intervalli di grassaggio valgono
soltanto per questo tipo di grasso.

Altri tipi di grasso sostituivi devono corrispondere al minimo alle
norme DIN 51825-KL3N. In questo caso occorre ridurre gli inter-
valli di grassaggio per KT > 25°C.

La miscelazione di diversi tipi di grasso va evitata.

Smontare il motore quanto & necessario per eseguire i lavori. Es-
trarre i cuscinetti con un attrezzo adatto (ved. fig. 6) e pulire la
zona di montaggio dei cuscinetti da insudiciamenti.

Pulire i cuscinetti, sostituirli eventualmente ed eseguire la rilubrifi-
cazione. Riempire a livello i spazi vuoti dei cuscinetti con grasso.
| copricuscinetti oppure lo scudo non vengono lubrificati per evi-
tare un ingrassaggio eccessivo.

Riscaldare uniformemente i cuscinetti a 80° - 100°C e calettarli.
Non dare colpi forti (martellate)! Vanno sostituiti anche eventuali
elementi di tenuta ad usura (ad es. anelli di tenuta, ecc.). Se gli
anelli di tenuta radiali sono installati senza molla, va utilizzato an-
che il ricambio nuovo senza molla.

Ingrassatore

In caso dei mmotori con ingrassatore, osservare le indicazioni ri-
portati sulla targhetta.

Tenute

Durante I'assemblaggio di macchine con un grado di protezione
IP55 o superiore (ved. targhetta), bisogna rendere stagni le giun-

zioni nude tra la carcassa e gli scudi per mezzo di un mastice
adeguato, non indurente (ad es. Hylomar, Curil).

Ventilatori in materia plastica (BG180M...250M)

| venilatori in plastica hanno due linguette fuse che si incastrano
nella cava dell’albero come fissaggio assiale. Prima di togliere la
ventola, le due linguette devono essere disinnestate (cacciavite) e
mantenute provvisoriamente in questa posizione, per es. per mezzo
di appositi spessori.

Sulla piastra di sostegno le ventole hanno due aperture per
I'estrattore che deve agganciarsi al mozzo. Queste aperture siano
chiuse da un foglio di plastica per il trasporto che deve essere
tolto.

Per I'estrazione e I'applicazione deve venir utilizzato un utensile
adatto. Per proteggere i cuscinetti, evitare assolutamente di dare
martellate!

Occorre verificare che i scatti siano bene posizionati nelle scanala-
ture dell’albero.
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Allmé&nna anvisningar

Fo6r undvikande av risker och skador
maste de uppgifter och anvisningar
som ges i denna driftsinstruktion samt
dvriga tillhérande driftsinstruktioner standigt beaktas.

Med denna driftsinstruktion medféljer &ven en annan instruk-
tion (gul), som innehaller kompletterande sékerhetsuppgifter
for elektriska maskiner och apparater. Denna géller alltsa som
komplettering av alla évriga levererade drifts- och andra instruk-
tioner inkl. sddana som annu ej levererats.

Beakta dessutom alla nationella, lokala och anlaggnings-
specifika bestdmmelser och krav.

Specialversioner och varianter kan avvika i tekniska detaljer.
Ta alltid kontakt med tillverkaren vid eventuella oklarheter och
ange darvid typbeteckning och tillverkningsnummer, eller
lat alla reparationer utféras av en av SIEMENS servicecentra-
ler.

/\ VARNING

OBS: Fig. 2 ... (Reservdelar) se bilagan pa sid. 30

1 Beskrivning
1.1 Anvandningsomrade

Motorerna kan installeras i dammig eller fuktig omgivning. Isole-
ringen ar i tropikutférande. Vid &ndamalsenlig lagring eller upp-
stallning utomhus erfordras normalt inga speciella skyddsatgarder
mot vaderpaverkan pa motorerna.

Ljudtrycksniva vid 50 Hz (DIN EN 21 680 del 1)
1LG4, 1LG6, 1LG9 c:a 51 till 76 dB(A)

1.2 Funktionssatt och konstruktion

Motorerna 1LG4, 1LG6 och 1LG9 finns till i grundutférandet med
egen kylning (flakt). Dessutom kan motorerna i produktionsserien
1 LG véljas ocksa utan egen flakt (mdjliga varianter som ar till
finnandes ar exempelvis ventilatormotorerna i vilka kylingen for-
siggar med hjalp av en speciell flakt som finns pa axeltappen),
eller &r de till férfogande ocksa i utférandet med extern flakt (valjbar
variant G17). Motorerna 1PP4, 1PP6 och 1PP9 &r motorer som
har sjalvkyling utan flékt.

| féttermotorerna ar fétterna pagjutna pa motorhuset; de kan valjbart
levereras ocksa med fastskruvna fétter (variant K11, jfr avb Nr 2).

Det &r méjligt att flytta om fétterna pa motorhuset - nagot som kan
bli nédvandigt exempelvis p g av en férandring i klammerns lage i
varianterna K09, K10 och K11. De dértill nédvandiga borringar och
ytor &r redan férberedade pa det for en s&dan atgérd béstagnade
satt. | motorerna med egna bromsar (exempelvis variant G26) bor
den respektiva bromsgangens driftsinstruktion respekteras!

Dessa anvisningar &r giltiga som tillagg till bruksanvisningen for
den respektiva motortypen. De &r inte giltiga vad motorer i genom-
férandet EExe betraffar.

2 Drift
/\ VARNING

Vid alla arbeten pa motorn maste den-
na vara spanningslos.
2.1 Transport, forvaring

Vid transport bér alla lyftoglor pa motorn utnyttjas.

Vid transport av hela maskinuppsét-
A VARNING tningar (t.ex. med kuggvéxel- eller flék-

taggregat) far man bara anvanda be-
fintliga lyftéglor eller lyfttappar. Lyft inte maskinuppséttnin-
garna genom att hdnga dem i de enskilda maskinerna! Se till
att lyftdonet har erforderlig kapacitet!

Om motorn efter leveransen méaste férvaras i mera &n 3 ar under
gynnsamma férhallanden (i torrt, damm- och vibrationsfritt utrymme)
innan den tas i drift, s& méaste rullningslagren fettas in pa nytt. Vid
férvaring under ogynnsamma férhallanden reduceras denna tid
avsevart.

Kontrollera lindningens isolationsmotstand enl. avsnitt 2.5.

2.2 Installation

Iskruvade lyftoglor dras at eller tas bort efter installationen.

F&r motorer som monteras med axeltappen uppat eller nedat (t.ex.
IMV5, IMVB, se Fig. 1) maste man se till att vatten ej kan trénga in
i det dvre lagret.

Uttagsladans éverdel kan vridas 4x90 grader, ndar man anvander
en anslutningsplint med 6 klammor och 180 grader néar man an-
vander en plint med 9 klammor.

Vibrationsfri gang

Férutsattningen for lugn och vibrationsfri gang ar dels ett stabilt
fundament, dels dven att motorerna ar exakt uppriktade och att
drivdonet &r vél balanserat. Man kan t.ex. undvika mekaniska spén-
ningar genom att Iagga tunna platar under fotterna. | vissa fall kan
det bli nédvandigt att rikta hela rotorn tillsammans med drivdonet.

2.3 Balansering, drivdon

Drivdon (t.ex. kopplingar, remskivor, kugghjul ...) skall dras pa och
av med lampligt verktyg (Fig. 7).

Motorer av standardmodell &r dynamiskt balanserade med full
halv kil (fullkil).

Sattet pa vilket balanseringen bér genomféras ar markerad pa
axeltappen (pa drivanordningens sida - pa axelns panna):

(H = balansering med halv kil)

(F = balansering med full dvs hel kil, specialutférandet)
Se till att det drivdon som monteras ar balanserat pa samma satt!
Balansering med halv kil
P& drivdon med en navlangd | som &r <0,8 av axeltappens langd
I, och med varvtal >1500/min kan rotationsstérningar intréffa (se
Fig.8).
Eventuellt kan efterbalansering erfordras, t.ex. genom nedslipning
av den del av kilen T, som sticker ut ur drivdonet och utéver ax-

elns konturlinje.
for beréringsskyddav drivdonen. Om

/I\ VARNING
en motor tas i drift utan drivdon skall

kilen fixeras sa att den inte kan kastas ut.

Vidta alla allmént erforderliga atgarder

2.4 Elektrisk anslutning

Natspanning och néatfrekvens maste stdimma 6verens med de data
som anges pa markplaten. En spannings- eller frekvensavvikelse
pa +5% (vid 1ME6 frekvensavvikelse pad +3%) ér tillaten utan att
effekten behdver reduceras.

Anslutning och kopplingen av kopplingsblecken jamférs med kop-
plingsschemat pa insidan av locket till anslutningsladan. Skyddsl-

edare anslutes till denna plint C0).

Vid kontaktklammor med kldmbyglar (t.ex. enl. DIN 46282)
maste ledarna férdelas sa att det blir ungefar samma klam-
hojd pa vardera sidan av balken.

Detta slags anslutning kréver darfor att en enstaka ledare béjs
i U-form, eller att att man anvander en kabelsko (Fig. 3.1). Detta
géller dven skyddsledaranslutningen och den externa jord-
ningsledaren (Fig. 3.2).

Atdragningsmomenten for elanslutningamas skruvférband (galler
ej plintrader), se Fig. 4.
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2.5 Kontroll av isolationsmotstandet

Innan motorn tas i drift férsta gdngen samt efter en langre tids
lagring (c:a 6 manader) maste man faststalla lindningarnas isola-
tionsmotstand.

Under och omedelbart efter méatnin-
gen ligger det delvis farliga spannin-
gar pa klammorna, som inte far
beréras.

/A VARNING

Isolationsmotstand

- Minsta isolationsmotstand gentemot jord i nya, rengjorda eller
reparerade lindningar ar 10 MegaOhm.

- Det kritiska isolationsmosténdet Rkrit berdknas forst teoretiskt.
Detta gér man genom att multiplicera mérkspéanningen U,, t.ex.
AC 0,69 kV, med konstanta faktorn (0,5 MegaOhm/kV):

R, = 0,69 kV x 0,5 MegaOhm/kV = 0,345 MegaOhm

Métning

Ledningarnas minsta isolationsmotstdnd gentemot jord méts med

likspanning 500 V. Darvid skall lindningarnas temperatur vara 25°C

+15°C.

Det kritiska isolationsmotstandet skall matas med 500 V likspan-

ning nér lindningarna har driftstemperatur.

Kontroll

Om lindningarna i en ny, just rengjord eller reparerad motor som

legat i lager eller statt stilla under en langre tid har ett minsta iso-

lationsmotstand gentemot jord som ar mindre &n 10 MegaOhm,

s& kan det bero pa fukt. D& maste lindningarna torkas.

Efter en langre tids driftsuppehall kan minsta isolationsmotstan-

det sjunka ner till det kritiska isolationsmotstandet. S& lange det

uppmatta vardet for det kritiska isolationsmotstandet inte under-
skrider det beréknade vardet, kan motorn fortfarande héllas i drift.

Om detta varde underskrids maste motorn omedelbart stoppas.

Faststéll orsaken till detta. Eventuellt kan det bli nédvéandigt att

reparera, rengdra eller torka ut lindningar eller lindningsdelar.

2.6 Idrifttagning

OBS: Vid starkt varierande vridmoment (t.ex. drivning av en
kolvkompressor) uppstar en icke-sinusformad motorstrém, vars
Overtoner kan medféra en ofillaten paverkan pa néatet och alstra
otillatet stora elektromagnetiska stérningar.

Vid matning med omriktare kan hogfrekventa strém- och span-
ningsévertoner i ledningarna till motorn medfdra elektromagnetis-
ka stérningar. Darfér rekommenderas skérmade ledningar.

Kontrollera fore idrifttagningen att
- minsta isolationsmotstanden ej éverskrids,

- rotorn kan vridas runt utan att skrapa emot nagonstans
- motorn &r korrekt monterad och riktad

- drivdonen &r ratt installda (t.ex. remspanningen vid remdrift) och
lampade fér avsedd anvéndning

- alla elektriska anslutningar, skruvférband och férbindelseelement
ar atdragna och utférda enligt foreskrift

- skyddsledare resp. skyddsjordning utférts korrekt

- eventuellt forekommande hjélp- tillsatsanordningar (broms, var-
vmatare, frammande flakt) ar funktionsdugliga

- beréringsskydd har ordnats for rorliga och spanningférande de-
taljer

- maximivarvtalet n__ (se markskylten), ej verskrids

OBS: Maximivarvtalet n__ &r det hdgsta kortvariga varvtal som
tillats. Kom ih&g att detta férsdmrar motorns buller- och vibra-
tionsegenskaper och reducerar lagerbytesintervallet.

Kontrollera att bromsen (om sadan
/N VIKTIGT

férekommer) fungerar ordentligt néar
motorerna har monterats.

Denna upprakning kan inte vara fullstdndig. Ytterligare kon-

troller kan erfordras.

3 Underhall

Sékerhetsatgarder
Innan nagot arbete pa motorn eller
utrustningen paborjas, framfor allt

/\ VARNING
innan skydden 6ver aktiva delar

O6ppnas, maste motorn vara skild fran natet enligt géllande
foreskrifter. Uppméarksamma férutom huvudstromkretsar-
na dven eventuellt befintliga tillsats- eller hjalpstromkret-
sar.

De vanligaste “5 sakerhetsreglerna” &r dérvid enligt DIN
VDE 0105:

- Frankoppling

- Sékra mot aterinkoppling
- Faststall spanningsléshet
- Jorda och kortslut

- Téck over eller spérra av intilliggande delar som fortfarande
star under spénning

Ovannamnda atgarder far inte aterstéllas forréan underhall-
sarbetena &r avslutade och motorn &r fullstdndigt monterad.

OBS: Sténgda kondensvattendppningar skall da och da éppnas
for att det eventuellt samlade kondensvattnet kan tappas ut.
Kondensvattendppningarna skall alltid anordnas langst ned pa
motorn.

Lagerbyte, smérjmaterialets livslangd, fettsorter

Smoérjmaterialets livslangd &r under normala driftsférhallanden,
vagrat motorinstallation, kylmedelstemperatur max 40°C och for
motorvarvtalet

- 1500/min c:a 40 000 driftstimmar
- 3000/min c:a 20 000 driftstimmar

Oberoende av antalet driftstimmar bor fettet bytes vart 3:e arp g
av aldrandet. For detta &ndamal &r det nddvandigt att demontera
lager, tvatta dem upp och smérja dem med nytt fett. Ifall den re-
spektiva maskinkonstruktion gér genomgéende tillaggssmérjning
mojlig, ar det nddvandigt att ta hansyn till uppgifter som finns pa
smérjningstabellen.

Vid speciella driftsférhallanden - t ex lodrét motorinstallation, ofta
forekommande korning vid maximivarvtalet n, ., stora vibrations-
eller stétbelastningar, ofta férekommande reverserande drift- re-
duceras ovanndmnda intervall avsevért.

Motorerna &r standardvis utrustade med radiala kullager (sparkul-
lager) serien 62..., eller i véljbar variant K36 ar det radialkullager
serien 63.. med en tackbricka som finns till (genomférandet ZC3).

Tackbrickan &r placerad pa den lagersidan som ar vdnd mot mo-
torhuset (statorn).

OBS: Ge akt pa tackbrickans placering och péa lagerns glapprum
vid lagerbyte, eftersom det finns nagra specialutféranden som kan
ha annat arrangemang.

Fettsorter for standardmotorer (firma ESSO/UNIREX N3): smor-
jmaterialets livsldngd ocn tillaggssmoérjningens (eftersmérjmnin-
gens) frister ar giltiga bara fér den har fettsorten. Eventuella ersat-
tningsfett maste uppfylla atminstone kraven som nédmnas i DIN
51825-KL3N. | detta tillfalle bér smérjningens frister vid KT éver
25°C forkortas. Speciella fettsorter &r citerade pa smdrjningens
Oversiktliga tabell (skylt).

Blanda inte olika fettsorter!

Ta isér motorn i den man det behdvs. Dra av rullningslagren med
lampligt verktyg (se Fig. 6). Rengor lagerstallet fran fororeningar.
Rengér eller byt ut rullningslagren och fetta in dem pa nytt.

Fyll lagrens fettutrymmen upp till kanten! Lagerlock resp. lager-
skéld far ingen fettfylining, s& att 6verfettning undviks.
Varm upp lagren likformigt till ca. 80-100°C. Undvik harda slag
(t.ex. med hammare).
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Ev. nedslitna tatningar (t.ex. radialtatningsring) skall ocksa bytas
ut. Om radialtatningsringar utan fjadrar &r monterade, sd far inte
heller den nya ringen vara férsedd med fjader

Eftersmorjningsanordning

Narsomhelst speciella smoérjfett &r nédvandiga, finns det anférd
pa smorjregimens skylt.

Inredning som tjéner eftersmérjningen.

| motorerna som har en inredning fér eftersmérjning bér uppgifter
som star pa smorjningssylten respekteras.

Fogtétning.

Nar man satter ihop maskiner i kapslingsklass IP55 eller hogre (se
markskylten), s& maste de blanka monteringsytorna mellan mo-
torhuset och lagerskoéldarna tatas med en lamplig inte hardnande
tatningsmass (t ex Hylomar, Curil).

Plastflakt (BG 180M - 250M)

Plastflaktar har tva pagjutna tungor, som snépper in i sparet i ax-
eln och fixerar flakten. Innan flakten dras av maste bada tungorna
frigbras (skruvmejsel) och provisoriskt hallas kvar i detta lage, t ex
under anvandning av inskjutna mellanbrickor. Skivan som haller
fast flakthjulen ar forsedd med tva hal, genom vilka man kan séatta
en avdragare mot navet; avdragaren fixeras pa skivan. Vid lever-
ansen brukar dessa hél vara férseglade med en tunn plasthinna,
som da maste brytas.

Anvand alltid 1ampligt verktyg vid av- och padragning. Sla aldrig
med hammaren; hammarslag boér undgés med hansyn til lagerns
beskydd. Det ar nédvéandigt att klinkor (tungor) riktigt sméller igen
i sparen pa axeln.
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VSeobecné

~ - Je tfeba dbat Udaju a pokynl ve
A UPOZORNENI vSech dodavanych provoznich
i ostatnich navodech. To je nezbyt-

né nutné pro zabranéni rizika urazu a poskozeni!

Dodatkové informace bezpecnosti prace (Zluté) jsou pfilozeny
a obsahuji doplfiujici Udaje k bezpeénosti u elektrickych stroja.
Tyto bezpec€nostni informace jsou tedy doplnénim k dal§im do-
davanym provoznim a ostatnim navodum.

Dale je tfeba brat na védomi veskeré platné narodni, mistni
a jina specificka ustanoveni a pozadavky.

Zvlastni provedeni a konstrukéni modifikace se mohou lisit
v technickych detailech. V pfipadé nejasnosti se v kazdém pfi-
padé doporucuje obratit na vyrobce s udanim typového ozna-
¢eni a vyrobniho ¢&isla, nebo veskeré Ukony udrzby prene-
chat servisnimu stfedisku SIEMENS.

POZNAMKA: obr. 2... (ndhradni dily) viz dodatek na strané 30.

1. Popis
1.1 Rozsah pouziti

Motory je mozné instalovat v praS§ném nebo vihkém prostiedi. 1zo-
lace je v tropickém provedeni. Pfi pfiméfeném skladovani nebo
odborné instalaci na otevieném prostranstvi neni tfeba za normal-
nich okolnosti pfijimat Zadna zvlastni opatfeni na ochranu motor(
proti povétrnostnim vlivim.

Hladina akustického tlaku na mérenych plochach pfi 50 Hz
(DIN EN 21 680 ¢ast 1)

1LG4, 1LG6, 1LG9, cca 60 az 76 dB(A)

1.2 Konstrukéni usporadani a provozni rezim

Motory 1LG4, 1LG6 a 1LG9 maiji v zakladnim provedeni vlastni
chlazeni ventilatorem. Motory 1LG. je mozné dodavat bez vlastni-
ho ventilatoru jako motory pro pohon ventilator(, ktery je nasazen
na konci hfidele motoru, nebo s cizim chlazenim (opce G17). Mo-
tory 1PP4, 1PP6 a 1PP9 jsou motory s vlastnim chlazenim bez
ventilatoru.

U motoru jsou patky nality pfimo na kostfe statoru, motory Ize
dodavat s nasroubovanymi patkami (opce K11/viz obr. 2). Zména
upevnéni patek na kostfe motoru, napt. z ddvodd zmény polohy
svorkovnicové skfing, je mozna u opce K09, K10 a K11. K tomuto
Ucelu potfebna vrtani a plochy jsou jiz odpovidajicim zplsobem
opracovany.

U motor( s brzdou (napt. opce G26) je tfeba navic vzit do Uvahy
provozni navod brzdy!

Tyto pokyny plati jako doplrikové k provoznimu navodu pfislusné-
ho typu motoru. Neplati pro motory v provedeni EEx e.

2. Provoz

Veskeré prace na zafizeni je mozné
provadét pouze bez napéti.

/N UPOZORNENi

21 Transport, skladovani

Pfi transportu je tfeba vyuZivat veSkera zavésna oka na motoru.

. . Pro pfepravu strojovych souprav
AUPOZORNEM (napf. soupravy s prevodovkou, vy-

vévou apod.) je tfeba pouzivat pouze
k tomuto ucelu uréena zavésna oka, resp. ¢epy! Soustroji se
nesmi zvedat zavéSenim pouze jednoho stroje! Je tfeba dbat
na dodrzeni nosnosti zvedaciho zafizeni!

Valiva loziska je tfeba znova namazat, resp. vyménit pouze v pfi-
padé, Ze doba od dodavky do uvedeni motoru do provozu pfi vhod-
nych podminkach (skladovani v suchych prostorech bez prachu
avibraci) je delSi nez tfi roky. Pfi nevhodnych podminkéach se tato
doba podstatné zkracuje. V daném pfipadé je tfeba prezkouset
izola¢ni odpor vinuti, viz odst. 2.5.

2.2 Instalace

Nasroubovana zavésna oka je tfeba po instalaci dotdhnout anebo
odSroubovat!

U motoru s koncem hfidele nahoru nebo dolll (napt. IMV5, IMV6 -
viz obr. 1) je tfeba zajistit, aby do horniho loZiska nemohla vnik-
nout voda.

Svorkovnicovy kryt u svorkové desky se 6 pfipojovacimi svorkami
se mlze otoCit o 4x 90° a u svorkové desky s 9 pfipojovacimi
svorkami o 180°.

Klidny chod

Stabilni podklad nebo podminky vestavby, pfesné vyrovnani mo-
tor(i a také dobre vyvazeny prenosovy €len, to jsou predpoklady
pro klidny chod bez vibraci. Napfiklad pod patky je tfeba podloZit
tenké plechy a tim zabranit namahani motort pnutim nebo v da-
ném pfipadé je nutné provést kompletni vyvaZeni rotoru s preno-
sovym c&lenem.

2.3 Vyvazeni, pfenosové ¢leny

Nasazovani a stahovani prenosovych ¢len( (spojky, femenice, ozu-
bené kolo) je tfeba provadét s vhodnym zafizenim (obr. 7).
Standardné jsou rotory vyvazeny s polovinou pera.

Zplsob vyvazeni je vyznacen na Celni sténé konce hfidele (na
strané pohonu):

(H = vyvazeni s polovinou pera)

(F = vyvazeni s celym perem - zvlastni provedeni)

Pfi montazi prenosovych ¢lenu je treba dbat na pfislusny
druh vyvazeni!

Vyvazeni s polovinou pera

U prenosovych ¢lenli s pomérem délky naboje ,|“ k délce konce
hfidele |, < 0,8 a pfi pottu ota€ek > 1500/min se mohou projevit
poruchy klidného chodu (viz. obr. 8). V daném pfipadé je tfeba
provést vyvazeni, napf. odstranit ¢ast pera T, pfecnivajiciho pres
obrys hfidele.

., Je tfeba dbat vSeobecnych opatieni
A UPOZORNENI na ochranu pied dotykem pienoso-

vych ¢lenu. Je-li motor uvadén do
chodu bez prenosového ¢lenu, pak je tieba pero zajistit proti
vymrsténi.

2.4 Pripojeni

Napéti a frekvence sité musi souhlasit s Udaji na vykonnostnim
Stitku. Odchylka +5% u napéti nebo frekvence (u TME6 +3% od-
chylka frekvence) je pfipustna jesté bez sniZeni vykonu. Pfipojeni
a usporadani propojek provadét podle schéma zapojeni, které se
nachazi ve svorkovnicové skfini. Ochranny vodi€ pfipojit na svor-

ku @

U pfipojovacich svorek s U-trmeny (napf. podle DIN 46282) je
tireba vodice rozdélit tak, aby na obou stranach tfmenu byla
stejna vyska pfipojovaného vodice. Tento zpusob pfipojeni
tedy vyzaduje, aby jednotlivé vodice byly zahnuty ve tvaru U
anebo pfipojeny pomoci kabelového oka (viz obr. 3.1). To
plati také pro pfipojeni ochranného vodice a vnéjSi uzemno-
vaci vodi¢ (viz obr. 3.2) - zelenozluty.

Utahovaci momenty pro Sroubové spoje elektrickych pfipojeni -
pfipojeni svorkovych desek (kromé svorkovych list) viz obr. 4.
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CESKY

2.5 Prezkouseni izola¢niho odporu

Pfed prvnim uvedenim motoru do provozu, po delS§im skladovani
nebo odstaveni (cca 6 mésicu), se musi zjistit izolaéni odpor vinu-
ti.

. , Béhem méreni a bezprostiedné po

A UPOZORNENI' ném je na svorkach &asteéné nebez-

pecéné napéti a proto se jich nesmite
dotykat.

Izolaéni odpor

- Minimalni izolaéni odpor u nového, vycisténého nebo oprave-
ného vinuti vuci kostre ¢ini 10 MOhm.

- Nejdfive je tfeba vypocitat kriticky izolacni odpor R, ;. Vypocet
se provadi vynasobenim jmenovitého napéti U,, napf. AC
0,69 kV, s konstantou (0,5 MOhm/kV):

R, = 0,69 kV x 0,5 MOhm/kV = 0,345 MOhm

krit —
Méreni
Minimalni izolaéni odpor vinuti se méfi proti kostfe stejnosmér-
nym napétim 500 V. Pfitom teplota vinuti je 25°C +15°C.
Kriticky izolaéni odpor je tfeba méfit pfi provozni teploté vinuti
stejnosmérnym napétim 500 V.
Prezkouseni
Jestlize u nového, vycisténého nebo opraveného motoru, ktery
byl del$i dobu skladovan nebo odstaven, je minimalni izolaéni od-
por vinuti proti kostfe mensi nez 10 MOhm, pak pfi¢inou maze byt
vlhkost. Vinuti je tfeba nejdfive vysusit.
Po delsi dobé provozu mlze minimalni izolacni odpor poklesnout
na hodnotu kritického izolaéniho odporu. Pokud namérena hodno-
ta nepoklesla pod vypoétenou hodnotu kritického izolaéniho od-
poru, smi se motor dale provozovat. Jakmile poklesne pod kritic-
kou hodnotu, musi se motor okamZité vypnout.
Je tieba zjistit pfi¢inu a v daném pfipadé vinuti nebo jeho Casti
nechat opravit, vycistit nebo nechat vyschnout.

2.6 Uvedeni do provozu

POZNAMKA: V pfipadé silng nerovnomémého krouticiho momentu
(napf. pohon pistového kompresoru) vynuceny motorovy proud
nema sinusovy tvar, pficemz jeho vySsi harmonické mohou mit
nepfipustny vliv na sit a také mlze zpusobovat nepfipustné vyso-
ké elektromagnetické ruseni.

Pfi napajeni méniem mohou vysokofrekvenéni proudy a napéti
zpUsobit ruseni v pfivodnich vodi¢ich motoru, proto se doporucuje
pouzivani odstinénych pfivodnich vedeni.

Pred uvedenim do provozu je tieba zkontrolovat, zda:

- jsou dodrzeny hodnoty minimalniho izolaéniho odporu

- rotorem Ize volné pootocit
- motor je fadné namontovan a vyrovnan

- prenosové €leny jsou spravné usazeny (napf. napnuti femene u
femenového prevodu) a prenosovy €len je vhodny pro dané pod-
minky pouziti

- veskeré elektrické spoje, upevriovaci Srouby a spojovaci prvky
jsou predpisové pfipojeny a dotaZeny

- ochranny vodic je fadné pfipojen

- pripadné pfidavné zafizeni (brzda, tachogenerator, cizi ventila-
ce) je funkéni

- jsou provedena opatieni proti dotyku pohyblivych ¢asti a dilu
pod napétim

- nejsou prekroceny maximalni pfipustné otacky n

nostni Stitek)
POZNAMKA: Maximalni pipustné otagky N, JSOU NejvySsi krat-
kodobé pfipustné provozni otacky. Je tfeba vzit do Uvahy, Ze se
pritom zhorSuje hluénost a vibrace motoru a také sniZuje Zivot-
nost loZisek.

(viz vykon-

max

. . Po namontovani motoru je tfeba
A UPOZORNENI zkontrolovat dokonalou funkci brz-

dy (v pfipadé instalace)!

Tento vycet nemuze byt Gpiny a proto jsou rovnéz nezbytné
dalsi kontroly.

3. Udrzba

Bezpecénostni opatieni

Pred zahajenim prace na motoru
nebo zafizeni, zvlasté pak pred ote-
vienim krytu aktivnich éasti, se
musi motor predpisové vypnout. Mimo hlavnich proudo-
vych obvodu je tfeba pritom dbat také na pripadné vedlej-
§i a pomocné proudové okruhy.

Existuje ,,5 obvyklych bezpecnostnich zasad“ ve smysiu
napf. DIN VDE 0105:

vypnout
zajistit proti opétovnému zapnuti

/N VAROVANiI

zjistit, zda je zafizeni bez napéti
zkontrolovat uzemnéni a propojeni na kratko

zakryt nebo prehradit sousedni ¢asti pod napétim

Vyse uvedena opatieni se smi zrusit teprve v pfipadé, kdyz
jsou veskeré servisni ikony dokonéeny a motor je kom-
pletné smontovan.

POZNAMKA: Uzaviené otvory pro odtok kondenzované vody se
musi ob¢as otevfit, aby se mohla vypustit nashroméazdéna kon-
denzované voda.

motoru!
Vymeéna lozisek, zivotnost maziva, druhy mazacich tuku

Zivotnost maziva &inf za normalnich provoznich podminek, pfi vo-
dorovné instalaci motoru, teploté chladiva do 40°C a poctu otacek
motoru

- 1500 ot/min cca. 40.000 provoznich hodin
- 3000 ot/min cca. 20.000 provoznich hodin

Nezavisle na provoznich hodinach by se mazaci tuk mél z déivodu
starnuti ménit pfiblizné kazdé 3 roky. Za timto Gcelem je tfeba
loZiska demontovat, vymyt a namazat novym tukem. U provedeni
s domazavanim je tfeba dbat Gdaji na Stitku mazani.

Za zvlastnich provoznich podminek, napf. svisla instalace motoru,
pfi GastéjSim provozu s maximalnim pfipustnym poctem otacek
Nyax PTi velké zatéZi chvénim a razy a pfi Casté reverzaci, se vySe
uvedené pocty provoznich hodin podstatné snizuiji.

Ve standardnim provedeni maji motory radialni kuli¢kova loziska
fady 62 ... nebo jako opce K36 radialni kulickova loZiska rfady 63 ...
s jednim krycim krouzkem (provedeni ZC3).

Kryci krouzek je umistén na strané loZisek, obracené ke kostre
motoru (stator).

POZNAMKA: Pii vyméné loZisek je tfeba brat ohled na usporada-
ni kryciho krouzku a vl loZiska, ponévadz to se u zvlastnich pro-
vedeni muze liSit od provedeni standardnich!

Mazaci tuky u standardnich stroju: (Fa. ESSO / UNIREX N3);
zivotnost maziv a Ihlty pro domazavani plati pouze ve spojeni s
timto druhem maziva.

Nahradni tuky musi vyhovovat minimalné normé DIN 51825-KL3N.
V tomto pfipadé je tfeba intervaly mazani u KT >25°C snizit.

Zvlastni tuky jsou uvedeny na mazacim Stitku.
Michani ruznych druhu maziv je nepfipustné!

Motor demontovat v potfebném rozsahu. Valiva loZiska stahovat
vhodnym zafizenim (viz obr. 6). Z mista loZiska odstranit necisto-
ty! Valiva loZiska vycistit, resp. vymeénit a znova namazat.

Volny prostor valivych loZisek zcela naplnit mazacim tukem. Lo-
ziskové viko resp. loZiskovy stit zUstane bez tukové napiné, aby
se tak zabranilo pfemazani.
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LoZiska rovhomérné zahfat asi na 80-120°C a nasadit. NepouZzi-
vat silné Udery (napf. kladivem).

Pripadné opotiebené tésnici prvky (napt. tésnéni hridele atd.) je
tfeba rovnéz vyménit. Jestlize jsou namontovany radialni hfidelo-
vé tésnici krouzky bez pruziny, pak se musi pouzit také nahradni
dily bez pruziny.

Zarizeni pro domazavani

U motorl se zafizenim pro domazavani je tfeba dbat Gdaji na
Stitku mazani!

Utésnéni spar

Pfi montazi stroju s druhem ochrany IP 55 nebo vyS$Sim (viz vy-
konnostni Stitek) se musi Cisté montazni plochy mezi kostrou mo-
toru a loZiskovym stitem utésnit vhodnou, nikoliv vytvrzovatelnou,
tésnici hmotou (napf. Hylomar, Curil).

Plastové ventilatory (BG180M ... 250M)

Plastové ventilatory maji dva nalitky, které jako axialni fixace za-
padnou do kruhové drazky na hrideli. Pfed stahovanim ventilatoru
se musi oba nalitky vysunout (Sroubovakem) a v této poloze pre-
chodné podrzet, napf. pomoci vsunutych pfiloZzek. Ventilatory maji
v naboji dva otvory pro nasunuti stahovaciho pfipravku, ktery se
na naboj pfipevni.

Otvory jsou pfi dodavce uzavreny tenkou vrstvou z umélé hmoty,
ktera se pak musi prorazit.

Pro stahovani a také pro nasazovani se musi zasadné pouzivat
vhodny pfipravek. Pfitom je tfeba bezpodmine¢né zabranit tde-
rim kladiva, aby se neposkodila loZiska.

Je tfeba dbat na spravné zaskoceni zapadek do drazky na hfideli.
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MO PYCCKM

BoobGue
ABHMMAHME Hapo crneante 3a  pAaHHbIMK

1 yKa3aHVsIMK BO BCEX MOCTaBIISAEMbIX

MHCTPYKLUSAX MO 0BCnyXMBaHUO
M NoA0OHbIX MHCTPYyKUMAX. OTo Heobxoammo, 4TOObI
NpefoTBpaTUTb Yrpo3y HECYACTHBIX CIly4YaeB U noBpexaeHus!

[OononHutenbHas nHdopmauus no GesonacHocTu Tpyaa
(xkentasa) npunoxeHa. OHa cogepXuT AONONHUTENbHbIE
AaHHble, KacatoLmecst 6e30MacHOCTUN ANEKTPUYECKUX MaLLUWH.
3HaunT, 3Ta nHdopmaumns no 6e3onacHOCTM ABMNAETCSH
AOMNOMHEHNEM APYrux nocTaBNAeMblX WHCTPYKUWA MO
06CnyXnBaHNMo U NOJOGHBIX UHCTP YKL

[anee Hafo npuHMMaTb BO BHUMaHwe Bce AeWCTByloLWMne
HauMoOHamnbHble, MECTHbIe U Apyrue cneuunduyeckme
NocTaHOBIEHUA U TpeboBaHus.

TexHnyeckne petaun cneumanbHbIX WCMNOMHEHUN
M KOHCTPYKTUBHBbIX MoAudUKALMA MOTyT OTNIMYaTbCS.
B cnyyae HesicHOCTen BO BCAKOM criydae pekoMeHAyeTcs
o6patnTbCcA K NPOM3BOAUTENIO, € YKasdaHWeM Ha3BaHUA
MoZenu 1 3aBOACKOro HoOMepa, Unn JoBEpUTbL BCe onepauum
TEXHUYECKOro obecnyxuBaHns ceperucHomy LeHTpy SIEMENS.

NMPUMEYAHME: puc. 2... (3anacHble YactTn) CMOTpU 4OMNOSNHEHNE
Ha cTpaHuue 30.

1. OnucaHue

1.1 O6nacTb NnpuMeHeHusi

[Buratenn MOXHO yCTaHOBWUTb B MbINIbHOW UMW BRaXHOW cpene.
M3onauma ncnonHeHa ans Tponuveckux ycnosuin. B cnyvae
COOTBETCTBYIOLLETO XPaHEHNS B CKNage MUnmn npogeccnoHanbHom
YCTAHOBKM Ha OTKPbITOMW nnouiagke Mpu HopMalbHbIX
ob6cToATENLCTBAX HE HAAO0 NPUHMMATL HUKaKMe ocobble Mepbl Anst
3alLMTbl ABUraTenemn oT aTMOCHEPHbIX BIUSHUN.

YpoBeHb aKyCTU4eCKOro faBrneHusi Ha U3MepsieMbIX NnoLwaaax
npu 50 ry

(DIN EN 21 680 yactb 1)

1LG4, 1LG6, 1LG9, okorno 60 — 70 n6(a)

1.2 KOHCTpYKTUBHOE pacrorioxXeHue U pexmm
aKcnyaTaumm

Oeuratenn 1LG4, 1LG6 n 1LG9 B OCHOBHOM MCMNOMHEHUU
CHabXeHbl COBCTBEHHbIM OXMaXAEHWEM BEHTUNISATOPOM.
Oeuratenu 1LG MoxHO nocTaBnsiTe 6e3 COGCTBEHHOro BEHTUNATPA
B KayecTBe [ABuratenei pans npuvBoAa BEHTUNSATOPOB,
YyCTaAHOBIIEHHOrO B HOCKe Bana [ABWraTensi, Unu C BHELIHUM
oxnaxaeHuem (onuuoH G17). Osuraterm 1PP4, 1PP6 n 1PP9 —
OBUraTenu ¢ COBCTBEHHbIM OXNaxaeHnem 6e3 BeHTUnATopa.

Matel gBuratenen — NpubbINM NPAMO Ha Kapkace crartopa.
[lBurateny MOXHO NOCTaBNATb C HABMHYEHHBIMU NATaMU (OMLUMOH
K11/cmoTpun puc. 2). ViameHeHne npukpenneHns NSt K kapkacy
ABuratens, Hanp. u3—3a WU3MeHEeHWUs! MONOXEeHUst KNeMMHOM
Kopobku, BoO3MOxHO y onuuoHa K09, K10 n K11. HyHble ans atoro
OTBEpPCTUS U NNOLWAAM YxXe Haanexawym obpasom obpaboTaHsbl.
Y pBuratenen ¢ Topmo3om (Hanp. onumoH G26) Hago Takxke
NPVYHUMaTL BO BHAMaHWE UHCTPYKLMIO MO 06CnyXunBaHuio Topmo3al!
HacTtosiwme ykasaHus gencTBuTeNbHbl B Ka4eCcTBe OOMOMHEeHUN
K MHCTPYKUMKM Mo obcnyxXnBaHMIO COOTBECTBYOLWEro Tuna

aBuratensi. OHM He UMEIOT cuny Ans ABWUratenen B UCMONHEHUN
EEx e.

2. 3Okcnnyataums

Bce pa6oThbl Ha yCTPOMCTBE AOSKHBI
BHMMAHWE nposoautihcs Beceraa 6e3 HanpsixeHus.

2.1 TpaHcnopT, XpaHeHue B cKnage

Mpu TpaHcnopTe Hago NoNb30oBaTbCA BCEMM CEpPbramu Ha
nBurarene.

Onsa TpaHcnopTa MalWWHHbIX KOM-
A BHUMAHWE  ppekros (Hanp. komnnekTa c Kopo6kown

nepeaay, BakyyM—HacoCcoM UTA.) Hago
NPUMEHATb TONbKO ANIA 3TON Lenu npegHa3HavyeHHble cepbru
vnu nanbubl! 3anpelyaerca NoAHMMATL arperatbl NOABECKOW
nuuwb oaHou MawuHbl! Hago cneguTtb 3a co6niogaHuem
rpy3onogbeMHOCTU NOABLEMHOro MexaHu3ama!

MoAWMNHMKN Ka4eHUsi Haao CHoBa cMasaThb UMM 3aMeHUTb NLLb
B Cllyyae, YTO BpeMsi C NMOCTaBkW A0 BBEAEHWUs ABUraTens
B 9KCMnyaTauuo npy yaoGHbIX yCrnoBusax (XpaHeHue B CyXux
npocTpaHcTBax 6e3 nbinu 1 Bubpaumin) bonblie Tpex net. Mpu
HeyaOoGHbIX YCIOBUSIX 3TOT CPOK CYLlEeCTBEHHbIM obpasom
cokpaluaetcs. B gaHHOM crniydae Hago NpoBepuTb CONPOTUBNEHUE
nsonsuum obmoTku, cM. absau 2.5.

2.2 YctaHOBKa

Mocne ycraHOBKM HAOO HaBUHYEHHbIE CEPbIU MOABEPHYTb UMM
OTBUHTUTB!

Y aBwratenen ¢ HoCKOM Barna BBepX unu BHU3 (Hanp. IMV5, IMV6
— cmoTpm puc. 1) Hago obecnevnTb, YTOObI B BEPXHWUIA MOALLUMHUK
He Morna NPOoHWKHYTb BOAA.

KpbILWKy KNeMMHOWM KOpobGKM Ans 3aKMMHOW nnatel ¢ 6 coeaun-
o
HUTENbHLIMU 3aXMMaMN MOXHO MOBepPHYTb Ha 4 x 90 u ans
- o
3aXUMHOWM nnaTtbl ¢ 9 coeauHUTENbHBIMKU 3aknmamm Ha 180 .

CnoKOWHbIN xof4

CTtabunbHoe OCHOBaHWE WNW YCMOBUS BCTpauWBaHUs, TOYHas
GanaHcupoBka ABUraTeneil U Takke XOPOLLO KOMMNEHCUPOBaHHbIN
3MeMeHT nepejayn — 310 MPECMOCbINKA CMOKOMHOro xoaa 6e3
BMGpauuii. Hanpumep nog nATbl HAA40 MOMOXWUTL XKECTb U TaKUM
06pa3om NpenoTBpaTuTb HanpsKeHve ABUratenen unm B JaHHOM
crnyyae Hago NMPOBECTM KOMMMEKTHy0 6anaHCMpOBKY poTopa
C 3NIeMeHTOM nepeayn.

2.3 BanaHcupoBKa, aneMeHTbl Nepeaayun

YCTaHOBKY W CHATWE aneMeHTOB nepeaayn (MydTbl, pEMEHHOro
LWKMBA, LeCTePHN) HaZo NPOBOANTL C NMOMOLbIO yao6HOro
ycTponcTea (puc. 7).

CraHgapTHbIM 06pa3oM poTopbl 6anaHcMpoBaHbl C NOJO-
BVUHOM LUMOHKM.

Cnoco6 6anaHcupoBky 0603Ha4YeH Ha nepenHei cTeHe Hocka Bana
(Ha cTopoHe npuBoaa);

(H = 6anaHcupoBKa C MOMOBUHOM LLMOHKN)
(F = banaHcmpoBKa C LLenon LMoHKON — ocoboe MCnonHeHne)

B TeyeHne MOHTaXa 3nieMeHTOB nepeaayv Haao crneAuTb 3a
COOTBETCTBYIOLMM BUAOM GanaHcMpoBku!

BanaHcupoBKa C NONIOBUHOW LUMOHKN

Y anemeHTOB nepegayy ¢ OTHOLLUEHWEM ANMHbI CTYNULbI ‘K AnnHe
Hocka Bana | < 0,8 u npu yncne obopotoB > 1500/MuH MoryT
nposiBUTLCS MHapyLueHMﬂ CnokomnHoro xoga (cmoTpu puc. 8).
B naHHoOM criyqae Hago npoBecTv GanaHCMpPOBKY, Hamp. yCTpaHUTb
YacTb LUMNOHKN TP, BbICTyNatoLLyto Yepe3 rabaput Bana.

Hapo cobnwaaTtb BceoGwume

BHUMAHWE wmeponpusatus no sawmte ot KoHTakTa

anemMeHTOB nepepaun. B cnyyae, 4to

ABuratenb NpUBOAUTCSA B ABUXeHUe Ge3 anemMeHTa nepegayum,
HaAo 3aKPenuTb LUMOHKY OT MOACKOKA.

2.4. [pucoeanHeHune

HanpshkeHne n 4yactoTa CeTu [OIMKHbI OTBeYaTb AaHHbIM Ha
Tabnuuke ¢ NacnopTHbIMW AaHHbIMY ABuraTens. OTknoHeHne +5%
HanpsikeHusa nnu yactotbl (Ansa TME6 £3% oTknoHeHne YacToTbl)
ponyckaetcs ewle 6e3 NoHwKeHus MolHocTw. MpucoeanHeHve
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1 pacrnonoXeHne CoequHMTenei Haao NPOBOANTL COTNAacHO CXxeme
BKIMOYEHNSI, KOTOpasi HAXOAUTCS B KITEMMHOMN KOpobke. 3alnTHbI

NPOBOA HaZ0 NPUCOEANHUTB K 3aXKIMY @

Ons npucoeAMHUTENbHbIX 3aKMMOB C XOMyTamMu B dopme
U (Hanp. cornacHo DIN 46282) Hago pacnpeaenvTb NpoBoAbl
TakuMm o6pa3oM, YToGbl Ha 06enx cTopoHax xomyTa Obina
oAvHaKoBasi BbiCOTa NpUcoeAUHSAeMOro NpoBoAa. 3HauuT, 3ToT
cnoco6 npucoeanHeHus TpebyeT, YToObl oTAeNbHbIE NPOBOAbI
6bIny 060rHyThI B popme U nnu npucoeanHeHbI C NOMOLLbIO
KkabenbHOro HakoHe4yHuka (cmoTpu puc. 3.1). To xe camoe
OeucTByeT ANA NpUcCOeAMHEHUs 3aWUTHOro npoBopa
M BHellHero nposofa 3asemneHus (cmotpu puc. 3.2) —
3eNneHOoXenTbIN.

3arskHble MOMEHTbI AN BUHTOBbIX COEANHEHUN 3MEeKTPUYHECKMX
NpPUCOeANHEHNI — NPUCOeANHEHNE 3aXUMHbIX nnaTt (kpome
3aXKMMHbIX MIIAHOK) CMOTPpK puC. 4.

2.5. WcnbiTaHne conpoTuBreHunsa naonduuun

Jo nepsoro BBOAa ABMratens B 3Kcnnyatauuto, nocne
NPOJOMKUTENBHOrO XpaHeHUs B CKNafe unu octaHoBa (okoro 6
MecsiLeB) HaAo YCTaHOBUTb COMPOTUBMEHUE U30MSLMKU OBMOTKM.

A BHUMAHWE B TeueHuMe uamepeHUs U Henocpen-

CTBEHHO nocrie Hero Ha 3axXumax
OoCTaeTCcsA 4YaCTUYHO onacHoe Hanps-
XeHue, U NO3TOMY 3anpeLljaeTcsa KacaTtbCca UX.

ConpoTuBreHne U3onaumum
- MuHuManbHoe ConpoTMBREHUE M30MNALUN KOPMYyCYy y HOBOW,
OYVLLIEHHON UK ucnpaeneHHon obmoTkn coctasnset 10 Mom.

— lMNpexpge Bcero Hago BbIYMCIUTL KPUTUYECKOE COMPOTUBIEHWE
uzonaumn R, .. Bblynucnenne npoBOAMTCA YMHOXEHNEM
HOMVHarnbHoro HanpsxxeHns Uy, Hanp. AC 0,69KB, C KOHCTaHTOM
(0,5 Mowm/kB).

R __=0,69 kB x 0,5 Mowm/kB = 0,345 Mom

KpUT

U3mepeHue

MuHuMManbHoe conpoTUBrieHne U3onsuMM OBMOTKM Kopnycy

n3mepsieTcs NoCcTosiHHbIM HanpsikeHuem 500 B. Mputom
o o

Temnepartypa obmoTkm 25 C + 15 C.

Kputnueckoe conpoTvBneHve M3omnAUUM Hado U3MEpsiTb npu
paboqert Temnepartype 06MOTKM MOCTOSIHHBIM HanpsixeHnem 500 B.

UcnbiTaHue

B cnyyae, 4T0 y HOBOrO, OYMLLEHHOTO UM OTPEMOHTMPOBaHHOIO
ABUraTens, KoTopbli HaxoAuncs NpoAoIXUTENbHOE Bpems
B CKMaje MMM B OCTaHOBE, MUHUMamNbHOE COMPOTUBIEHWE
nsonsuum obmotku kopnycy meHbwe 10 Mom, noTomM npuymHOM
MOXeT 6bITb BNaXHOCTb. OBMOTKY Ha[j0 Npexae BCero BbICYLUUTD.

[Mocne npoJonMXKUTenbLHOr0 BpeMeHun KCnnyatTaununm Moxet
MUWHUMaribHOe ConpoTuBneHne n3onAaunm NoOHN3NTbCA A0 3Ha4YeHUA
KPUTUYECKOro conpoTmBneHna mnsondauuu. Ecnn n3mepeHHoe
3Ha4YeHue He NOHuU3nNoCb noA BblYUCITIEHHOE 3Ha4YeHue
KPUTUYECKOro ConpoTUBIEHUA n3onauumn, opurateflb MOXHO
OCTaBUTb B 3KCnslyataunn. Kak Tonbko 3Ha4YeHne NOHU3UTCS HUXKe
KPUTUYECKOro 3Ha4eHud, Hago aAsurateslb HeMeaneHHO OTKIMIYUTDb.

Hapo onpegenuts NpU4nHY N B JaHHOM Cly4vae O6MOTKy mnu ee
4YaCTb OTPEMOHTUPOBATb, OYUCTUTL U MPOCYLUNTb.

2.6 BBepgeHue B aKcnnyaTauuto

NMPUMEYAHUE: B criyyae curnbHO HEPaBHOMEPHOIO KPYTSLLEro
MOMeHTa (Hamp. MpuMBOA MOPLIHEBOro kKommpeccopa)
BbIHY>KAEHHbIN TOK iBUraTeNsi He UMeEeT CUHYCHY0 hopMY, MpUYem
€ro BbICLUME FAPMOHMWKN MOTYT HEONaronpusTHO NOBMNUATL Ha CETb
M MOTyT TakXe Bbl3BaTb HEAOMYCTUMOE BbICOKME INEKTPO-
MarHWTHbIe NMOMEXM.

B cnyyae nuTaHus npeobpasoBaTtenem MOryT BbICOKOYACTOTHbIE
TOKM M HanpsXeHUs Bbi3BaTb NMOMEXUW B MOABOAHbLIX MPOBOAAx
ABuraTensi, No3ToMy PEKOMEHAYETCS TPUMEHSITb 9KpaHUPOBaHHYHO
NoABOAHYHO JTMHUIO.

Mepen BBeaeHnem B JKcnnyaTauuo Hago NpoBepuUTb, ecru:

— cobnoageHbl 3Ha4YeHUs MUHUMAnNbHOTO conpoTmBneHua
naonauun

— POTOPOM MOXHO CBOBOJHO NoBOpayMBaTh

— [ABvratens HagnexawmmM obpasom npukpenneH n banaHcmposaH

— 9neMeHTbl Nepefayn NpaBuUnbHO YCTaHOBMEHbI (HaNp. HaTsHKKa
peMHS1 y peMEeHHOW nepefayvv) n ecnu dNeMeHT nepegayu
yAOOHbIV ANS AaHHBIX YCIIOBUIA NPUMEHEHNS

— BCe 3J1eKTpUYecKkne CoeguHeHWUsi, CoeauHNTENbHbIE BUHTHI
1 3NeMeHTbI Hafanexalumm obpa3omM NPUCOEANHEHbI U 3aTAHYThI

— 3aWWTHBIV NPOBOA, HaAnNexXayMm o6pasoM NnpucoennHeH

— 9BEHTyanbHOe [AOMNOMHUTENbHOE YCTPOWCTBO (TOPMO3,
TaxoreHepaTop, BHELUHAS BEHTMNALMS) paboTaer

— MPUHATBI MEPbI MPOTUB KOHTaKTa ABMXKYLLMXCS YacTen n aetanein
nof, HanpshxeHnem

— He MpeBblleHbl MakcMMarbHble JonycTuMble 060opoThl N
(cmotpum Tabnuyky MoLLHOCTEW)

MPUMEYAHUE: MakcumarnbHble AonycTuMble o6opoTbi N —
Camble BbICOKME KPAaTKOCPO4HO A0MyCTUMble paboyne 06opoTh.
Hapo npuHumaTth BO BHMMaHue, 4TO NMPUTOM yXyZdllaeTcs
LUYMHBIN X0 1 BUBpaumy ABUraTens u Takke MOHKaeTCs CPOK

cnyx6bl NOALLNMHMKOB.
Mocne npukpenneHua aBuratenen

A BHVUMAHWE Ha[0 NPOBEPUTL COBEPLUEHHYO paboTy

TopMo3a (B crnyy4ae ycTaHOBKM)!

OT0T nepevyeHb He MOXET ObITb MOJNIHbIM, U MO3TOMY
Heob6XxoAUMBbI eLle Apyrue KOHTPOIW.

3. Yxop

Mepbl 6e3onacHocTu

A BHVMAHWE TPpexae uem nauate pa6oty Ha

ABUratent WINW YCTPOWUCTBe,

0COGEeHHO npexae YeM OTKPbIThb
KOXYXW aKTUBHbIX 4YacTel, Hafo ABUraTenb BbIKIMIOYUTb
npeanucaHHbIM obpasom. Kpome rmaBHbIX Lienen Toka Hapo
NPUTOM CIeAUTb Takke 3a BO3MOXHbIMU [OMONHUTENb-
HbIMU U BCoMoraTenbHbIMU LieNAMMN TOKa.
CyuwecTByeT ’5 06bIKHOBEHHbIX NPUHLMNOB 6e3onacHocTn”
B cMbicne Hanp. DIN VDE 0105:

— BbIKIIOYUTb
— obecneynTb NPOTUB MOBTOPHOTO BKIOYEHMS

— MPOBEpUTbL, ECNN YCTPOMCTBO Ge3 HanpsiKeHus
— MPOBepUTL 3a3eMrieHne 1 3aMblkaHWe HaKOPOTKO

— 3aKpbITb U neperopoanTb cocegHne 4YacTtu noa Hanpsa-
XeHnem

BblwenpuBeaeHHble Mepbl MOXHO OTMEHUTb TOJNbKO
B Cny4ae, Korga BCce CepBUCHbIe onepauun OKOHYEHbI
n aBuraTtesib NOJIHOCTbHO CMOHTUPOBAH.

NMPUMEYAHMUE: 3akpbiTble OTBepcTUs Ans  CcToka

KOHZEHCUPOBaHHOW BOAbI HAZ10 BPEMS OT BPEMEHM OTKPbITh, YTODbI

BO3MOXHO OblNO BbINYCTUTb HAKOMIEHHYI0 KOHAEHCUPOBaHHY

BOZY.

OTBepCTUA ANsi CTOKa KOHAEHCUMPOBaHHOW BOAbI HAXoasTCs Bceraa

B CAMOM HW3KOM MecTe Apuratensi!

OGMeH NMoALUNHUKOB, CPOK CIyXXObl CMa3Ku, BUAbI CMa3Ku

Cpok cry>0bl cMa3ku Mpy HOpPMarbHbIX YCITOBUI 3KCMyaTtaumu,

npu ropu3oHTanbHOW YCTaHOBKe ABWraTensi, Temneparype
o

oxnaxgatowero cpeactea o 40 C n yucne obopoToB asurarens

— 1500 o6/muH okono 40.000 4acoB akcnnyaraumm

— 3000 o6/muH okono 20.000 4acoB akcnnyaraumm

HesaBncumo ot 4acos JKCnnyataumm cMasky Hago u3—3a ee
CTapeHusa MeHATb I'IpVI6J'IVI3VITeJ'IbHO Bcerga nocrie Tpex net. Ans
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3TOW Uenu Hago NoAWWNHUKK pa3obpaTb, BbIMbITb U CHOBA
cmasatb. B cnyyae ucnonHeHus ¢ 4ONONHUTENbHOM CMa3Koi Hago
cobntogaTb AaHHble Ha Tabnuyke cmasku.

Mpu 0cobbIX ycrnoBusix aKcniyatauuu, Hanp. BEPTUKanbHOW
ycTaHoBKe ABuratens, npu Gonee 4yacToi akcnnyaTtauuu
C MakcmMmarsbHbIM AOMYCTUMbIM YMCriOM 0BGOPOTOB N, npw
Gonblwoi Harpyske BubGpauneinn n ygapamu un npu Yactom
peBepcuMpoBaHUMN BbilWENPUBEAEHHbIE KONMWYECTBa 4YacoB
3KCnsyaraummu 3HaYMTESIbHO MOHUXAOTCS.

Y pBuratenei B CTaH4apTHOM WCMNOMHEHUW paguanbHble
LIApPUKOBbIE MOALLUMMHUKL cepumn 62 ... unn B kayecTBe OMnuuoHa
K36 pagmanbHble LWapuKoBble MOALLUMHMKM cepun 63... C OQHUM
3aWUTHLIM AMCKOM (ucronHeHne ZC3).

3aLLUUTHBIN ANCK HAaXoQWTCsl HA CTOPOHE NMOALLMIMHUKOB, MOBEPHYTOM
K Kapkacy gsurarens (cratop).

NMPUMEYAHME: Npn 3ameHe NOALIMMNHUKOB HAZ0 NPUHMMAaThL BO
BHUMaHMWE pacronoXeHue 3alUTHOO AMcKa 1 3a30p NOALUMMHUKA,
NOTOMY YTO Y OCOObIX WUCMOMHEHWUA 3TO MOXET OTNM4YaThbCs OT
CTaHAapTHbIX UCMOMHEeHWN!

Cmas3sku y ctaHaapTHbIX MawmH: (a. ESSO / UNIREX N3); cpok
cnyx6bl CMa30K W CPOKM ANA AOMOMHUTENbHOW CMasku
AeViCTBUTENbHbI TOMBbKO A5 3TOMo BuAa cMaskun. 3anacHble CMasku
[OIMKHBI YyA0BNETBOPSiTb MUHMManbHO ctaHaapT DIN 51825—-KL3N.
B aTom cnyyae Hapgo nHTepBansl cMaskv ans KT >25°C MOHU3UTb.

CneuwnanbHble cMa3ku npuBeaeHbl Ha Tabnunyke cMasku.
CMmelunBaHue pa3HbiX BUAO CMa3oK He gonyckaeTtcs!

[Osurarens paso6parb B HYHOM 06beMe. MoALNMHUKK KaueHuUs
cTArMBaTb yAoGHbIM yCTPOWCTBOM (CMOTpW puc. 6). U3 mecTa
NOALLIMMHMKA YCTPaHUTL rpsidn! MOAWMMHUKN KaYeHNsi O4UCTUTD,
3BEHT. 3aMEHUTb U CHOBa CMa3aTb.

CBo60ogHOe NPOCTPaHCTBO MOALMMHMKOB KauyeHWsl MOMHOCTbIO
3anonHuTb cmaskoi. Koxyx nogwuvnHmuka, unu nogwmnHUKoBbIN
WMT ocTatoTcs 6e3 cmasku, YToGbl NPenoTBPaTUTb U3MULLHIOW
cMasky.

MoAwmnnHnkn paBHOMepHO oborpeTb npubnuantensHo fo 80 —
0

120°C v yctaHoBUTb. He npuMeHATb cunbHble yaapbl (Hanp.

MOJIOTOM).

OBeHTyanbHble U3HOLLEHHbIE YMIOTHSALWMNE 3NEMEHTbI (Hanp.
YNnoTHeHWe Bana WTA.) Hajo Takke 3ameHuTb. B cniyvyae, yto
BMOHTMPOBaHbI pagvanbHble YNIoTHUTENbHbIE KonbLia Banos 6e3
LUMOHKM, HaZo NPUMEHUTL 3anacHble YacTu Takke 6e3 LLMOHKMU.

YcTponcTBO AN AONONIHUTENbHON CMa3kKun
Y faBuratenen ¢ yCTpoMCcTBOM Ans JOMOMHUTENbHOW CMasku Hado
crneavTb 3a JaHHbIMU Ha Tabnuyke cmasku!

YnnoTtHeHue 3a3opoB

Mpwu cbopke maLmH ¢ Bugom 3awwmutbl UM 55 nnu 6onblue (cmotpu
Tabnnyky MOLLHOCTEN) YUCTble MOHTaXHbIe Miowagn mMexay
Kapkacom ABurarens U noALMNHUKOBLIM LLMTOM HaAO0 YNNOTHUTb
yno6HoM, HeoTBepXaalLen ynroTHAKLWeENn Mmaccon (Hanp.
Hylomar, Curil).

MnactoBbie BeHTUNATOPLI (BG180M ... 250M)

Y nnacToBbIX BEHTUNATOPOB ABE MPUOLINK, KOTOpblE B KaYecTBe
aKcuanbHom nKcaumm ynoxarcs B Kpyrbivi nas Ha Barne. lNpexae
YyeM CTSArMBaTb BEHTUNATOP, Hado 06e NpubLINKU BbICYHYTb
(oTBEpPTKOW) 1 B 3TOM MOMOXEHUN BPEMEHHO NoaaepXaTb, Hanp. ¢
NOMOLLbI0O BCYHYTbIX Haknagok. Bo BTynke BeHTunATopa ABe
OTBEPCTUS AN HaaBuWra CTArMBatoLero NpucnocobneHus, kotopoe
NPUKPENUTCS Ha BTYIKY.

[Mpu nocTaBke OTBEPCTUS 3aKPbITbl TOHKUM CIIOEM NfiacTMacchl,
KOTOPbI Hago NpobuTb.

[ns cTarvBaHus 1 TaKke ANst yCTaHOBKM Hago BCeraa NpuMeEHsATb

yno6Hoe npucnocobrnieHve. Mputom Hago 6e3ycrnoBHO NpeaoT-
BPaTUTb yAaTbl MOMNOTOM, YTOBbI HE MNOBPEAUTb MOALLIUIHUKM.

Hapo cnegutb 3a Tem, 4ToObl 3allenku NpaBUITIbHO YIOXUIUCb
B Nas3 Ha Barne.
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BG 180M . .. 250M 7.49

\ s BG 200, BG 225,

Montage- Hilfsscheibe BG 250
Disc used as a fitting tool
fettfrei
ungreased
gefemi
greased —
Montagehinweise Y nur fir besondere Betriebsverhaltnisse
Fitting instructions for special operating conditions
Fig. 2 +
Ausgabe / Edition N14-0105 Bestell-Nr. / Order No. 35037000000057
© Siemens AG 2000 All Rights Reserved DEUTSCH/ENGLISH/FRANCAIS/ESPANNOL/ITALIANO/SVENSKA/CESKY/MO PYCCKM

Siemens AG _95.



DEUTSCH / ENGLISH / FRANGAIS / ESPANOL / ITALIANO / SVENSKA / CESKY / MO PYCCKMU

BG 280S ... 315L 7.49

6.23

4

1LG4
1LG6

7.40

1.66
435 4.1
—
Montage- Hilfsscheibe
Disc used as a fitting tool
1.43
1.67
fettfrei
ungreased
gefemi
weased _
Montagehinweise Y nur fir besondere Betriebsverhaltnisse
Flg 3+ Fitting instructions for special operating conditions
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gk 330

5.84

5.83

5.51
5.70

5.52

5.10

5.94

5.95

5.96

5.44

5.03

5.90
5.91

gt 320

5.67

5.66

Normteile sind nach Abmessung, Werkstoff und Oberflache
im freien Handel zu beziehen.

Standard commercially available parts are to be purchased
in accordance with the specified dimensions, material and
surface finish.

Les piéces normalisées peuvent étre obtenues dans le

commerce d’aprés leurs dimensions, le matériau et 'état
de surface.

Las piezas estandar se compraran en comercios del ramo
segun las dimensiones, material y superficie especificados.

Le parti standard sono reperibili sul mercato secondo le
dimensioni, il materiale e la finitura della superficie.

Normeradedetaljer kan erhallas i 5ppna handeln, och skall
specificeras betréffande storlek, material och ytbehandling.

Normované dily Ize podle rozmér(, materialu a povrchu
zakoupit voIné v obchodech.

CTaHfapTHble AeTanu MOXHO MOKYNWUTb B MaraduHax
CcoImacHo pasmepam, MaTtepuary i NoBepxHOCTU.

4.38 5.78

5.91 5.93 DIN 128

5.21 5.32

3.02 DIN 471

3.03

6.02 DIN 472 @
4.04 DIN 580 @
Fig. 2a

1.49 DIN 912 b4
1.66 ISO 4762 \\\\‘\\
4.11 @" >
6.30
6.25
1.50 DIN 931 DIN 933
4.39 ISO 4014 ISO 4017
5.79 & 14
5.90
5.92 <
5.98
5.31

DIN 7985

ISO 7048

4.40 DIN 125
D

3.38 DIN 6885 %
553 DIN 936 <>
ISO 4035 @’
5.66 EN 50262
5.67
DIN 625
1.60 Lagertyp: >

6.10 Type of bearing:
Type de roulement:
Tipo de cojinete:
Tipo di cuscinetto:
Lagertyp:
Typ lozZiska:
Tvn nofwwmnHuKa:
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gk 430

gt 420

Normteile sind nach Abmessung, Werkstoff und Oberflache
im freien Handel zu beziehen.

Standard commercially available parts are to be purchased
in accordance with the specified dimensions, material and
surface finish.

Les piéces normalisées peuvent étre obtenues dans le

commerce d’aprés leurs dimensions, le matériau et 'état
de surface.

Las piezas estandar se compraran en comercios del ramo
segun las dimensiones, material y superficie especificados.

Le parti standard sono reperibili sul mercato secondo le
dimensioni, il materiale e la finitura della superficie.

Normerade detaljer kan erhallas i 6ppna handeln, och skall
specificeras betréffande storlek, material och ytbehandling.

Normované dily Ize podle rozmért, materialu a povrchu
zakoupit volné v obchodech.

CTaHfapTHble AeTann MOXHO MOKyNWTb B MarasuHax
COrnacHo pasmepam, Marepuarsny 1 noBepXxHOCTU.

438 578 @ 1.49 DIN 912 3.38 DIN 6885 %
5.91 5.93 DIN 128 - -
5.21 5.32 1.66 ISO 4762
4.1
6.30
6.25 553 DIN 936 e
ISO 4035 ,
3.02 DIN 471
3.03 1.50 DIN 931 DIN 933
4.39 1SO 4014 1SO 4017 5.66 EN 50262 ~
5.79 < & 5.67 @
5.90 )
5.92 N
5.98
6.02 DIN 472 5.31
DIN 7985 < DIN 625
ISO 7048 1.60 Lagertyp: >
~ 6.10 Type of bearing:
Type de roulement:
Tipo de cojinete:
Tipo di cuscinetto:
4.04 DIN 580 4.40 DIN 125 Q La:)gertyp:
5.36 Typ loZiska:
. Tun noawmnHuka:
Fig. 2b
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gk 431

gt 421

Normteile sind nach Abmessung, Werkstoff und Oberflache
im freien Handel zu beziehen.

Standard commercially available parts are to be purchased
in accordance with the specified dimensions, material and
surface finish.

Les piéces normalisées peuvent étre obtenues dans le

commerce d'aprés leurs dimensions, le matériau et I'état
de surface.

Las piezas estandar se compraran en comercios del ramo
segun las dimensiones, material y superficie especificados.

Le parti standard sono reperibili sul mercato secondo le
dimensioni, il materiale e la finitura della superficie.

Normeradedetaljer kan erhallas i 5ppna handeln, och skall
specificeras betréffande storlek, material och ytbehandling.
Normované dily Ize podle rozmérl, materialu a povrchu
zakoupit volné v obchodech.

CTaHfapTHble AeTanu MOXHO MOKYNWUTb B MaraduHax
CcoImacHo pasmepam, Matepuary i NoBepxHOCTU.

4.38 5.78

5.91 5.93 DIN 128

5.21 5.32

3.02 DIN 471

3.03

6.02 DIN 472 @
4.04 DIN 580 @
Fig. 2c

1.49 DIN 912 S b4
1.66 SO 4762 SV
4.11 " >
6.30
6.25
1.50 DIN 931 DIN 933
4.39 ISO 4014 ISO 4017
5.79 & 14
5.90
5.92 <
5.98
5.31

DIN 7985

1SO 7048

4.40 DIN 125
D

3.38 DIN 6885 %
553 DIN 936 <>
ISO 4035 @’
5.66 EN 50262
5.67
DIN 625
1.60 Lagertyp: >

6.10 Type of bearing:
Type de roulement:
Tipo de cojinete:
Tipo di cuscinetto:
Lagertyp:
Typ lozZiska:
Tvn nofwwmnHuKa:
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gt 520

gt 540

- for cable arrangements without lugs only terminal board
(5.10) from gt 540 possible

- fir Kabelschuhlosen AnschluB3! nur Klemmenbrett (5.10)
aus gt 540 zuléssig

Normteile sind nach Abmessung, Werkstoff und Oberflache
im freien Handel zu beziehen.

Standard commercially available parts are to be purchased
in accordance with the specified dimensions, material and
surface finish.

Les piéces normalisées peuvent étre obtenues dans le

commerce d’apres leurs dimensions, le matériau et I'état
de surface.

Las piezas estandar se compraran en comercios del ramo
segun las dimensiones, material y superficie especificados.

Le parti standard sono reperibili sul mercato secondo le
dimensioni, il materiale e la finitura della superficie.

Normerade detaljer kan erhallas i 6ppna handeln, och skall
specificeras betréffande storlek, material och ytbehandling.

Normované dily Ize podle rozmért, materialu a povrchu
zakoupit volné v obchodech.

CTaHAapTHble AeTanu MOXHO MOKyNUTb B MarasuHax
cornacHo pasmepam, Marepuary 1 nosBepXHOCTU.

4.38 5.78 1.49 DIN 912 4 3.38 DIN 6885
ot 59 DIN 128 1,66 SO 4762 ’\\\\“\ ' %
. . S
4.1 &)
6.30
6.25 5.53 DIN 936 "
1SO 4035 /
3.02 DIN 471
3.03 1.50 DIN 931 DIN 933
4.39 1SO 4014 1SO 4017 5.66 EN 50262
S B0
5.90 }
5.92 >
5.98
6.02 DIN 472 5.31
DIN 7985 = ey
1.60 Lagertyp: >
ISO 7048 < 6.10 Type of bearing:
Type de roulement:
Tipo de cojinete:
Tipo di cuscinetto:
4.04 DIN 580 4.40 DIN 125 Q L:gertyp:
5.36 Typ loZiska:
] Tun noawmnHuka:
Fig. 2d
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gt 620

5.89

5.94

5.43

5.03

5.20
5.21
5.22

5.26

5.53

gt 640

- for cable arrangements without lugs only terminal board
(5.10) from gt 640 possible

- fir Kabelschuhlosen AnschluB3! nur Klemmenbrett (5.10)
aus gt 640 zuléssig

Normteile sind nach Abmessung, Werkstoff und Oberflache
im freien Handel zu beziehen.

Standard commercially available parts are to be purchased
in accordance with the specified dimensions, material and
surface finish.

Les piéces normalisées peuvent étre obtenues dans le

commerce d'aprés leurs dimensions, le matériau et I'état
de surface.

Las piezas estandar se compraran en comercios del ramo
segun las dimensiones, material y superficie especificados.

Le parti standard sono reperibili sul mercato secondo le
dimensioni, il materiale e la finitura della superficie.

Normeradedetaljer kan erhallas i 5ppna handeln, och skall
specificeras betréffande storlek, material och ytbehandling.

Normované dily Ize podle rozmérl, materialu a povrchu
zakoupit volné v obchodech.

CTaHfapTHble AeTanu MOXHO MOKYNWUTb B MaraduHax
CcoImacHo pasmepam, Matepuary i NoBepxHOCTU.

438 578
591 593 DIN 128

521 532

3.02 DIN 471 @
6.02 DIN 472 @
4.04 DIN 580 @
Fig. 2c

1.49 DIN 912 S b4
1.66 SO 4762 SV
4.11 " >
6.30
6.25
1.50 DIN 931 DIN 933
4.39 ISO 4014 ISO 4017
5.79 & 14
5.90
5.92 <
5.98
5.31

DIN 7985

1SO 7048

4.40 DIN 125
D

3.38 DIN 6885 %
553 DIN 936 <>
ISO 4035 @’
5.66 EN 50262
5.67
DIN 625
1.60 Lagertyp: >

6.10 Type of bearing:
Type de roulement:
Tipo de cojinete:
Tipo di cuscinetto:
Lagertyp:
Typ lozZiska:
Tvn nofwwmnHuKa:
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AnschlieBbare Querschnitt je nach KlemmengroBe (ggf. reduziert durch GréBe der Leitungseinflihrungen)
Conductor cross-sections connectable to the various terminals (may be reduced by size of cable entries)
Sections raccordables suivant la taille de la borne (réduction éventuelle par la taille des entrées de cables)
Seccion conectable segun tamano del borne (en caso dado, mas pequefia debido al tamafio de las entradas de linea)

Diamentri dei collegamenti a sec. delle misure dei morsetti (eventualmente sono ridotte le dimensioni delle aperture per i conduttori)
Anslutningsbara ledarareor for olika klimstorlekar (ev. reducerat med hansyn till genomféringens storlek)
PFipojovaci prufez podle velikosti svorek (v daném pfipadé omezeny velikosti prichodek vedeni).
CoeanHUTENbHOE CEeYeHne COrMacHo pa3mepy 3aXUMOB (B JAHHOM Cllyyae orpaHM4eHHOe pa3MepoB NMPOXOAHBIX N3ONSATOPOB NTIMHUN).

... 25 mm?

DIN 46 234

Bei AnschluB mit DIN- Kabel-
schuh ist dieser nach unten ab-
zuwinkeln!

If connections are made with DIN
cable lugs, band the cable lugs
downwards.

Lorsque le raccordement est réa-
lisé par cosses DIN, cellesci doi-
vent étre pliéss vors le bas.

Sila conexion se efectuia con ter-
minales para cables DIN, habra
que doblarlos hacia abajo.

Nel collegamento con capocorda
conforme alle norme DIN, questo
va piegato verso il basso.

Vid anslutning med kabelsko enl.
DIN skall denna bockas nedat.
Pripojeni pomoci kabelového oka

DIN je tfeba je ohnout smérem
dol.

MpucoeanHeHne ¢ nMomoLibio
kabenbHoro HakoHeuHmka DIN
Hao 0BOorHyTb BHUS.

Fig. 3.1

... 10 mm?

Anschluf3 eines einzelnen Leiters
mit Klemmbligel.

Connecting a single conductor
with a terminal clip.

Raccordement d’un seul conduc-
teur a une Borne a étrier.

Conexion de un solo conductor
con un estribo.

Allacciamento di ogni singolo con-
duttore con morsetto di serraggio.

Anslutning av en enkelledare med
klambygel.

Pfipojeni jednotlivého vodice
U-tfmenem.

MpucoeanHeHne oTAenbHOro
npoeoAa xomytom B chopme U.

... 25 mm?

AnschluB3 von zwei etwa gleich
dicken Leitern mit Klemmbugel.

Connecting two conductors of al-
most equal thidcness with a ter-
minal clip.

Deux conducteurs de diameétre a
peu pré équivalents, raccordés a
une borne a étrier.

Conexion de dos conductores de
diametro aproximadamente igual,
con un estribo.

Allacciamento di due conduttori di
stesso o pressocche indentico spes-
sore con morsetto di serraggio.
Anslutning av tva ungefér lika
tjocka ledare med klambygel.
Pfipojeni dvou vodic¢u stejného
prufezu s U-trmenem.

MpucoeanHeHe AByX NPOBOAOB
OAMHAKOBOTO CEYEHIS C XOMYTOM
B chopme U.

... 25 mm?

Bei AnschluB3 mit DIN- Kabel-
schuh unter &uBerem Erdungs-
winkel.

If connectionsare made with DIN
cable lugs, under the outer earth-
ing engle.

Lorsque le raccordement est réa-
lisé par cosses DIN, a une équer-
re extérieure de mise a la terre.

Si la conexion se efectua con ter-
minales para cables DIN, bajo el
angular exterior de puesta a tierra.

Nel collegamento con capocorda
conforme alle norme DIN, sotto
angolare di messa a terra esterno.

Vid anslutning med kabelsko enl.
DIN under extern jordningsvinkel.
Pfipojeni kabelovym okem DIN
pod vnéj$im uzemriovacim tfme-
nem.

MpucoeanHernne kabenbHbiM

HakoHe4dHukomM DIN nog BHELUHUM
3a3eMMSIOLLMM XOMYTOM.

Fig. 3.2

Bei AnschulB3 mit DIN- Kabel-
schuh.

If connections are made with DIN
cable lugs.

Lorsque le raccordement est réa-
lisé par cosses DIN.

Si la conexion se efectua con ter-
minales para cables DIN.

Nel collegamento con capocorda
conforme alle norme DIN.

Vid anslutning med kabelsko enl.
DIN.

Pfipojeni kabelovym okem DIN.

MpucoeanHernne kabenbHbiM
HakoHeuHukom DIN.

Anziehdrehmomente fiir Schraubenverbindungen der elektrischen Anschliisse - Klemmenbrettanschliisse (auBer Klemmenleisten)
Tightening torques for screwed electrical connections - terminal board connections (except for terminal strips)

Couples de serrages des bornes de la plaque a bornes (ne concerne pas las borniers)
Pares de apriete para uniones atornilladas de las conexiones eléctricas en la placa de bornes (exceptuando las regletas de bornes).
Coppie di serraggio per le viti di attacco di collegamenti elettrici / dei portamorsetti (escluse morsettiere)
f\tdragningsmoment for de elektriska anslutningarnas skruvforband (utom pa kontaktplintar)

Utahovaci momenty pro Sroubové spoje elektrickych pripojeni - pfipojeni na svorkovych deskach (mimo svorkovnicové listy).
3aTsKHble MOMEHTbI ANsi BUHTOBbLIX COeANHEHUI ANeKTPUYECKUX NpUcoeanHEeHU — NpucoeanHeHUe Ha 3aXMMHbIX nnaTtax (Kpome

3aXKUMHOW MAaHKK).

Gewinde- o / Thread- o / @ du filetage

o de la rosca / Diametro del filetto M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
Géangdimeter / Zavit o / lnameTp pe3L6bl

Anziehdrehmoment min

Tightening torque

Couple de serrage MUWH 038 1.8 27 55 9 14 27
Par de apriete N m

Coppia di serraggio

Atdragningsmoment max 12 25 4 8 13 20 40
Utahovaci moment Makc ’ ’

3aTAXKHON MOMEHT

Fig. 4

Die obigen Anziehdrehmomente gelten soweit keine anderen Werte angegeben sind!
The above values of tightening torque are applicable unless alternative values are given elsewhere.

Les couples de serrage indiqués ci-dessus sont valables pour autant qu’aucune valeur spécifique ne soit donnée.

Estos pares de apriete rigen mientras no se indiquen otros.
Le coppie di serraggio indicate qui di sopra sono valide se non sono indicati altri valori.
Ovanstaende atdragningsmoment galler om ej andra vérden angivits!
Vyse uvedené utahovaci momenty plati, pokud nejsou uvedeny jiné hodnoty.

BbiluenpuBeaeHHbIE MOMEHTbI AENCTBYIOT B Cly4ae, YTo He MpUBEAEHbI APYrue 3HauYeHUs!.
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Lagerwechsel / Changing bearings / Remplacement des roulements / Cambio de cojinetes
Sostituzione del cuscinetto / Lagerbyte / Vyména lozZiska / 3ameHa noglumnHvka

Zwischenscheibe (Schutz der Zentrierung im Wellenende)
Spacer washer (to protect centring bore in shaft end)
Rondelle (protection du centrage en bout d’arbre)
Disco intermedio (protege el centrado en el extremo del eje)
Spessore (protezione delle centratura null’estremita d’albero)
Distansbricka (skydd av centreringen | axeltappen)

Fig 6 VlozZena podlozka (ochrana strediciho dulku na konci hfidele)

- MpomexyToyHast noaknafgHas warnba (3awmTa LeHTPOBOMO OTBEPCTUS B KOHLE Bana)

Auf- und Abziehen von Abtriebselementen / Pressing on and pulling off drive elements / Emmanchement et extraction d’organes
de transmission / Calado y extraccion de elementos de accionamiento / Calettamento ed estrazione degli elementi di azionamento
/ Pa- och avdragning av drivdon / Nasazovani a stahovani pienosovych élent / YcTaHOBKa U cTAIrMBaHMe 3rieMeHTOB nepeaayn

Zwischenscheibe (Schutz der Zentrierung im Wellenende)

Spacer washer (to protect centring bore in shaft end)

Rondelle (protection du centrage en bout d’arbre)

Disco intermedio (protege el centrado en el extremo del eje)
—Spessore (protezione della centratura null’estremita d’albero)
Distansbricka (skydd av centreringen | axeltappen)
VloZena podlozka (ochrana stfediciho dilku na konci hfidele)
MpomesxyTo4Has noaknagHas Wwariba (3almTa LEHTPOBOrO OTBEPCTHS B KOHLE Bana)

Zum Aufziehen von Abtriebselementen (Kupplung, Zahnrad, Riemenscheibe usw. ), Gewinde im Wellenende benutzen und - sofern maéglich -Abtriebselemente nach Bedarf erwarmen.
Zum Abziehen geeignete Vorrichtung verwenden. Es dirfen beim Auf- und Abziehen keine Schlége (z.B. mit Hammer oder ahnlichem) oder gréBere als die laut Katalog zuléssigen radialen
oder axialen Kréfte tiber das Wellenende auf die Motorlager iibertragen werden.

Use the tapped hole provided in the end of the shaft for fitting drive components such as couplings, gearwheels, belt pulleys, etc. and, if possible, heat the components as necessary. Use
a suitable puller tool for removing the components. Do not strike the components, e.g. with a hammer or similar tool, when fitting or removing them and do not exert more than the maximum
value of radial or axial force - according to the catalog - transmitted to the motor bearings through the shaft extension.

Pour monter les organes de transmission (accouplements, roues dentées, poulies a courroie, etc.), utiliser le taraudage du bout d’arbre. Au besoin et lorsque cela est possible, chauffer les
organes de transmission. Pour le démontage, utiliser un dispositif approprié. Aucun coup (par ex. marteau) supérieur aux efforts axiaux et radiaux admissibles mentionnés au catalogue
ne doit étre transmis par I'arbre aux roulements en cours de montage ou de démontage.

Para calar los elementos de accionamiento (acoplamientos, rueda dentada, polea, etc.) utilizar la rosca en el extremo del eje y - siempre que sea posible - calentar convenientemente
dichos elementos. Utilizar el dispositivo adecuado para la extraccion. Durante las operaciones de calado o extraccion no golpear (p. ej. con martillo o similar) ni ejercer sobre los cojinetes
del motor a través del extremo del eje fuerzas axiales o radiales superiores a las admisibles segun catalogo.

Per calettare gli elementi di azionamento (giunti, ruote dentate, pulegge, ecc.), utilizzare il foro filettato nell’estremita d’albero e, se possibile, riscaldare gli elementi di azionamento. Per
I'estrazione vanno adoperati attrezzi adatti. Sono da evitare colpi o martellate, e forze radiali o assiali trasmesse dall’estremita d’albero ai cuscinetti che siano maggiori di quelle consentite
sec. il catalogo.

Anvand axeltappens ganga vid padragning av drivdon (koppling, kugghjul, remskiva etc) och varm om mgjligt upp drivdonen om sa behdvs. Anvand lampliga verktyg for avdragningen.
Nagra slag (t.ex. med hammare e.dyl.) far aldrig férekomma vid pa- och avdragning, och radiella och axiella krafter som ar stérre an de som anges i katalogen far inte 6verforas till
motorlagren via axeltappen.

Pro nasazovani pfenosovych ¢lenu (spojka, ozubené kolo, femenice atd.) pouzivat zavit na konci hfidele a - pokud je to mozné - pfenosové ¢leny podle potieby nahrat. Pro stahovani
pouZivat vhodny pfipravek. Pfi nasazovani a stahovani se nesmi pouzivat Zadné udery (napf. kladivem apod.) nebo vétsi radialni nebo axialni sily, nez jsou pripustné podle katalogu, které
se prenaseji pres konec hridele na loZiska motoru.

[Ins ycTaHOBKM NeMeHTOB nepenaymn (Mydra, LWeCTepHs!, PEMEHHbIN LKWB UTA.) NPUMEHsTL pe3bby B HOCKe Bana 1 — eCr BO3MOXHO — NOLOrPeTh ANeMeHThI Nepeaayn no notTpeGHoCTy.
[nsi cTArMBaHusA NpuMeHsTb yaobHoe npucnocotnexue. Mpu yctaHoBKE M CTAMBaHUM 3anpeLiaeTcs NPpUMeHsTb yaapbl (HanpUmMep MOIOTOM UTM.) UMK paananbHble U OCeBble YCUnus
npeBbILLaKLLe 3Ha4YeHNs AonyckaeMble COacHo KaTtarnory, KoTopble nepeaatoTcst Yepes HOCOK Bara B MOALIMMHUKU ABUraTens.

Fig. 7

Auswuchtung mit halber PaBfeder / Balancing with half featherkey
Equilibrage avec demi-clavette / Equilibrado con media chaveta Nabenlange | / Hub length | / Longueur du moyeu | / Longitud del cubo |
Equilibratura con mezza chiavetta / Balansering med halv kil Lunghezza mozzo | / Navlidngd | / Délka naboje | / finuka crynuue: |

Vyvazeni s polovinou pera / BanaHcMpoBKa ¢ NOMOBUHON LUNOHKU
Herausragender Teil der PaBfeder T,
Protruding section of featherkey T,
Partie saillante T, de la clavette
Parte saliente de la chaveta T, 77
Parte sporgente della chiavetta Tp
Nedslipning av den del av kilen T,
Pfecnivajici ¢ast zalicovaného pera T, 7

—
BeicTynatowas yacTe npurHaHHomn T, —

_E%_- |

Lange des Wellenendes |,, / Length of shaft I,/ Longueur du bout d’arbre |, / Longitud del extremo del eje I,
Lunghezza |,, dell'estremita d’albero / Axeltappens léngd I, / Délka konce hfidele |, / Anuna Hocka Bana |,

Fig. 8

Ausgabe / Edition N14-0105 Bestell-Nr. / Order No. 35037000000057
© Siemens AG 2000 Al Rights Reserved DEUTSCH/ENGLISH/FRANCAIS/ESPANNOL/ITALIANO/SVENSKA/GCESKY/MO PYCCKM
Siemens AG .33-



ANHANG / APPENDIX / APPENDICE / ANEXO / APPENDICE / BILAGA / DODATEK / AONONHEHUE

DEUTSCH

Ersatzteile, vom Werk lieferbar
(s. Bestellbeispiel)

1.00 Lagerung AS
.40 Lagerschild
.43 Wellendichtring
.58 Federscheibe
.60 Walzlager
.61 VerschluBstopfen
.65 Lagerdeckel
.67 Ausserer Lagerdeckel
.68 Schleuderscheibe
.69 Druckfeder

3.00

4.00 Sténder, komplett
.07 Gehausefu3 (BG180 - rechts, links)
.18 Leistungsschild
.35 Scheibe
.40 Scheibe
.41 Erdungslasche

5.00 Klemmenkasten, komplett

.03 Dichtung

(BG200 Schnurdichtung)
.10 Klemmenbrett, komplett
.33 Unverdrehbare Unterlage
.34 Klemmbugel
.35 Gummistopfen
.44 Klemmenkasten-Oberteil
.51 Mutter
.52 Schaltbugel
.70 Klemmbugel
.71 Ausserer Lagerdeckel
.72 Schleuderscheibe
.83 Dichtung
.84 Klemmenkasten-Deckel
.89 Schraube
.94 Schraube
.95 Klemme
.96 Tragschiene
.97 Strebe komplett
.99 Kontaktblech

6.00 Lagerung BS

.10 Wélzlager

.20 Lagerschild
.23 Wellendichtring
.24 Lagerdeckel
.65 Schmiernippel
.66 Gummibuchse
.67 Schmierrohr

7.00 Beliiftung, komplett
.04 Lufter
.40 Lufterhaube
.41 Winkel
.49 Schraube

Auf- und Abziehvorrichtungen fiir Wélzlager,

Laufer, komplett

ENGLISH

Spare parts, available from the works
(see specimen orders)

1.00 Bearing assembly, drive end
.40 Endshield
.43 Shaft sealing ring
.58 Resilient preloading disc
.60 Rolling-contact bearing
.61 Plug
.65 Cover of bearing
.67 Outer bearing cap
.68 Grease slinger
.69 Compression springs

3.00 Rotor, complete

4.00 Stator, complete
.07 Body footing (BG 180 - left, right)
.18 Rating plate
.35 Disc
.40 Disc
.41 Earthing terminal

5.00 Terminal box, complete

.03 Gasket (frame sizes 200: cord-type
gasket)

.10 Terminal board, complete

.33 Not-twist shim

.34 Terminal clip

.35 Rubber plug

.44 Upper part of terminal box

.51 Nut

.52 Stirrup

.70 Terminal clip

.71 Outer bearing cap

.72 Grease slinger

.83 Gasket

.84 Cover for terminal box

.89 Screw

.94 Screw

.95 Clip

.96 Supporting bar

.97 Brace complete

.99 Contact washer

6.00 Bearing assembly, non-drive end
.10 Rolling-contact bearing
.20 Endshield
.23 Shaft sealing ring
.24 Cover of bearing
.65 Nipple
.66 Rubber bush
.67 Lubrication pipe

7.00 Ventilation accesories, complete
.04 Fan

.40 Fan cowl!

.41 Angle

.49 Screw

Mounting and extracting devices for rolling-

FRANCAIS

Piéces de rechange, livrables par I'usine
(voir exemple de oommande)

1.00 Palier c6té entrainement
.40 Flasque-palier
.43 Bague d’étanchéité
.58 Rondelle élastique
.60 Roulement
.61 Bauchons
.65 Couvercle de palier
.67 Couvercle extérieur de palier
.68 Disque de projection
.69 Ressort de compresséon

3.00 Rotor, complet

4.00 Stator, complet
.07 Pied du corps (BG 180 —gauche, droit)
.18 Plaque signalétique
.35 Disque
.40 Disque
.41 Borne de mise a la terre

5.00 Boite a bornes, compléte
.03 Joint (torique sur HA 200)
.10 Plaque a bornes, compléte
.33 Plaquette arrétée en rotation
.34 Etrier de serrage
.35 Passe-cable en caoutchone
.44 Partie supérieure de la boite a bornes
.51 Ecrou
.52 Barrett droite
.70 Etrier de serrage
.71 Couvercle extérieur de palier
.72 Disque de projection
.83 Joint
.84 Couvercle de la boite & bornes
.89 Vis
.94 Vis
.95 Bornier pour circuit auxiliaire
.96 Lardon porteur
.97 Etai complet
.99 Téle de contact

6.00 Palier coté opposé a I’entrainement
.10 Roulement
.20 Flasque-palier
.23 Bague d’étanchéité
.24 Couvercle de palier
.65 Graisseur
.66 Douille en caoutchouc
.67 Tube de graissage

7.00 Ventilation, compléte
.04 Ventilateur
.40 Capot du ventilateur
.41 Equerre
.49 Vis

Les dispositifs d’emmanchement et
d’extraction pour roulements, ventilateurs et

ESPANOL

Piezas de recambio; suministro desde
fabrica (véase ejemplo de pedido).
1.00 Cojinete del LA

.40 Escudo portacojinetes

.43 Retén

.58 Arandela de resorte

.60 Rodamiento

.61 Tapon

.65 Cubierta del cojinete

.67 Tapa exterior del cojinete

.68 Anillo de engrase

.69 Muelles de presion

3.00 Rotor, completo

4.00 Estator, completo
.07 Pedestal del cuerpo (BG180 —
izquierdo, derecho)
.18 Placa de caracteristicas
.35 Arandela
.40 Disco
.41 Borne de puesta a tierra

5.00 Caja de bornes, completa
.03 Junta (en BG 200 obturacion
trenzada)
.10 Placa de bornes, completa
.33 Suplemento fijo
.34 Estribo
.35 Tapén de goma
.44 Parte superior de la caja de bornes
.51 Tuerca
.52 Brida
.70 Estribo
.71 Tapa exterior del cojinete
.72 Anillo de engrase
.83 Junta
.84 Tapa de la caja de bornes
.89 Tornillo
.94 Tornillo
.95 Abrazadera
.96 Liston de soporte
.97 Sostén completo
.99 Plancha de contacto

6.00 Cojinete del LCA
.10 Rodamiento
.20 Escudo portacojinete
.23 Retén
.24 Cubierta del cojinete
.65 Aceitera
.66 Casquillo de goma
.67 Tubo de lubricacién
7.00 Ventilacion, completa
.04 Ventilador
.40 Tapa del ventilador
.41 Angular
.49 Tornillo

Lifter und Abtriebselemente sind nicht liefer-  contact bearings, fans and out elements are  organes de tranasmission ne sont pes livia-  No se suministran los dispositivos para ex-

bar! not available. bles. traer y calar los rodamientos, el ventilador y
los elementos de accionamiento.
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ITALIANO

Parti di ricambio, fornibili dalla fabbrica
(vedi esempio)
1.00 Supporto lato comando
.40 Scudo di supporto
.43 Anello torico
.58 Rondella elastica
.60 Cuscinetto a rotolamento
.61 Tappo di chiusura
.65 Copricuscinetto
.67 Copricuscinetto esterno
.68 Disco centrifugo
.69 Molla de compressione

3.00 Rotore, completo

4.00 Statore, completo
.07 Piede del corpo (BG 180 — sinistro,
destro)
.18 Targhetta
.35 Disco
.40 Disco
.41 Morsetto di messa a terra

5.00 Scatola morsetti, completa

.03 Guarnizione (nei BG200 guarnizione
a corda)

.10 Morsettiera completa

.33 Supporto antitorsione

.34 Morsetto di serraggio

.35 Tappo in gomma

.44 Parte superiore della scatola
morsetti

.51 Dado

.52 Ponticello diritto

.70 Morsetto di serraggio

.71 Copricuscinetto esterno

.72 Disco centrifugo

.83 Guarnizione

.84 Coperchio della scatola morsetti

.89 Vite

.94 \Vite

.95 Morsettiera per circuito

.96 Lista portante

.97 Montante completo

.99 Lamiera di contatto

6.00 Supporto opposto al lato comando
.10 Cuscinetto a rotolamento
.20 Scudo di supporto
.23 Anello torico
.24 Copricuscinetto
.65 Nipplo di lubrificazione
.66 Bussola in gomma
.67 Tubo di lubrificazione

7.00 Ventilazione completa
.04 Ventola
.40 Cuffia della ventola
.41 Angolare
.49 Vite

Non sono fornibili i dispositivi di estrazione /

calettamento per i cuscinetti, ventilatori ed
azionamenti.

Bestellbeispiel / Order example
Exemple de commande
Ejemplo de pedido

Esempio di ordinazione
Bestéllningsexempel

Priklad objednavky

Mpumep 3aka3a

1LG4183-4AA60

Nr. UC 0008/012783001
1.40 Lagerschild

SVENSKA

Reservdelar, tillgangliga fran
fabriken (se Bestallningsexempel)

1.00 Lager for axeltappsidan
(A-sidan), komplett
.40 Lagerskold
.43 Tatningsring
.58 Fjaderbricka
.60 Rullningslager
.61 Forseglingspropp
.65 Lageroverfall
.67 Yttre lagerlock
.68 Avkastare
.69 Spiralfjader

3.00 Rotor, komplett

4.00 Stator, komplett
.07 Kroppens fot (BG 180 - vanstre fot,
hogre fot)
.18 Markplat
.35 Bricka
.40 Skiva
.41 Jordledningens klammer

5.00 Uttagslada, komplett
.08 Tétning
.10 Kopplingsplint, komplett
.33 Underléagg, arreterat
.34 Klambygel
.35 Gummiplugg
.44 Anslutningslada, éverdel
.51 Mutter
.52 Bygel
.70 Klambygel
.71 Yttre lagerlock
.72 Avkastare
.83 Tatning
.84 Lock till uttagslada
.89 Skruv
.94 Skruv
.95 Klamma
.96 Barlist
.97 Full stréava
.99 Kontaktplat

6.00 Lager for flaktsidan (B-sidan)
.10 Rullningslager
.20 Lagerskold
.23 Axeltatning
.24 Lageroverfall
.65 Smorjkopp
.66 Gummihylsa
.67 Smorjror
7.00 Flaktkylning, komplett
.04 Flakt
.40 Flaktkapa
.41 Vinkel
.49 Skruv

P&- och avdragare for rullningslager, flakt

och drivdon kan ej erhallas.

CESKY

Nahradni dily, které dodava vyrobce
(viz priklad objednavky)

1.00 UloZeni AS
.40 loziskovy stit
.43 tésnici krouzek hfidele
.58 pruzna podlozka
.60 valivé loZisko
.61 uzaviraci zatka
.65 loziskové viko
.67 loZiskové viko vnéjsi
.68 odstfikovac
.69 Tlaéna pruzina

3.00 Rotor tpliny

4.00 Stator Gplny
.07 patka statoru (BG180 - prava, leva)
.18 vykonostni Stitek
.35 podlozka
.40 podlozka
.41 uzemnovaci spojka

5.00 Svorkovnice Uplna

.03 tésnéni (BG200 tésnici Sndra)
.10 svorkova deska Uplna

.33 pevna podlozka proti pootoceni
.34 upinaci trmen

.35 gumova zatka

.44 skrin svorkovnice

.51 matice

.52 propojka

.70 U-tfmen

.71 loziskové viko vnéjsi

.72 odstfikovaé

.83 tésnéni

.84 viko skfiné svorkovnice

.89 Sroub

.94 Sroub

.95 svorka

.96 nosna lista

.97 opérka Uplna

.99 kontaktni plech

6.00 Ulozeni BS

.10 valivé loZisko

.20 loziskovy Stit

.23 tésnici krouzek hiidele
.24 loziskové viko

.65 mazaci hlavice

.66 gumové pouzdro

.67 mazaci trubka

7.00 Ventilace uplna
.04 ventilator

.40 kryt ventilatoru
.41 dhelnik

.49 Sroub

Nasazovaci a stahovaci pfipravky pro valiva
loZiska, ventilatory a pfenosové ¢leny se ne-
dodavaiji!

MO PYCCKM

3anacHble YacTu, NocTaBnsemMble Npon3Bo-
pvTenem (CMOTpU NpUMep 3akasa)

1.0 YctaHoBka AS

.40 NOALMMHUKOBBIN LWKT

.43 ynnoTHsoLLee KonbLo Bana
.58 ynpyras wanb6a

.60 noAWmnHUK KavyeHns

.61 3anopHas npobka

.65 konnak noawunHuka

.67 HapyxHas KpyLUKa NoALIMMHUKA
.68 ueHTpobexHas wanba

.69 npyxwvHa cxatunsa

3.00 PoTop nonHbIi

4.00 CtaTop NonHbIA
.07 nata ctatopa (BG180 — npaBas, nesas)
.18 Tabnuyka MowHoCTen
.35 waiba
.40 wainba
.41 3azemnsowas mydpTta

5.00 KneMMHUK NOnHbIN
.03 Habveka (BG200 ynnoTHAKOLWMIA LUHYP)
.10 3axumMHas nnara nonHas
.33 xecTkas waitba NnpoTvB nosopora
.34 32XKUMHBI XOMYT
.35 pesunHoBasi npobka
.44 xopobka KNneMMHVKa
.51 raiika
.52 coeauHuTenb
.70 xomyT B chopme U
.71 HapyxHas KpuLLKa NoaWwUnHUKa
.72 ueHTpobexHas wanba
.83 HabuBka
.84 konnak KopoGku KnemMMHUKa
.89 BUHT
.94 BuHT
.95 3axum
.96 Hecyllasi nnaHka
.97 nogpaepikka nonHas
.99 KOHTaKTHbI NMCTOBON MeTann

6.00 YcraHoBka BS
.10 NOALUMMNHMK Ka4YeHus
.20 NoAWMNNHUKOBLIN WUT
.23 ynnoTHsOLWee KOonbLo Bana
.24 konnak noAwunHuka
.65 cmasoyHas ronoska
.66 pesunHoBasi BTynka
.67 cmaszoyHas Tpybka

7.00 BeHTUnsAuMa nonHasa
.04 BeHTUNSITOP
.40 KoXyXx BeHTMUNsTOpa
.41 yronbHuK
.49 BUHT

MpucnocobrneHns Ans yCTaHOBKM W CTSIM-
BaHUs MOALLMIMHUKOB KAYEHNS!, BEHTUNSITOPbI
1 anemeHTbl nepefadn He noctaensiotes!
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