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NAVOD K OBSLUZE
NEVYBUSNYCH ASYNCHRONNICH MOTORU
RAD AOM, AVM, AKM
OSOVYCH VYSEK H = 71-160 mm

Navod k obsluze stanovi hlavni zasady pro usazeni, pfipojeni, obsluhu, idrzbu a opravy nevybusnych
trojfazovych asynchronnich motort s kotvou nakratko. Tento navod je v podstaté vytah z technickych
norem doplnény nékterymi clanky a statémi vztahujicimi se k nevybusnym motortim. Vseobecné plati pro
obsluhu asynchronnich motori norma CSN 343205.

Dalsi udaje pro dodavané konstruk¢ni varianty elektromotori jsou uvedeny v katalogu vyrobce.
Bezporuchovy a bezpecny provoz zavisi z prevazné ¢asti na dodrzovani vSech zasad spravné obsluhy a
Gdrzby uvadénych v jednotlivych statich navodu k obsluze a v normé CSN 34 3205.

Zasadnim ptredpokladem je, Ze montaz, provoz, udrzba i revize jsou provadény kvalifikovanymi
pracovniky uréenymi k obsluze a praci na nevybusnych elektrickych zafizenich a odborny dozor je
provadén osobou odborné zptisobilou a prokazatelné poucenou.

Nevybusné nizkonapétové asynchronni motory nakratko fady AOM, AVM, AKM s oznacenim
EExdIICT4+H>T4 (T5) jsou ur€eny k pohoniim nevybu$nych elektrickych zatizeni skupiny II. kategorie
2 v prostorach, ve kterych je vznik vybu$né atmosféry vytvotfené plyny, parami nebo mlhou — ,,G*
pravdépodobny.

Motory uvedenych fad jsou oznaceny znakem ochrany proti vybuchu a symboly skupiny a kategorie
zafizeni ® 112G.

Motory fady AOM, AVM, AKM s oznacenim EExdI jsou uréeny k pohoniim nevybusnych elektrickych
zafizeni skupiny I. kategorie v podzemnich castech dolii a povrchovych instalacich téchto dold, kde je
pravdépodobnost vzniku ohroZeni metanem nebo hoflavym uhelnym prachem. U téchto zafizeni se
predpoklada, ze budou v piipad€ vzniku vybusné atmosféry vypnuta.

Motory uvedenych fad jsou oznaceny & I M2.

NAZVOSLOVI

Prostiedi s nebezpec¢im vybuchu

Prosttedi, ve kterém miize vzniknout vybusna atmosféra.

Vybusna plynna atmosféra

Smés hoflavych latek (ve formé plynd, par nebo mlhy) se vzduchem za atmosférickych podminek, ve
které se po iniciaci $ifi hoteni do nespotfebované smesi.

Maximalni povrchova teplota

Nejvyssi teplota, ktera vznikne pii provozu v nejnepiiznivéjSich podminkdch (avSak v uznanych
tolerancich) na kterékoliv Casti povrchu elektrického zafizeni, které by mohlo zptsobit vzniceni okolni
atmosféry.

Zavér

Vsechny stény, dvete, kryty, kabelové vyvodky, hiidele, tyCe tahla atd., které pfispivaji k typu ochrany
proti vybuchu anebo k stupni kryti (IP) elektrického zafizeni.

Pevny zavér “d“

Druh ochrany , u kterého jsou ¢asti schopné vznitit vybusnou atmosféru umistény uvniti zavéru, tento
zaver pii explozi vybusné smési uvniti zavéru vydrzi tlak vybuchu a zamezi preneseni vybuchu do okolni
atmosféry.

Strana pohonu (strana D) - je strana, ze které se odvadi mechanicka energie.

Strana opacna strané pohonu (strana N)



Normy
Na asynchronni nevybusné motory se vztahuji tyto zakladni normy:

CSN EN60079-14  Predpisy pro elektricka zatizeni v mistech s nebezpe¢im vybuchu hoilavych plyni

a par.
CSN IEC 60721 Druhy prostiedi pro elektricka zatizeni.

CSN EN 50014 Nevybusna elektricka zatizeni. VSeobecné pozadavky.
CSN33 0371 Nevybusné smési. Klasifikace a metody zkousek.
CSN EN 50018 Nevybusna elektricka zatizeni. Pevny zavér.

CSN EN 50019 Nevybusna elektrickd zatizeni. Zajisténé provedeni.
CSN 34 1410 Elektricka zafizeni v podzemi.

CSN 34 3205 Obsluha elektrickych strojii to¢ivych a prace s nimi.

@SN EN 60 034-1  Tocivé elektrické stroje. @ést 1. Jmenovité Gidaje a vlastnosti.
CSN 35 0000-1-1 Tocivé elektrické stroje. Cast 1-1. Dopliujici pozadavky.
CSN IEC 72-1 Zakladni montazni rozméry elektrickych strojui to€¢ivych a normy souvisejici.

Oznaceni nevybusnosti
Na stitku kazdého vyrobeného motoru je uvedeno oznaceni nevybusnosti sestavajici z t€chto znaki:

EEx oznacuje, Ze elektrické zafizeni odpovida norm& CSN EN 50014 a souvisejicim
normam pro rizné druhy ochrany proti vybuchu

d oznadeni druhu ochrany proti vybuchu ,,pevny zavér,, podle normy CSN EN 50018

LII oznaceni skupin nevybusného elektrického zatizeni, podle normy CSN EN 50014

A.B oznaceni podskupin skupiny II nevybusného elektrického zatizeni podle normy
CSN EN 50014

T1-T5 oznadeni teplotnich t¥id nevybusného elektrického zatizeni skupiny II podle normy CSN
EN 50014

Priklady oznaceni nevybusnosti elektromotoru

EExdIICT4 -Nevybusné el. zafizeni na povrchu s druhem ochrany proti vybuchu pevny zavér,
skupina nevybusného zatizeni IIC, teplotni tridy T4.

EExdI -Nevybusné elektrické zatizeni pro praci v hlubinnych uhelnych dolech s druhem

ochrany proti vybuchu pevny zavér, skupina nevybusného zatizeni L.

Provedeni

Motory v zékladnim provedeni maji jmenovité vykony stanoveny pro trvalé zatizeni S1, frekvenci

50 Hz, teplotu chladiva do 40 °C a umisténi do 1000 m nad motfem. Motory osovych vysek 71 - 100 jsou
standardn¢ vyrabény v kryti IP54, v modifikovanych a specialnich provedenich v kryti IP55, osové
vysky 112 - 160 v kryti IP55, s chlazenim IC411, pro jmenovité napéti 400 V. Mohou pracovat v
prostiedi s relativni vlhkosti vzduchu do 95 % pfti 25 °C a teplotou od -20 °C do +40 °C. Elektromotory
jsou dodéavany i pro jiné pracovni a provozni podminky nez ty, které jsou urceny zakladnim provedenim
motord. VSechny potfebné idaje pro usazeni, pfipojeni a provoz jsou uvedeny na vykonnostnim S$titku
motoru. Motory smi byt provozovany jen podle téchto stitkovych tdaja.

Konstrukce

Nevybusné motory jsou zaviené, povrchové chlazené, nizkonapétové motory s kotvou nakratko, s
horizontaln¢ - vertikalni Zebrovanou kostrou. Jsou vyrabény ve tvarech podle tabulky tvarti uvedené v
tomto ndvodu k obsluze.

Zékladni konstruk¢ni dily, kostra, Stity, pfiruba, svorkovnicovy kryt a loziskova vika, jsou vyrabény z
Sedé¢ litiny. Ventilator je vyrabén ze slitiny AlSi (ventilator EExdI ze Sedé litiny — na pero). U osovych
vysek 160 je ventilator na hiideli upevnén na svér, u vSech ostatnich velikosti na peru.

Svorkovnicovy kryt je umistén na vrchu kostry a da se otacet o 90°. Svorkovnicovy kryt u velikosti 71 -
100 ma na boc¢ni stén¢ vzdy jednu nevybusnou ucpavkovou vyvodku. Velikosti 112 a vyssi maji podle
provedeni jednu nebo dvé nevybusné ucpavkové vyvodky. U provedeni s dvéma nevybusnymi
vyvodkami je druha vyvodka urCena pro moznost spousténi Y-D nebo pro pfipojeni obvodu cidel
vestavné tepelné ochrany. Pfipojovaci svorky jsou soucasti nevybusnych pruchodek spojujicich prostor
motoru s pfipojovacim prostorem svorkovnicového krytu. Pfipojeni motoru je mozné kabely s médénymi
i hlinikovymi vodici.



Konstrukce patkovych a patkoptirubovych motort velikosti 132, délkové velikosti M, umoziiuje montaz
na zaklad uzptsobeny pro velikost S,a u motori velikosti 160, délkové velikosti L, na zaklad uzptisobeny
pro velikost M.

Konstrukce vSech pfirubovych motori AVM umoziiuje v piipadé potieby otocCit stator o 180° a tim
umistit svorkovnici na stran¢ D.

Ptirubovy §tit prirubovych a patkoptirubovych motorti neni ptizptisoben pro utésnéni olejové naplné.
Motory osovych vysek 71 + 100 jsou osazeny kulickovymi lozisky fady 62, oboustranné zavienymi s
trvalou naplni plastického maziva.

Velikosti 112 a 132 maji ob¢ loziska kulickova tady 63, oteviena, s trvalou naplni plastického maziva v
loziskovych uzlech, bez zatizeni pro domazavani.

U velikosti 160 jsou motory osazeny lozisky fady 63, s loziskovymi uzly feSenymi pro moznost
domazavani.

Hridelové konce jsou opatfeny stiedicimi dilky se zavitem. Soucasti dodavky je pero ulozené v drazce.
Rotory jsou dynamicky vyvazeny standardné s polovinou pera.

Kryt ventilatoru je vyroben z ocelového plechu s perforaci 8 x 8 mm na strané sani.

Podrobnéjsi udaje o jednotlivych ¢astech elektromotorti jsou uvedeny v dalSich statich tohoto navodu k
obsluze. Tento konstrukéni popis odpovida zakladnimu provedeni a nékterym odvozenym variantam.
Rozsah dodavanych modifikaci motorii je vSak mnohem vétsi a neni mozné je v tomto struéném
konstrukénim popisu vSechny podchytit, proto pfi vzniku pfipadnych nejasnosti se obrat’te na oddéleni
prodeje Siemens s.r.o., Praha, kancelat Ostrava (tel: 596658657).



Tvary
Motory jsou vyrabény v nasledujicich tvarech podle CSN EN 60034-7 (IEC 34-7):
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Uvedeni do provozu
UZivatel smi uvadét do provozu jen ta elektrickd zatizeni, jejichz vyhovujici stav byl doloZen zpravou o
vychozi revizi.

VSeobecna prohlidka

Pfed usazenim je nutné motor peclivé prohlédnout, zejména tehdy, byl-li delsi dobu skladovan,

— zkontrolovat stav dilti a spojt tvoficich pevny zaveér

— zkontrolovat izola¢ni odpor vinuti motoru

— zkontrolovat, zda 1ze rotorem bez nasili pootodit

— u motord skladovanych déle nez 1,5 roku, osazenych lozisky tfady 63, doporucujeme vyménu
plastického maziva, u motort s lozisky fady 62, oboustranné¢ zavienymi, doporuujeme vymeénit
plastické mazivo v komorach loziskovych vik.

Umisténi

Pfi umisténi motoru ur¢eného do slozitych prostiedi je nutné respektovat pozadavky ptislusnych norem.
Motor musi byt umistén a situovan tak, aby nebyl vystaven skodlivému ptisobeni jinych zatizeni

(salani tepla, opétné nasavani ohratého vzduchu atd.). Obsluha musi mit volny pfistup ke
svorkovnicovému krytu a k sacim otvoram.

Rovnomérné chlazeni motoru musi byt zajisténo ze vSech stran i zespodu, aby v Zadném misté nemohlo
nastat nedovolené zvySeni teploty povrchu zavéru.

U motoru urc¢eného pii montazi motoru v nekrytém prostoru se po usazeni na zaklad pfipevni navic vng&jsi
ochranny kryt, stiiSka, zabranujici zapadnuti snéhem a pfimému slunec¢nimu zafeni. Stfiska nesmi zhorsit
chlazeni motord. Pfenosové prvky (spojky, femenice) je nutné zakryt protidotykovym krytem.

U motort tvart IM 3031 a IM2031 musi byt zabranéno zaplaveni pfiruby vodou a zapadnuti tuhych
predméti do krytu ventilatoru.

Motory tvart IM3011 a IM2011 jsou opatfeny ochrannou stiiskou, maji svorkovnicovy kryt umistén na
stran¢ N. Doporucujeme u téchto tvari pfed usazenim motoru pootocit svorkovnicovy kryt o 90° ,
nevybusnymi vyvodkami smérem ke konci hiidele tak, aby po pfivodnich kabelech nemohla na
svorkovnicovy kryt zatékat voda.

Usazeni

Motor musi byt usazen v takové poloze, pro jakou je uréen podle tvaru uvedeného na vykonnostnim
Stitku.

Mechanické spojeni je nutné provadét podle navodu k obsluze hnaného stroje. Mechanické spojeni je
mozné provést pruznou spojkou, piipadné jinymi pienosovymi Cleny pifi dodrZeni pfipustného zatizeni
konct htideld, které je uvedeno v katalogu vyrobce.

Remenové spojeni je mozno pouZit jen za predpokladu dodrzeni piislusnych norem a piedpisti pro
ochranu pfed nebezpeénymi ucinky statické elektfiny v mistech s nebezpecim vybuchu.

Spojka nebo femenice musi byt dynamicky vyvazeny. Rotor je standardné vyvazen s polovinou pera .
Spojka nebo femenice musi byt vyvazeny také s polovinou pera. Je-1i délka pera vétsi nez délka naboje
pfenosného ¢lenu montovaného na konec hiidele, musi byt vnéjsi ¢ast poloviny pera pii vyvazeni
odstranéna. Pfed nasazenim spojky nebo femenice na hiidel je nutno ocistit licované plochy od
konzerva¢niho prostiedku a potfit je olejem. Spojku nebo femenici je nutné nasazovat za tepla. Pii
nasazovani spojky nebo femenice se nesmi pouzit narazeni.

Z hlediska klidného béhu bez chvéni, hluku a z divodu prodlouZeni zivotnosti lozisek vyrobce motorti
doporucuje piesné vyrovnani spojky, podle moznosti bez vyuziti montaznich tchylek, které pripousti
vyrobci spojek.

Postup a hodnoty dovolenych tchylek pro spravnou montaZ spojky jsou uvedeny v CSN 34 3205 ¢1.50.
Motor musi stat na pevném zaklad¢ a patky motoru na opracované kovové plose. Usazeni pifimo na zdény
nebo betonovy zaklad je piipustné. Po dotaZeni upeviiovacich Sroubl je nutné kontrolovat nastaveni
spojky.

Velikost upevitovacich sroubli patkovych motori, stejn€ jako prostor v pfirubé nutny pro upevnéni, jsou
uvedeny v rozmérovych tabulkach katalogu vyrobce (rozméry X a XA).

Ochrana pied nebezpeénym dotykovym napétim
Ochrana pfed nebezpecnym dotykovym napétim nezivych ¢asti se provadi podle norem fady
CSN 33 2000, je ji treba vénovat nalezitou pozornost.
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Ochranny vodi¢ musi byt pfipojen na ochrannou svorku oznacenou znackou @ podle
CSN IEC 417. Na motoru jsou ochranné svorky na kostie a uvnitf svorkovnicového krytu.

Piipojeni

Motor se pfipoji podle schématu spojeni umisténého uvnitf svorkovnicového krytu, a to tak, aby ptivody
ze sit¢ mély trvale dobry styk s pfipojovacimi svorkami.

Napéti sité a spojeni svorek ve svorkovnici musi odpovidat napéti a spojeni uvedenému na vykonnostnim
Stitku motoru.

Vnitini prostor svorkovnicového krytu musi byt Cisty a suchy. Pfipojované vodi¢e nesmi mit volné
odstavajici draty. Mezi zivymi ¢astmi musi byt dodrzeny vzdusné a povrchové vzdalenosti podle

CSN EN 50019.

Po ptipojeni motoru peclivé uzaviit svorkovnicovy kryt.

Izola¢ni odpor

Pted uvedenim do chodu nebo spousténim déle nepouzivaného motoru je nutné zkontrolovat, zda se
nezhorsil izolacni stav a zda tim nehrozi nebezpeci poskozeni vinuti nebo urazu elektrickym proudem.
Izolagni stav nutno rovnéZ kontrolovat pii prohlidkach v souladu s ustanovenim CSN 34 3205 a norem
platnych pro nevybusna el. zatizeni.

Velikost izola¢niho odporu za studena pied ptipojenim musi byt nejméné 5 MQ2.

Za tepla nesmi byt izola¢ni odpor mensi nez:

ptiUx [V] Ris [MQ]
120 ; 0,12
220 ; 0,22
230 0,23
380 - 0,38
400 0,4
415 ; 0,415
440 ; 0,44
500 - 0,5
660 - 0,66
690 0,69

Motory s mens§im izolacnim odporem se nesmi uvést do chodu.

Pi¢inou mize byt poskozené vinuti nebo nadmérna vlhkost.

Navlhlé motory, jejichz izola¢ni odpor je mensi nez uvedena hodnota, se musi pfed uvedenim do chodu
peclive vysusit.

Utelem suseni vinuti je odstranit vlhkost z izolace a tim zvysit izolaéni odpor na predepsanou hodnotu.
Suseni lze provadét nékolika zptisoby. Smérnice pro suseni jsou dany normou CSN 35 0010, piipadné
plati mistni doporucené zptisoby.

Bude-li pouzito suSeni stejnosmérnym proudem v klidu, nesmi proud piestoupit hodnotu 50 — 70 %
fazového proudu. ZvySovani proudu se doporucuje pozvolné.

Teplota vinuti pfi suSeni nesmi ptrestoupit 90 °C.



Méi‘eni izola¢niho odporu
K meéfeni izola¢niho odporu vinuti motorti pro jmenovitd napéti do 500 V se pouziva méfic¢ izolacniho
odporu o napéti 500 V. U motorti pro jmenovita napéti nad 500 V se pouzivad métic izolacniho odporu o

vvvvv

Zkouska elektrické odolnosti

Pokud bude odbératel motoru provadét zkousku elektrické odolnosti vysokym napétim, musi byt
provedena snizenym napétim v souladu s CSN EN 60034 — 1, ¢l. 17.1. U motord se zabudovanymi
termistory se zkouska izolace obvodu termistorii vysokym napétim provadi mezi obvodem termistord a
mezi vinutim motoru, které je spojeno s kostrou.

Svorkovnice, spojeni

Svorkovnice nevybusnych elektromotort jsou bud’ tfisvorkové pro pfimé spousténi, nebo Sestisvorkové
pro moznost spousténi spoustécem Y-D.

Motory dodavané se zabudovanymi teplotnimi ¢idly pro vestavnou tepelnou ochranu jsou uréeny vzdy
pro piimé spousténi. Maji tii silové svorky a dvé svorky pro pfipojeni obvodu termistort k fidici jednotce
vestavné tepelné ochrany.

Svorky pro ptipojeni k fidici jednotce tepelné ochrany maji u vSech osovych vysek velikost MS. Specialni
provedeni na dotaz.

Pfipojovaci svorky hlavickové nebo ptilozkové jsou soucasti nevybusnych prichodek. Nevybusné
prachodky s hlavickovou ptipojovaci svorkou jsou pouzity u osovych vysek 71 - 160.

Konstrukce nevybusnych prichodek a zptisob pfipojeni piivodnich vodict jsou ziejmé z prilozenych
montaznich nacrtku.
Udaje o pripojovacich svorkach nevybusnych priichodek jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

zvl.

Svorky Maximalni V?éj §vi

. . oy prameér

Osova Pocet Velikost Velikost Svorky prurez piipoj.

vySka | Spousténi  pfipojov. = svornikii  pfipojov. = tepelnych = Ochranné Svorky  PTpOJOV. kabelt

motoru svorek prichodky svorek ¢idel vodici mm
vnitini Vngjsi mm? stand. zvl. zvl.

71 piimé M5 M5 M5 M5 M6 10 13-16 9-12 17-20
80 piimeé M5 M5 M5 M5 M6 10 13-16 9-12 17-20
90 piimé M5 M5 M5 M5 M6 10 13-16 9-12  17-20

100 | pfimé M5 M5 M5 M5 M6 10 13-16 9-12 17-20

O\ WO\ W AN W W W W

112 | ptimé M5 M5 M5 M5 M6 10 17-20 13-16 21-24
Y-D

132 | piimé M5 M5 M5 M5 M6 10 17-20 13-16 21-24
Y-D

160 | ptfimé M6 M6 M5 M6 M6 25 23-26  19-22 27-30
Y-D

25-28
25-28

31-36

Privod a zapojeni
Ptivod k motoru a spojeni s jeho spinacimi, ochrannymi a jisticimi pfistroji mohou instalovat jen
pracovnici s ptisluSnou kvalifikaci a musi pii tom dbat prislusSnych norem a schémat zapojeni, jak jsou

uvedena v tomto navodu k obsluze.
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Piipojovaci svorky nevybusnych prichodek jsou feSeny pro pfipojeni médénymi nebo hlinikovymi
vodi¢i. Oznaceni svorek odpovidd CSN 35 0000-8 (IEC 34-8). Po piipojeni piivodnich kabeli je nutné
provést kontrolu dotazeni vSech Sroubl pfipojovacich svorek, aby se za provozu nezahfivaly vlivem
zvyseného prechodového odporu.

Pfipojené vodice nesmi namahat ptipojovaci svorky ani tahem, ani ohybem. Pfi pfipojeni hlinikovymi
vodi¢i doporucujeme provést nasledujici opatfeni. Tésné pied pfipojenim hlinikového vodice je nutno
odstranit oxidovanou vrstvu na vodi¢i a nové oxidaci zamezit nakonzervovanim spoje neutralni
vazelinou. Den po pfipojeni je nutné ptipojovaci Srouby dotahnout a dalsi dotazeni provést po 4 az 6
tydnech.

Pro informaci uvadime hodnoty pfedepsanych dotahovacich krouticich momentti pro mosazné Srouby a
matice pfipojovacich svorek.

Velikost svorky Predepsany dotahovaci kroutici moment (Nm)
M5 2,5
M6 4

K zajisténi nevybusnosti zavéru svorkovnicového krytu je nutné dokonalé utésnéni ptivodniho kabelu ve
vyvodce. Pro dobré utésnéni kabelll o riizném primeéru je v nevybusné ucpavkové vyvodce pryzovy
tésnici krouzek (39), ktery nasuneme na ptivodni kabel, dotahneme kabelovou koncovku (42) a zajistime
kabelovou ptichytkou (41). Ptipustny primér kabelu je na krouzku vyznacen.

Motory se tfemi pripojovacimi svorkami a s jednou nevybusnou ucpavkovou vyvodkou jsou urceny pro
pfimé spousténi. Motory se Sesti pfipojovacimi svorkami a se dvéma vyvodkami jsou uréeny pro
spousténi motort ptepinanim hveézda-trojuhelnik.

Motory se zabudovanymi teplotnimi ¢idly maji vzdy dvé nevybusné ucpavkové vyvodky.

U motord velikosti 112 a 132 maji obé nevybusné ucpavkové vyvodky stejné rozmeéry, u velikosti 160
ma nevybusna ucpavkova vyvodka pro pfipojeni k fidici jednotce tepelné ochrany vzdy primeér 22 mm.
Motory se Sesti pfipojovacimi svorniky lze pouzit pro piimé spousténi jen po zaméné svorkovnicové
skiin€ se dvéma ucpavkovymi vyvodkami za skiin s jednou ucpavkovou vyvodkou.

Rozméry kabelovych vyvodek a standardnich a zvlastnich tésnicich krouzkl jsou uvedeny v katalogu
vyrobce motord a predchozi tabulce.



[n]
0ZNACENT SVOREK MOTORU VELIKOSTI H 71 - 160 mm

Spojeni Y nebo D Spojeni Y nebo D Spojeni Y/D
3 svorky 1xPTC, 5 svorek 6 svorek
U2
W2 V2
N v
Ul . W1
@
0 2 L3 01> 1 RN Yool
1 L2 L3
Spojeni Y Spojeni D
6 svorek 6 svorek

Ll E2 13 L1 L2 L3

0
SCHEMA ZAPOJENT TERMISTORU VE VINUTE MOTORU
1 okruh = 5 svorek
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Spousténi

Pted prvnim spusténim usazené¢ho motoru nebo po delsi dob¢ klidu je nutné provést vychozi revizi
v nasledujicim rozsahu:

— vseobecna prohlidka

— kontrola izola¢niho odporu vinuti véetné méteni prechodovych odpori ochrannych svorek
— kontrola dotazeni Sroubovych spoju pripojovacich svorek

— kontrola, zda lze rotorem snadno pootocit

— kontrola mechanického spojeni s hnanym zatizenim

— kontrola lozisek, maziva

— kontrola usazeni a upevnéni

— kontrola ochrany pted urazem

— kontrola dotazeni Sroubovych spojii dilti pevného zaveru

Je-1i vSe v potadku, pfistoupime ke spusténi

— po rozbéhu zkontrolujeme hluk a chvéni motoru, teplotu lozisek po domazani

Jisténi - nadproudové ochrany

Motor musi byt ji§tén proti pfetizeni a zkratu v souladu s CSN.

Soustava ochran musi byt spravné volena a ochrany musi byt vzdy spravné sefizeny na jmenovity proud
motoru. Béhem provozu elektromotoru dochazi k pretizeni motoru, pti kterém mize dojit

k poskozeni nebo az ke zni¢eni vinuti. Proto se motory jisti pojistkami a jistici.

Pojistkové vlozky jsou dimenzovany na proud asi o 60 — 100 % vyssi neZ je jmenovity proud motoru a
chrani motor a vedeni jen pfed Géinky zkratu. Proto je Iépe pouZit jisti¢ se zkratovou a zpozdénou
nadproudovou ochranou, ktery chrani motor i proti pietizeni. Standardné jsou motory dodavany pro
piipustné odchylky napéti a kmitoétu pro oblast A podle CSN EN 60034-1.

Motory dodavané podle normy IEC 38 (pfipustna odchylka napéti = 10 % Uy) maji na vykonnostnim
Stitku uvedenou maximalni hodnotu jmenovitého proudu v rozsahu napéti Ux + 5 %.

Jisténi - tepelné ochrany

K feseni vestavné tepelné ochrany se pouzivaji teplotni ¢idla (PTC — termistory, teplota 150 £

5°C) umisténa v kazdé fazi vinuti motoru, spojena do série a vyvedena na svorky oznacené T1 a T2, které
slouzi k pfipojeni fidiciho systému vestavné tepelné ochrany.Vyjimecn¢ lze provést dva nezavislé okruhy
vzdy po tfech termistorech.

V provozu lze funkcnost teplotnich ¢idel kontrolovat stanovenim kontinuity obvodu termistoru, méfenim
odporu pfi rozpojeném fidicim obvodu. Pfi ustalené teploté motoru v rozmezi teploty okoli -10 °C az
+40 °C nesmi byt odpor obvodu ¢idel vétsi jak 750 Q. Méfeni je mozné provadét béznymi meéficimi
pristroji, pfi¢emz napéti na obvodu termistorti nesmi piekrocit hodnotu 4,5 V.

Ridici systém vestavné tepelné ochrany nutno piipojit samostatnym vedenim nebo stinénymi pomocnymi
zilami tak, aby nedochazelo k indukci napéti do obvodu ochrany z ptipojovacich silovych vedeni.

Provoz a obsluha

Motory jsou konstrukéné feSeny tak, Ze mohou pracovat v trvalém provozu bez nutnosti trvalé obsluhy.

Jsou tedy nenaro¢né na obsluhu.

Ve ztizenych podminkach je nutné provadét pravidelné cisténi povrchu od prachu odsdvanim nebo

vyfoukévanim.

Zejména je tieba:

— zatézovat motor podle Stitkovych hodnot

— dbat, aby motor byl chlazen ¢istym vzduchem

— kontrolovat teplotu okoli, teplotu lozisek a ¢asti zavéru

— kontrolovat klidny chod

— kontrolovat pfipojeni a dotazeni svorek

— provadét domazavani lozisek (pokud je domazavani u motoru provedeno, ptipadné¢ vymeénu lozisek s
trvalou naplni, domazavaci plany)

— prekontrolovat po delsi pfestavce izolacni stav

— dbat na fadné dotazeni Sroubovych spoju dilti pevného zavéru
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— plochy tvorici spary pevného zavéru chranit tenkou vrstvou silikonového maziva proti korozi.

Nebezpeci dotyku

Dotykat se zivych ¢asti pod napétim je zakazano.

Jakakoliv kontrola musi byt provadéna vzdy ve vypnutém stavu.
Vypnuti motoru je vzdy nutno pfedem kontrolovat.

Pienosové ¢leny nutno proti dotyku chranit zvlastnim krytem.

Kontrola teplot

135°C - maximalni teplota povrchu pevného zavéru - zatizeni skupiny II, teplotni
tiidy T4

150 °C - maximalni teplota povrchu pevného zavéru zatizeni skupiny I

100 °C - maximalni teplota lozisek

-20°C++40 °C - ptipustny interval teplot prostiedi a chladiciho vzduchu (pokud neni
uvedeno jinak na vykonnostnim Stitku)

-20 °C - minimalni pfipustna teplota prostiedi

Bezpecnost

Vsechny prace na motoru se provadéji ve vypnutém stavu za klidu, pficemz je tfeba dodrzovat vSechny
bezpecnostni piedpisy dané normami. Vzdy je tfeba zvlast’ zkontrolovat, zda je fadné pfipojen ochranny
vodic¢. Déle je nutno kontrolovat dotaZeni Sroubti pevného zavéru tak, aby nedoslo k jeho poruseni.

Svorky
V souladu s pozadavky provoznich kontrol je tfeba zkontrolovat, zda vSechny pfipojovaci svorky vcetné
ochranné svorky jsou fadn¢ dotazeny a v piipad¢ potieby je dotahnout.

Cisténi

Motor je nutno udrzovat v Cistém stavu. Zamezit zanaSeni. Pii zneci$téni mtize nastat nedovolené otepleni
zavéru a prekroCeni piipustného otepleni izolacniho systému vinuti motoru, které ma za nasledek
podstatné snizeni zivotnosti motoru.

Loziska

Motory vsech typovych velikosti jsou osazeny valivymi lozisky.

Velikosti 71 - 100 maji jednorada kulickova loziska fady 62 oboustranné zaviena s trvalou tukovou
naplni bez moznosti domazavani.

Motory osovych vysek 112 a 132 jsou osazeny kulickovymi lozisky fady 63 otevienymi bez moZznosti
domazavani. Komory v loziskovych stitech a vikach jsou z poloviny vyplnény mazacim tukem lithnym a
jsou chranény z vnitini strany motoru sparou pevného zavéru na hiideli, z vnéjsi strany radialnim
hiidelovym tésnicim krouzkem. Stejnym zpiisobem jsou chranéna loziska a loziskové komory u velikosti
160 .

Velikosti 160 maji ob¢ loZiska jednotada kulickova fady 63 s moznosti domazavani.

K omezeni hluku, chvéni a poskozeni lozisek nasledkem kmitani jsou loziska axialné odpruzena. Typy
loziskovych pruzin jsou uvedeny v tabulce zaloznich dila.

Konstrukce loziskovych uzli jednotlivych velikosti nevybusnych motorQ je patrnd z montaznich nacrtkt
obsazenych v tomto navodu k obsluze.
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Mazani

U motorti osové vysky 71 - 100 se zavienymi lozisky fady 62 a motort osové vysky 112 a 132 mm

bez domazavaciho zatizeni vystaci napln plastického maziva za normalnich provoznich podminek

vice let.

Jestlize to provozni podminky dovoluji, mélo by se:

— umotort s otd¢kami < 1800 min™ po 20 000 provoznich hodinach nebo 3 letech

— u motori s otatkami >1800 min'po 10 000 provoznich hodinach nebo 1,5 roce provést vyménu
lozisek nebo ¢isténi a nové namazani.

Ptitom vzdy plati ten Casovy interval, ktery nastane diive.

K mazani lozisek motora osazenych lozisky fady 63 je pouzito plastického maziva lithného typu

s mineralnim olejem pro provozni teploty od —30 °C do +110 °C.

Tento mazaci tuk neni misitelny s mazacimi tuky vyrobenymi na bazi sodnych a vapennych mydel.

Pro domazavani nutno pouzit plastickd maziva se shodnym zahustovadlem a druhem oleje.

Domazavaci doba pro loziska mazana lithnym plastickym mazivem pfi ptiznivych okolnich podminkach:

Osova vyska Druh Domazavaci  Interval T/hod./
motoru loziska Pocet polu
2 4 6 8
160 kulickova 8 000 14 500 18 500 22 000

Doba opotiebeni plastického maziva je zavisla na velikosti a druhu loziska, na jakosti maziva a na
provoznich podminkach (na zatiZeni, teploté lozisek, Cistoté a vlhkosti prostfedi). Domazavani je mozné
provadét mazacimi lisy pies mazaci hlavice kulové piimé KM 10x1.

Pii domazavani je tfeba otacet rotorem, aby se nové mazivo mohlo rovnomérné rozdélit v lozisku.
Opotiebené mazivo se po vice domazavanich shromazd’uje v komote loziskového vika vnéjsiho a je
tteba jej pii revizi a opraveé odstranit.

Domazavaci interval uvedeny v tabulce plati pro pfiznivé provozni podminky (teplota okoli

Qcs £ 25 °C, teplota loziska < 75 °C ). Pti zhorSenych provoznich podminkach je ho nutno korigovat v
souladu s doporucenim vyrobci valivych lozZisek.

Domazavaci interval lozisek Tx pfi zhorSenych provoznich podminkach:

Tn=T .q (hod)
q=1i.f;. f3 - korekeni faktory

Vliv prasnosti a vlhkosti prostiedi

stiedni f1=0,9az0,7
silny fi=0,7az04
velmi silny fi=0,4az0,1

Vliv razového zatiZeni vibraci a kyvavého pohybu

stfedni £,=09az0,7

silny £=0,7az04

velmi silny fi=0,4az0,1

Vliv vysSich teplot

stiedni (do 75°C) f;=1,0az0,7
silny (75°C az 85°C) f3=0,7az0,4
velmi silny (85°C az 120°C) f;=0,4az0,1
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Protoze pii domazavani je dosazena jen Castetna vymeéna nového plastického maziva za staré, je tieba
domazavaci interval zkratit.

Obvyklé domazavaci intervaly jsou 0,5 - 0,7 Tw.

Zivotnost maziva je v podstaté 2xT, piipadné 2xTx.

MnozZstvi maziva potiebné k domazani

m=D.B.x m - mnozstvi maziva (g)
D - vnéjsi primér loziska (mm)
B - sitka loziska (mm)
x - faktor zavisly na
domazavacim intervalu

Faktor x 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005
Domazavaci denné tydné mesicné rocné kazdé 2-3 roky
interval

Pozor! Pfemazanim lozisek vzrista teplota v uloZeni. Maziva se znehodnocuji a zpravidla dochazi
k havarii!
Teplota lozisek po domazani nartsta, po vytlaceni piebyte¢ného maziva ma klesnout
na ptivodni hodnotu.

Vymeéna plastického maziva

Vyménu plastického maziva nutno provadét v ¢istém prostiedi, lozisko i mazivo chranit pred znecisténim.
Po odstranéni opotiebeného maziva se lozisko, komora a viko vymyji technickym benzinem.

Po oschnuti se lozisko a viko zaplni z jedné poloviny volného prostoru novym plastickym mazivem.
Doplnéni maziva se provadi ihned po oschnuti tak, aby nedoslo ke korozi.

Otaceni lozisek bez maziva je neptipustné.

Pti plnéni dosahnout rozlozeni maziva na obéznych drahdch mirnym pootocenim rukou.

Loziska pieplnéna mazivem se nepfipustné zahtivaji. Nejvyssi dovolena teplota valivych lozisek se
pripousti 100 °C.

Pfi novém doplnéni maziva se pfi praci motoru teplota lozisek zvySuje s naslednym poklesem

na puvodni hodnoty.
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Vyména loZisek

Poskozené lozisko se musi s ohledem na provozni schopnost a bezpecnost neprodlené¢ vymeénit. Pii
vymeéné je tfeba dodrZet zasady pro montaz valivych lozisek. Nové lozisko musi byt stejného druhu jako
puvodni. Pfi nasazovani loziska fady 62 na htidel doporucujeme indukéni ohiev asi na 80 °C. Loziska
fady 63 doporucujeme nahtat indukénim ohfevem nebo v Cisté olejové lazni na teplotu 80 °C. Maximalni
teplota ohievu je 100 °C. Pfi montazi lozisek musi byt zabranéno mechanickym raziim pfenaSenym na
valiva télesa loZisek.

Rozebrani

V zaru¢ni dobé smi rozebrani motoru provést jen vyrobce nebo ten, kdo je k tomu vyrobcem
zplnomocnén. Pfi rozebirani motoru se ma v zasadé dodrZet nize uvedeny postup:

Na motoru v klidu odepnutém od sité se uvolni mechanické spojeni s hnanym strojem a odpoji se ptivod
od svorek. Jednotlivé pfivodni vodice se provizorné oznaci podle prislusnosti ke svorkam. VySroubuji se
upevilovaci Srouby motoru (z patek nebo ptiruby motoru). Vlastni rozebirani nutno provadét na uréeném
pracovisti. Z konce hiidele se stdhne pouzity ptfenosovy dil a vyjme se pero z drazky v konci hiidele.
Rozebirani motorti vSech typovych velikosti je v zasad¢ stejné. Rozdily pii demontazi jsou dany odlisSnou
konstrukci loziskovych uzlii. Motory osové vysky 71 - 100 maji vnéjsi loziskové viko odlito spolu se
Stitem a nemaji vnitini loziskové viko. Osové vysky 112 - 160 maji vnitini loziskové viko odlito spole¢né
se Stitem a vné&jsi loziskové viko je odnimatelné.

Pro modifikovana specialni provedeni nutny dotaz u vyrobce.

Postup rozebirani motoru
. Demontovat ochranné kryty zeber motoru (jen u EExdI).
. Uvolnit a sejmout kryt ventilatoru.
. Odsroubovat Srouby loziskovych §tita.
. Odsroubovat Srouby a sejmout loziskové viko na stran¢ D (u velikosti 112 - 160).
. Stahnout loziskovy §tit na strané D (u velikosti 112 - 160 i s loziskem).
. Vyjmout §tit na stran¢ N soucasn¢ s rotorem.
. Stahnout ventilator, vyjmout pero pro upevnéni ventilatoru..
. Demontovat pojistny krouzek loziska ve §titu na strané N a stdhnout §tit na stran¢ N

(jen velikosti 71 - 100) .
9. Odsroubovat Srouby a sejmout vnéjsi loziskové viko na strané N (velikosti 112 - 160).
10.Demontovat pojistny krouzek loziska na htideli a pak stahnout $tit na stran¢ N s loziskem

(velikosti 112 - 160).

11.Stahnout loziska.
U motort velikosti 71 - 100 dodavanych v kryti IP55 provadét demontaz stroje postupem shodnym s
motory velikosti 112 - 160.
Loziskové stity vSech typovych velikosti jsou opatfeny zavity pro pouZiti stahovaku.
Demontaz svorkovnicového krytu a nevybusné ucpavkové vyvodky je zfejma z montaznich vykresu a je
stejna u vsech velikosti motort.
Pred rozebranim doporucujeme nejdiive dikladné prostudovat montazni vykresy nevybus$nych motort
obsazené v tomto navodu k obsluze. Kazdy z nich je vzdy pro velikosti, které maji stejné konstrukéni
usporadani loziskovych uzlu.
Je tieba mit na paméti, Ze nevybusny motor je vyroben se zvySenou presnosti a je nutné pii manipulaci se
vSemi soucastkami zachazet opatrné. Zvlasté pak s t€mi, které tvorfi pevny zavér motoru, a proto nesmi
byt poskozeny.

013N DN KW —

Kontrola spar a ¢asti nevybus$ného zavéru

Kontrolu spar a styénych ploch provést podle technickych norem uvedenych v navodu.

Pfi kazdé opraveé a rozebirani motoru je tfeba prekontrolovat soucasti tvorici pevny zavér, zda nejsou
spary napadeny korozi, poskozeny nebo deformovany.

V nevybusné ucpavkové vyvodce je nutné piekontrolovat, zda té€snici krouzek ve stlateném stavu spravné
tésni privodni kabel a neni-li poskozen starnutim, piipadné prostfedim. Material tésniciho krouzku nesmi
mit vétsi tvrdost nez 54°Sh. Nevyhovuje-li t¢émto pozadavkiim nebo je deformovan, musi byt vyménén.
Poskozené soucasti pevného zavéru nesmi byt znovu pouzity pii montdzi motoru.

Slozeni
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Pii skladani motoru se postupuje opacnym zplsobem nez pii jeho rozebirani, pficemz musi byt zachovana
naprosta Cistota vSech montaznich celkll. Loziska musi byt vycisténa a doplnéna mazivem, komory
loziskovych vik se vyplni tukem z jedné poloviny. Pti nasazovani lozisek je tfeba se vyvarovat jakéhokoli
nasili.

Dosedaci plochy nesmi byt poskozeny a proti korozi musi byt potieny tenkou vrstvou silikonového tuku
typu LUKOSAN. Vsechny spojovaci Srouby musi byt opatfeny pruznymi podlozkami a fadné¢ dotazeny.
Po slozZenti je tieba zkontrolovat spravnou funkci motoru.

Prohlidky, revize

Kontrolni prohlidky jednotlivych ¢asti motoru se musi provadét tak casto, jak to podminky provozu a
prostfedi vyzaduji. Revize se provadéji ve lhiitach a rozsahu stanoveném normou CSN 34 3205 a CSN
IEC 79-19, ptipadné souvisejicimi piedpisy.

Poruchy

Pres veskerou péci, ktera je vénovana motorim pii vyrobé, zkouseni a pfes odbornou obsluhu

v provozu, mohou nastat v provozu poruchy.

Jsou zavinény bud pfirozenym starnutim, nezjistitelnou vadou materialu, nebo nespravnym provoznim

stavem v ostatnim zafizeni a siti.

PORUCHA

PRiICINA

ODSTRANENI

Motor je ptipojen
nerozbiha se a je
tichy

Motor se nerozbiha
a slabé& bruci

Sit’ je bez napéti.

Zajistit napajeni sité.

Pretavené pojistky
nebo vypnuty jisti¢.

Vymeénit pojistky,
zapnout jistic.

Pieruseny piivod k motoru

Vada ve vinuti

Opravit pfivod
Konzultovat s vyrobcem.

Nizké napéti v siti.

Zajistit spravné napajeci
napéti dle vykonnost.Stitku.

Motor se nerozbiha
a siln€ bruci

Motor ztraci otacky.

vyrobcem.

Motor béZzi a potom
ztraci otacky.

Motor se dlouho
rozbiha.

Motor je silné pretizen.

Vada ve vinuti.

Snizit pfetizeni nebo pouzit
vEtsi motor.
Konzultovat s vyrobcem.

Pietavena jedna pojistka.

Vyménit pojistku.

Pterusen pifivod
jedné faze.

Opravit ptivod faze.

Spatna aplikace

Konzultovat

ZvySeni zatéze.

Snizit zatéz.

Nizké napéajeci napéti.

Zajistit spravné napajeci
napéti dle vykonnostniho
Stitku.

Odpojena jedna faze.

Zavada v napéjeni.

PretiZeni.

Nizké napéti.

Zkontrolovat pojistky,

relé vypinajici pfi pretizeni,
zapojeni spoustéce.
Zkontrolovat zapojeni
celého obvodu, kabely,
pojistky atd.

Snizit zatéz.

Zajistit spravné napéti.

Motor nedosahuje
plné otacky.

Nespravny navrh pohonu..

Konzultovat s vyrobcem.

Nizké napéti zptisobené

ubytkem napéti
na vedeni.

Spravné dimenzovat

kabel, nebo pouzit odbocku
transformatoru s vys$sSim
napétim.

Vysoky zatézny moment
za rozbéhu.

Zkontrolovat zatéZny moment,
stabilitu pohonu.
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Motor se pti behu
prehiiva.

Pojistky se pretavuji
nebo vypina jistic.

Nesoumérny napajeci
proud béhem normalniho
provozu.

Motor pii béhu chvéje.

Hluéné lozisko.

Nadmeérné otepleni
loziska.

Zkrat civky na kostru,
rozpojena vinuti, castecn¢
zkratovany obvod.

Zjistit misto poruchy
a opravit.

Nesoumeérné svorkové

Zkontrolovat vedeni, pfipojeni

napéti. a odbo¢ku na transformatoru.
Nizké napajeci napéti. Zajistit spravné napéti.
Pretizeni. Snizit zat€Z nebo pouzit

vEt§i motor.

Zvysena teplota okoli.

Motor je standardné urcen pro
teploty okoli do 40 °C.

Pro vyssi teploty okoli je

Casto nezbytné specialni
vinutiteplota uvedena na Stitku.

Cizi pfedmét ve ventilacnich
otvorech.

Motor vycistit.

Motor je pietizen.

Chybné pfipoijeni.

Vada ve vinuti.

Nesoumeérné svorkové
napéti.

Odpojena jedna faze.

Nesouosost motoru
a pohanéného stroje.

Snizit zatéz.
Zkontrolovat pfipojeni.
Zjistit misto poruchy a
opravit

Provéfit celé vedeni

a vSechna spojeni.
Provéfit spravné spojeni
na vSech svorkach.
Provést vyrovnani os
obou strojuL.

Slaby nebo nerovny zaklad. Zaklad zesilit nebo

vyrovnat.
Nevyvazena spojka Vyvazit spojku nebo
nebo femenice. femenici.

Nevyvazené pohanéné
zafizeni.

Vyvazit pohanéné zatizeni.

Vadné lozisko.

Vymeénit lozisko.

Odpojena jedna faze.

Poskozené lozisko.

Zkontrolovat a opravit
rozpojeny obvod.
LozZisko vyménit.

Suché lozisko.

Pieplnéni loziska
mazivem.

Lozisko vymyt v benzinu

a naplnit mazivem.
Odebrat nadbyte¢né mazivo.

Znecisténi loziska
nebo maziva.

Vy¢istit lozisko, vymeénit
mazivo.

Poskozené lozisko
pfi nespravné montazi.
spojky

Poskozené lozisko vymeénit.
Montaz provadét s ohfevem
spojky a montaznimi pfipravky,

musi byt zabranéno razam.

P1iliS napjaty femen.
(Projevi se u loziska na strané
femenice).

Snizit predpéti femenu.

Nadmeérné axialni zatizeni
loziska.

Snizit axialni zatiZeni.

Motory je tfeba také chranit pied kmitanim, které mtize byt zpiisobeno hnanym nebo vedlej$im strojem.

Kmitani snizuje unosnost lozisek. Zvlastni pozornost je tieba vénovat zakladim motort s valivymi

lozisky v téch pfipadech, kdy by motory byly vystaveny kmitani v dob¢ klidu vlivem jiného provozniho
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zafizeni. LozZiska motorti kmitajici v dob¢ klidu se béhem doby stavaji hlu¢na a snizuje se rychle jejich
zivotnost. Jestlize vibrace nejsou odstranény, problém se i po montazi novych lozisek opakuje.

Skladovani

Pti skladovani musi byt motory chranény pted trvalym vlhkem, necistotou, prachem a riznymi
chemickymi vlivy, pfipadn€ jinymi zasahy.

Motory musi byt skladovany v prostorach bez moznosti nahodného mechanického poskozeni.

Po delsim skladovani (asi za 6 mésicli) doporucujeme ptred zapojenim motoru zkontrolovat izola¢ni stav
vinuti.

Nahradni dily - objednavani

S vyjimkou normalizovanych dili jako loZiska, Srouby, matice apod. se smi pouZzivat jen ndhradni dily
dodavané vyrobcem motord.

Pfi objednévani nahradnich dili je nutné uvést piesny nazev dilce podle seznamu dilcti, celé oznaceni
typu stroje i s provedenim a vyrobnim ¢islem motoru.

Oznaceni typu stroje i s provedenim a vyrobni ¢islo motoru je vzdy uvedeno na vykonnostnim Stitku
motoru.

Opravy

Nevybusné motory mohou opravovat pouze opravny, které maji povéfeni udélené Statni zkuSebnou ¢.210
(Fyzikalné technicky zkuSebni ustav Ostrava-Radvanice).

Pokud pii opravé nevybusného motoru nebo jeho casti, které maji podstatny vliv na nevybusné
provedeni, doslo ke zméné proti ptivodnimu provedeni, je nutné opakovat pfislusné zkousky v rozsahu
stanoveném Statni zkuSebnou ¢. 210, motor musi byt opatien novym vykonnostnim Stitkem s nazvem a
znackou opravny.

Zaruka

Zaruka vyrobce na dodany stroj je vazana na podminky, ze pted pouzitim je stroj uskladnén ptedepsanym
zplsobem, Ze pii usazeni a obsluze stroje jsou dodrzeny pokyny vyrobce uvedené v tomto navodu k
obsluze a pokyny uvedené v normé CSN 34 3205, dale Ze stroj pracuje za sjednanych technickych
podminek ¢i jinych platnych ustanoveni podle daji na vykonnostnim Stitku. Nedodrzeni téchto
podminek pii skladovani, usazeni a obsluze stroji mize byt pro vyrobce divodem k odmitnuti narok
vyplyvajicich ze zaruky.

Opravy motorit v zaruc¢ni dobé provadi vyrobce motorii. Rozebira-li odbératel motor, na ktery chce
uplatiiovat zaruku, musi si predem zajistit souhlas vyrobce, jinak nebude zaruka uznana.

Prilohy:

Seznam dilci.

Montazni vykres pro velikosti 71 - 100 - IP54
Montazni vykres pro velikosti 71 - 100 - IP55.
Montazni vykres pro velikosti 112 - 160
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Tabulka dili ¥fad AOM, AVM, AKM

Osova Lozisko Loziskova Gufero
vyska vyrovnavaci
Predni CSN podlozka Velikost CSN
Zadni Sklad. polozka
71 620227 C3 38710028 -
620227 C3 EPL 28
80 6204 27 C3 38710041 -
6204 27 C3 EPL 41
90 620527 C3 38710051 -
620527 C3 K3-51
100 6206 27 C3 38710048
6206 27 C3 02 4630 EPL 48 02 9401.1
112 6306C3 38710071 G 30x47x7
6306C3 K2-71
132 6308C3 38710089 G 40x52x7
6308C3 K3-89
160 6309C3 38710670 G 45x65x8
6309C3 EMO - X67

Seznam dilca
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Hridel

Loziskové viko (zadni vné&jsi)
Zadni $tit

Lozisko (zadni)

Viko svorkovnice

Skiin svorkovnice

. Ochranna svorka (vnéjsi)
. Ochranna svorka (vnitini)
14.
15.
16.
17.
18.
19.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
31
32.

Zavesny Sroub

Svazek statoru (bez vinuti)

Kostra (patkova)

Svazek rotoru s kleci

Statorové vinuti

Lozisko predni

Mazaci hlavice (u velikosti 160+160)
Piedni stit

Loziskové viko (pfedni vnéjsi)
Ventilator

Kryt ventilatoru

Hridelové tésnéni (gufero)

Pojistny krouzek (loziska na htideli)
Pero (konec hridele)

Loziskova pruzina

Ptirubovy stit

Kostra (ptirubova)

34. Mezisténa svorkovnice
35. Nevybusna pruchodka
36. Pojistny krouzek (loziskové §tity)
37. Pojistny krouzek ventilatoru
(u velikosti 71+132, 160)
38. Pero (ventilatoru)
39. Tésnici krouzek
40. Ucpavkova podlozka
41. Kabelova ptichytka
42. Kabelova koncovka
43. Kryci plech (jen u EExdI)
64. Zatka ucpavkové vyvodky
15 + 18 Svazek statoru s vinutim
15 + 16 Stator se svazkem statoru bez vinuti
(patkovy)
15 + 32 Stator se svazkem statoru bez vinuti
(ptirubovy)
15 + 16 + 18 Stator se svazkem statoru s vinutim
(patkovy)
15 + 32 + 18 Stator se svazkem statoru s vinutim
(ptirubovy)
1 + 17 Rotor
7+ 9+ 34+ 35+ 39 + 40 + 41 + 42 Uplna
svorkovnice
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Vyrobce:

Osova velikost 71-160 mm
EM Brno s.r.o.

Jilkova 124

615 32 BRNO

tel: 548 427 411

fax:548 216 336

Prodej:
Siemens s.r.o.
Evropska 33
160 00 Praha 6
tel: 233031111
fax:233032499



